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提　案

0.2％耐力（N/mm²）

引張強度（N/mm²）

強　度　区　分

透磁率（u）

耐熱性（※残留耐力70％の温度）

A2−50

A2−50 A2−50 A2−100

M20×100 M12×100

約30kg 約10kg

̶ 1/3

515kN 674kN

̶ 十分に耐えられる
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JIS B 1054 A2
耐食ステンレス鋼製

締結用部品の鋼種区分における化学成分

SUS 304
A2（18-8）ステンレス鋼の

代表的鋼種

SUS XM7
A2（18-8）ステンレス鋼の
一般的冷間加工用鋼種

SUS 304 CUN
A2（18-8）ステンレス鋼の冷間絞り硬化
性を高め、高強度化を促進した鋼種
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※上の表からA2-50のM20径はA2-100のM12径に仕様変更が可能。
　呼び径を落とすことにより、軽量化が可能になる。

【化学成分比較】 （％）

【強度区分比較】

【降伏荷重比較】 【重量比較】

▶ SUS304CUN材とは
大同特殊鋼株式会社が開発した次世代型ステンレス鋼です。
耐食ステンレス鋼製締結用部品の機械的性質の規格であるJIS 
B1054 A2の化学成分を順守しつつ、銅（Cu）を添加する事で冷間圧
造性を高め、且つ窒素（N）を添加する事で加工誘起マルテンサイト
への変態を抑制させた、化学成分の調整されたステンレス材料で
す。

▶ SUS304CUN材の特性

▶ SUS304CUNシリーズは下記製品があります。
六角ボルトA2-90 （26ページ掲載）
六角ボルトA2-100（26ページ掲載）
六角穴付ボルトA2-100（27ページ掲載）
低頭六角穴付ボルトA2-100（28ページ掲載）
ハイテンションナットA2-100（29ページ掲載）
高強度寸切りA2-90（29ページ掲載）
ゆるみ止めナットE-Lockナット A2-100（30ページ掲載）

▶上記製品の詳細については、別途カタログを用意しておりますの
　でお問い合わせ下さい。
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軽 量 化

本体規格

A2-90 　  ：　強度　900N/mm²　耐力700N/mm²
A2-100  　：　強度1,000N/mm²　耐力800N/mm²
使用温度   ：　500℃（残留耐力70％時の温度）
a）孔食指数：平均値21.7（SUS304A2は18）
b）応力腐食割れ（SCC）：　SUS316とほぼ同等
硫酸腐食   ：　0.14g/㎡・hr
透 磁 率   ：　1.01～1.03u
（一般SUS304 A2冷間圧造製は約1.2～1.4u）
高強度・高耐力による設計段階でのサイズダウン
が可能。
新規設計を見据えて六角ボルト：JIS B1180及び
六角ナット：JIS B1181に対し本体規格を採用

a）孔食とは
金属に発生する局部腐食の一種で金属面の欠陥部分から腐食が進行し、孔状
に腐食が起こる現象。全面腐食と異なり腐食量は小さいが、内部を腐食さ
せ、応力腐食割れの原因にもなり事故につながりやすくなります。

b）応力腐食割れ主な3つの要因
「材料特性」「引張応力の存在（残留応力）」「使用環境」これらの相互作
用により腐食が進行する現象。しかし、この要因の内一つでも除去できれ
ば、応力腐食割れは生じないと考えられています。

SUS304CUN®… 特性（1）


