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規格寸法及び在庫範囲
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SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

太線より左側は全ねじ範囲、◎印は全ねじ及び半ねじ両方在庫があります。
在庫外のサイズ、別途ガス抜き穴加工、精密洗浄、クリーンルーム用特殊梱包など、ご相談下さい。
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SDC クリーン六角穴付きボルト

材 　 　 質
表 面 処 理

SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

太線より左側は全ねじ範囲です。
※印は、ガス抜き穴付もあります。一般ステンレス製の六角穴付きボルトのガス抜き穴の在庫は66ページを参照して下さい。
在庫外のサイズ、別途ガス抜き穴加工、精密洗浄、クリーンルーム用特殊梱包など、ご相談下さい。

規格寸法及び在庫範囲
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SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

○印は在庫範囲です。 △印はご用命に応じます。

▶SDCクリーン六角ボルト・六角穴付ボルト
をナット締めをする際に使用します。

頭部サイズ
外径 高さ
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SDC クリーンボルト　Q&A

ステンレスボルトの焼付き・
かじりを防止します！
ステンレスボルトは締結時に、ねじ

部の膨張が大きくなり焼付きが起きやすくなり
ます。「SDC クリーンボルト」は、「SDC プラ
ズマ表面硬化処理」によって金属内部に傾斜的
な硬化層が得られているため、強いトルクで締
めても焼付き・かじりは発生致しません。是非
「SDCクリーンボルト」をお使い下さい。

繰り返し使用できます！
「SDC クリーンボルト」と無処理の
ステンレスボルト（SUS316L）で締

付け後の状態の比較を行った結果、「SDCクリー
ンボルト」は、締付けた後でもねじ部の状態は
締付け前の状態を保っていることを確認してい
ます。繰り返しの使用に安心してお使い下さい。

高温環境下でも焼付きません！
（推奨最高使用温度 300℃程度）
一般的に潤滑剤の使用や、めっき・

コーティングなどは温度が上がると揮発や変質、
さらに膨張係数の差による剥離の恐れがありま
す。「SDC クリーンボルト」は、200℃の高温
環境に一定時間放置し、その後、常温に冷却し
てねじを緩める試験を行った結果、焼付き現象
は全く生じないことが確認されました。また、
試験後のねじは限界ねじゲージによるねじの精
度試験にも合格しています。安心して「SDCク
リーンボルト」をお使い下さい。

潤滑剤を使用しておりません！
「SDC クリーンボルト」は“無潤滑”
で乾燥式の焼付防止処理です。焼付

き防止として使用している「SDCプラズマ表面
硬化処理」はめっき・コーティングなどとは異
なり、生地そのものを硬化させる処理のため、
締結時に硬化層の剥離はありません。異物の混
入がなく、食品関連設備でも安心してお使い頂
くことができます。

真空環境での使用のため、潤滑剤が
使えません。無処理でステンレスボ
ルトを使用しているのですが、1 回締

めて外すとねじ山が痛んで（荒れて）います。
「SDC クリーンボルト」は繰り返し使用できる
のですか？

高温環境下にてステンレスボルトを
使用しているのですが、潤滑剤を嫌
う環境です。また、常温に戻してメ

ンテナンスのために取り外したところ、焼付い
て取れなくなっていることがあります。設備保
全、メンテナンスコスト削減のために「SDC
クリーンボルト」を使用したいのですが、高温
環境下でも使用できるのでしょうか？

半導体製造装置内の設備の組立て時
に本体のタップにキャップスクリュー
を締めていましたが、外す時にボル

トが焼付いて取れなくなったり、本体を傷付け
てしまうことがありました。高価な設備なので、
何とか対策を取りたいのですが、良い製品はあ
りますか？

食品製造設備での使用なので、潤滑
剤やめっきが使用できません。洗浄
の為、何度も生地（無処理）のまま

で締めると、ステンレスボルトが焼付いてしま
います。「SDC クリーンボルト」はねじ面に何
かコーティングをしているのですか？

Q.1

Q.3 Q.4

A.3 A.4

Q.2

A.1 A.2

SDCクリーンボルト

Q＆A めっき・コーティングが使用できな
い環境でステンレスボルトの焼付き
を防止します！

（半導体製造装置 設計部 ご担当者様より） （食品製造設備 安全対策管理部 ご担当者様より）

（真空設備 品質管理部 ご担当者様より） （自動車メーカー技術部 ご担当者様より）


