
1

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

ねじの
呼　び
(d)

規格寸法 単位：  mm

単位：  mm単位：  mm単位：  mm

※M4.5は参考規格です。
※ねじの呼びに（　　）をつけたものはなるべく用いない。
※－に該当するねじの呼びサイズの規格はありません。

呼びM3～M24 呼びM27～M80 呼びM6～M52

±0.5

±0.7

±0.9

±1.2

±0.8

±1.1

±1.4

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±2.3

上・中 並 上・中 並

～130未満

130～200以下

200を超えるもの

d × 2 +  6

d × 2 +12

d × 2 +25

ねじ長さ(b)の許容差首下長さ(ℓ)の許容差 ねじ長さ

▶本体規格（IS）と附属書（JA)について
　1985年JISの改正において、国際規格（ISO）に準拠して定められた規格の六角ボルト：JIS  B1180及び六角ナット：JIS  B1181を【本体規格（IS)】とし、改正以前
の規格を【附属書（JA)】規定として区別されました。又、附属書は将来的に廃止するとし、新規設計では使用しない方が良いと明記されております。
　本体規格の詳細は、57～59ページを参照下さい。
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ds k s e dk r zda A-B E F
許　容　差 許　容　差 許　容　差 最　大 最　大 最　　大

並目 細目
基準
寸法 上 中 並

基準
寸法 上 中 並

基準
寸法 上 中 並

約 約 最小
上・中 並

約
上・中 並 上・中 並 上 中・並

参
　考

六角ボルト規格表 … JIS  B1180 附属書 …JA　−抜粋−

ℓ の 区 分
b の 区 分 ねじ長さ(b)の参考値

50以下

50を超え120以下

120を超え250以下

250を超えるもの

  30以下

  30を超え  50以下

  50を超え  80以下

  80を超え120以下

120を超えるもの

d

ba
ℓ

＜全ねじボルト＞

不完全ねじ部の長さ：aは約3山、xは約2山とする
b+x≧ℓの場合は、全ねじとする
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

重　量（メートル並目）　参考

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100

105

110

115

120

125

130

135

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

250

260

270

280

290

300

ねじの呼び（d）

注）表中の数字は一本の参考重量です。（メーカーにより多少の違いがあります。）

単位：  g  (約）

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 M42

7.48

8.59

9.70

10.81

11.92

13.03

14.14

15.25

16.36

17.47

18.58

19.69

20.80

21.91

23.02

24.13

25.24

26.35

27.46

28.57

29.68

30.79

16.5

18.5

20.5

22.4

24.4

26.4

28.4

30.3

32.3

34.3

36.3

38.2

40.2

42.2

44.2

46.1

48.1

50.1

52.1

53.9

55.6

57.6

59.5

63.5

67.5

71.4

75.3

79.3

83.2

87.1

91.0

94.9

98.8

102.7

29.3

32.4

35.5

38.5

41.6

44.7

47.8

50.9

53.9

57.0

60.1

63.2

66.3

69.4

72.4

75.5

78.6

81.7

84.7

87.5

90.3

93.4

96.5

102.6

108.8

114.9

121.1

127.2

133.4

136.5

139.6

142.7

145.8

148.9

45.9

50.3

54.8

59.2

63.7

68.1

72.5

77.0

81.4

85.9

90.3

94.7

99.2

103.6

108.1

112.5

117.0

121.4

125.4

129.4

133.8

138.2

147.1

156.0

164.9

173.8

182.6

191.5

196.0

200.0

204.9

209.3

213.8

218.2

222.6

227.0

231.4

531.4

70.7

76.7

82.8

88.8

94.9

100.9

107.0

113.0

119.1

125.1

131.2

137.3

143.3

149.4

155.4

161.5

167.5

173.0

178.4

184.5

190.5

202.6

214.7

226.8

238.9

251.0

263.1

96.5

104.4

112.3

120.2

128.1

136.0

143.9

151.8

159.7

167.6

175.5

183.4

191.3

199.2

207.1

215.0

222.9

230.1

237.3

245.2

253.1

268.9

284.7

300.5

316.3

332.1

347.9

355.8

363.7

371.6

379.5

387.4

395.1

402.8

410.5

418.2

425.9

155.2

165.2

175.2

185.2

195.2

205.2

215.2

225.2

235.2

245.2

255.2

265.2

275.2

285.2

294.3

303.3

313.3

323.3

343.3

363.3

383.3

403.3

423.3

443.3

185.4

197.7

210.1

222.4

234.8

247.1

259.5

271.8

284.2

296.6

308.9

321.3

333.6

346.0

358.3

369.6

380.8

393.2

405.5

430.2

454.9

479.6

504.3

529.0

553.7

576.1

598.5

623.2

647.9

672.6

697.3

722.0

746.7

771.4

796.1

225.8

240.7

255.6

270.5

285.4

300.3

315.2

330.1

345.0

359.9

374.8

389.7

404.6

419.5

434.4

449.3

461.8

476.7

491.6

521.4

551.2

581.0

610.8

640.6

670.4

697.7

724.9

754.7

784.5

814.3

844.1

873.9

903.7

933.5

963.3

315.4

333.2

350.9

368.7

386.4

404.2

421.9

439.7

457.4

475.2

492.9

510.7

528.4

544.7

560.9

578.7

596.4

631.9

667.4

702.9

738.4

773.9

809.4

841.6

873.7

909.2

944.7

980.2

1015.7

1051.2

1086.7

1122.2

1157.7

471

493

516

538

561

583

605

628

650

673

695

718

737

760

781

826

871

916

961

1,006 

1,051 

1,092 

1,133 

1,178 

1,223 

1,268 

1,313 

1,358 

1,403 

1,448 

1,492 

630

660

690

710

740

770

800

830

855

880

905

930

960

990

1,040

1,100

1,150

1,210

1,260

1,320

1,370

1,420

1,480

1,530

1,590

1,640

1,700

1,750

1,810

1,870

760

790

830

860

890

925

960

995

1,030

1,065

1,100

1,130

1,160

1,195

1,230

1,300

1,360

1,430

1,500

1,570

1,630

1,700

1,770

1,840

1,900

1,970

2,040

2,110

2,170

2,240

2,300

1,060

1,100

1,140

1,180

1,220

1,260

1,300

1,340

1,375

1,410

1,445

1,490

1,570

1,650

1,730

1,810

1,890

1,970

2,050

2,120

2,200

2,280

2,360

2,440

2,520

2,600

2,680

2,760

　

1,700

1,350

1,800

1,855

1,910

1,960

2,010

2,060

2,120

2,230

2,340

2,450

2,560

2,670

2,780

2,880

2,980

3,090

3,190

3,300

3,410

3,520

3,630

3,740

3,850

六角半ねじボルト 重量表　（メートル並目）

首
　
　
　
下
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　
（  

ℓ  

）
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

重　量（メートル並目）　参考

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100

105

110

115

120

125

130

135

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

250

260

270

280

290

300

ねじの呼び（d）

注）表中の数字は一本の参考重量です。（メーカーにより多少の違いがあります。）

単位：  g  (約）

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 M42

7.48

8.59

9.70

10.81

11.92

13.03

14.14

15.25

16.36

17.47

18.58

19.69

20.80

21.91

23.02

24.13

25.24

26.35

27.46

28.57

29.68

30.79

16.5

18.5

20.5

22.4

24.4

26.4

28.4

30.3

32.3

34.3

36.3

38.2

40.2

42.2

44.2

46.1

48.1

50.1

52.1

53.9

55.6

57.6

59.5

63.5

67.5

71.4

75.3

79.3

83.2

87.1

91.0

94.9

98.8

102.7

29.3

32.4

35.5

38.5

41.6

44.7

47.8

50.9

53.9

57.0

60.1

63.2

66.3

69.4

72.4

75.5

78.6

81.7

84.7

87.5

90.3

93.4

96.5

102.6

108.8

114.9

121.1

127.2

133.4

136.5

139.6

142.7

145.8

148.9

45.9

50.3

54.8

59.2

63.7

68.1

72.5

77.0

81.4

85.9

90.3

94.7

99.2

103.6

108.1

112.5

117.0

121.4

125.4

129.4

133.8

138.2

147.1

156.0

164.9

173.8

182.6

191.5

196.0

200.0

204.9

209.3

213.8

218.2

222.6

227.0

231.4

531.4

70.7

76.7

82.8

88.8

94.9

100.9

107.0

113.0

119.1

125.1

131.2

137.3

143.3

149.4

155.4

161.5

167.5

173.0

178.4

184.5

190.5

202.6

214.7

226.8

238.9

251.0

263.1

96.5

104.4

112.3

120.2

128.1

136.0

143.9

151.8

159.7

167.6

175.5

183.4

191.3

199.2

207.1

215.0

222.9

230.1

237.3

245.2

253.1

268.9

284.7

300.5

316.3

332.1

347.9

355.8

363.7

371.6

379.5

387.4

395.1

402.8

410.5

418.2

425.9

155.2

165.2

175.2

185.2

195.2

205.2

215.2

225.2

235.2

245.2

255.2

265.2

275.2

285.2

294.3

303.3

313.3

323.3

343.3

363.3

383.3

403.3

423.3

443.3

185.4

197.7

210.1

222.4

234.8

247.1

259.5

271.8

284.2

296.6

308.9

321.3

333.6

346.0

358.3

369.6

380.8

393.2

405.5

430.2

454.9

479.6

504.3

529.0

553.7

576.1

598.5

623.2

647.9

672.6

697.3

722.0

746.7

771.4

796.1

225.8

240.7

255.6

270.5

285.4

300.3

315.2

330.1

345.0

359.9

374.8

389.7

404.6

419.5

434.4

449.3

461.8

476.7

491.6

521.4

551.2

581.0

610.8

640.6

670.4

697.7

724.9

754.7

784.5

814.3

844.1

873.9

903.7

933.5

963.3

315.4

333.2

350.9

368.7

386.4

404.2

421.9

439.7

457.4

475.2

492.9

510.7

528.4

544.7

560.9

578.7

596.4

631.9

667.4

702.9

738.4

773.9

809.4

841.6

873.7

909.2

944.7

980.2

1015.7

1051.2

1086.7

1122.2

1157.7

471

493

516

538

561

583

605

628

650

673

695

718

737

760

781

826

871

916

961

1,006 

1,051 

1,092 

1,133 

1,178 

1,223 

1,268 

1,313 

1,358 

1,403 

1,448 

1,492 

630

660

690

710

740

770

800

830

855

880

905

930

960

990

1,040

1,100

1,150

1,210

1,260

1,320

1,370

1,420

1,480

1,530

1,590

1,640

1,700

1,750

1,810

1,870

760

790

830

860

890

925

960

995

1,030

1,065

1,100

1,130

1,160

1,195

1,230

1,300

1,360

1,430

1,500

1,570

1,630

1,700

1,770

1,840

1,900

1,970

2,040

2,110

2,170

2,240

2,300

1,060

1,100

1,140

1,180

1,220

1,260

1,300

1,340

1,375

1,410

1,445

1,490

1,570

1,650

1,730

1,810

1,890

1,970

2,050

2,120

2,200

2,280

2,360

2,440

2,520

2,600

2,680

2,760

　

1,700

1,350

1,800

1,855

1,910

1,960

2,010

2,060

2,120

2,230

2,340

2,450

2,560

2,670

2,780

2,880

2,980

3,090

3,190

3,300

3,410

3,520

3,630

3,740

3,850

六角半ねじボルト 重量表　（メートル並目）

首
　
　
　
下
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　
（  

ℓ  

）
　
　
　

在庫範囲（生地）及びねじ長さ 単位：mm

太枠線内は生地の在庫範囲、また表中の数字はねじ長さです。（メーカーにより多少の違いがあります）
－を引いたサイズは在庫しておりません。

－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
41
〃
〃
〃
〃

22
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
28

26
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
32
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
45
〃
〃
〃
〃

34
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
40
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
38
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
44
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
57
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

42
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
48
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
50
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
56
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
69
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
54
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
60
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
73
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

60
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
66
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

66
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
72
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
85
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
72
〃
〃
－
〃
－
〃
－
〃
〃
78
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
91
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

鉄（SWRM・SWRCH）
又は相当材

中

6g

材 　 　 質

仕上げ程度

ね じ 精 度

六角半ねじボルト 在庫及びねじ長さ … JIS  B1180 附属書JA

仕　　　　　　様

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 M42
4.5
65
26

4.0
55
23

3.5
50
21

3.5
46
19

3.0
41
17

3.0
36
15

2.5
32
14

2.5
30
13

2.5
27
12

2.0
24
10

2.0
22
9

1.75
19
8

1.5
17
7

1.25
13
5.5

1.0
10
4

首
　
　
　
下
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　
（  

ℓ  

）
　
　
　

ねじの呼び   (d)
ピ　ッ　チ   (p)

法
寸
頭 平 径 (s)

厚 み (k)
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300

18
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
36
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
49
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

46
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
78
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
84
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
97
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

90
－
〃
－
〃
－
96
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－

109
－
〃

ks

ds

b

d

ℓ

e

45°

30°



4

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

在庫範囲（生地）及び重量

太枠線内は生地の在庫範囲、また表中の数字は参考重量です。（メーカーにより多少の違いがあります）
－を引いたサイズは在庫しておりません。

単位：g（約）

鉄（SWRM・SWRCH）
又は相当材

6g

材 　 　 質

ね じ 精 度

仕　　　　　　様

六角全ねじボルト　在庫及び重量表 … (1)JIS  B 1180 附属書JA  

　
　
　
首
　
　
　
下
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　
（ 

ℓ 

）
　
　
　

0.67 1.39 2.27
0.76 1.55 2.52
0.85 1.71 2.77
0.94 1.87 3.02
1.03 2.03 3.27
1.08 2.11 3.40
1.12 2.18 3.53
1.21 2.34 3.78
1.30 2.50 4.03
1.39 2.66 4.28
1.53 2.90 4.66
1.75 3.29 5.29
1.97 3.69 5.91

4.08 6.55
4.48 7.19
4.87 7.80

8.20
8.50
9.00
9.70
10.3

4.13
4.49 9.4
4.85 10.1 20.3
5.21 10.8 20.8
5.39 11.1 21.3
5.57 11.4 21.8
5.93 12.1 22.8
6.29 12.7 23.8
6.65 13.4 24.8
7.19 14.4 26.4
8.09 16.0 28.9
8.99 17.6 31.5
9.89 19.2 34.0

20.9 36.6
11.70 22.5 39.2

24.1 41.7
25.7 44.3
27.4 46.8
29.0 49.4
30.6 51.9
32.2 54.5
33.9 57.0
35.5 59.6
37.1 62.2
38.7 64.7
39.5 69.8
一 72.3

42.8 74.9
44.3 77.5
45.7 80.0
49.0 85.1
52.1 90.3
54.6 95.4
57.6 100.6
60.7 105.9
64.1 111.1
66.8 116.1

10.78

12.60
13.50
14.39
15.30
16.18
17.09
18.00
18.89
19.80
20.70

ねじの呼び M3 M4 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M14 M14 M16 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36 M42
0.5 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 1.75 2.0 2.0 2.5 2.5 2.5 3.0 3.0 3.5 4.0 4.5

1.25 1.5 1.5

法
寸
頭 平径(s) 5.5 7 8 10 13 17 17 19 22 22 24 24 27 30 32 36 41 46 55 65

厚み(k) 2 2.8 3.5 4 5.5 7 7 8 9 9 10 10 12 13 14 15 17 19 23 26

　

6
8
10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250

(d)

並 目
細 目

387 500
一 530

426 550
446 580
465 600 952
一 620 986

505 650 1021
一 670 一

544 700 1090 1590
一 720 一 一

583 740 1160 1679
622 791 1233 1780
一 一 一 一

661 842 1303 1869
一 868 一 一

701 893 1373 1970
740 941 1440 2061
779 981 1509 2161

1032 1568 2249
1079 1639 2350
1130 1709 2439
1181 1780 2540
1220 1849 2629

23.0 29.6
23.6 31.1
24.7 32.6
25.7 34.1 49.3 50.3 71.8
26.8 35.6 一 一 一
28.6 37.8 54.4 55.5 75.9 100.7
31.3 41.5 59.4 60.6 82.6 85.9

78.8
109.1 141.8 174.0 221.2

34.1 45.2 64.5 65.8 89.4 93.0 117.5 152.4 187.0 236.4
36.8 48.9 69.5 70.9 96.1 99.9 125.9 162.9 199.9 251.6
39.6 52.6 74.6 76.1 102.9 107.0 134.3 173.5 212.9 266.8
42.4 56.3 79.6 81.2 109.6 114.0 142.7 184.0 225.8 282.1

60.0 84.7 116.4 121.1 151.1 194.6 238.8 297.2
63.7 89.7 123.1 128.0 159.5 205.2 251.7 312.4
67.4 94.8 129.9 135.1 167.9 215.7 264.7 327.6
71.1 99.8

104.9
109.9
115.0
120.0
125.1
130.1
140.3
145.4
150.4
155.5
160.4
170.5
180.6

136.6 142.1 176.3 226.2 277.6 342.8
74.8 143.4 149.1 184.7 236.8 290.6 358.0
78.5 150.1 193.1 247.3 303.5 373.2
82.2 156.9 201.5 257.9 316.4 388.4
85.9 163.6 209.9 268.4 329.5 403.6
89.6 170.4 218.2 279.0 342.6 418.8
93.3 177.1 226.5 289.5 355.3 434.0
100.9 190.6 243.5 310.6 381.2 464.4
104.5 197.4 251.9 321.2 394.3 479.6
108.0 204.1 260.3 331.7 407.1 494.8
111.8 210.9 268.7 342.3 420.2 510.0
115.5 217.6 277.1 352.8 433.1 525.2
122.3 231.1 293.9 373.9 458.9 555.6
130.4 244.6 310.7 395.0 484.9 586.1
137.9 258.1 416.1 510.7 616.4
145.2 271.6 437.2 536.6 646.8
152.6 285.1 458.2 562.5 677.2
160.1 298.6 479.4 588.5 707.6
167.5 312.1 500.3 614.3 738.0
174.9 325.6 521.2 768.4
182.3 339.1 542.1 798.9
189.7 352.6 563.6 829.1
197.1 366.3 584.5 859.6
204.5 379.9 605.9 890.0

e

ks

d

ℓ



5

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

在庫範囲（生地）及び重量

太枠線内は生地の在庫範囲、また表中の数字は参考重量です。（メーカーにより多少の違いがあります）
－を引いたサイズは在庫しておりません。

単位：g（約）

鉄（SWRM・SWRCH）
又は相当材

6g

材 　 　 質

ね じ 精 度

仕　　　　　　様

六角全ねじボルト　在庫及び重量表 … (1)JIS  B 1180 附属書JA  

　
　
　
首
　
　
　
下
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　
（ 

ℓ 

）
　
　
　

0.67 1.39 2.27
0.76 1.55 2.52
0.85 1.71 2.77
0.94 1.87 3.02
1.03 2.03 3.27
1.08 2.11 3.40
1.12 2.18 3.53
1.21 2.34 3.78
1.30 2.50 4.03
1.39 2.66 4.28
1.53 2.90 4.66
1.75 3.29 5.29
1.97 3.69 5.91

4.08 6.55
4.48 7.19
4.87 7.80

8.20
8.50
9.00
9.70
10.3

4.13
4.49 9.4
4.85 10.1 20.3
5.21 10.8 20.8
5.39 11.1 21.3
5.57 11.4 21.8
5.93 12.1 22.8
6.29 12.7 23.8
6.65 13.4 24.8
7.19 14.4 26.4
8.09 16.0 28.9
8.99 17.6 31.5
9.89 19.2 34.0

20.9 36.6
11.70 22.5 39.2

24.1 41.7
25.7 44.3
27.4 46.8
29.0 49.4
30.6 51.9
32.2 54.5
33.9 57.0
35.5 59.6
37.1 62.2
38.7 64.7
39.5 69.8
一 72.3

42.8 74.9
44.3 77.5
45.7 80.0
49.0 85.1
52.1 90.3
54.6 95.4
57.6 100.6
60.7 105.9
64.1 111.1
66.8 116.1

10.78

12.60
13.50
14.39
15.30
16.18
17.09
18.00
18.89
19.80
20.70

ねじの呼び M3 M4 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M14 M14 M16 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36 M42
0.5 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 1.75 2.0 2.0 2.5 2.5 2.5 3.0 3.0 3.5 4.0 4.5

1.25 1.5 1.5

法
寸
頭 平径(s) 5.5 7 8 10 13 17 17 19 22 22 24 24 27 30 32 36 41 46 55 65

厚み(k) 2 2.8 3.5 4 5.5 7 7 8 9 9 10 10 12 13 14 15 17 19 23 26

　

6
8

10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250

(d)

並 目
細 目

387 500
一 530

426 550
446 580
465 600 952
一 620 986

505 650 1021
一 670 一

544 700 1090 1590
一 720 一 一

583 740 1160 1679
622 791 1233 1780
一 一 一 一

661 842 1303 1869
一 868 一 一

701 893 1373 1970
740 941 1440 2061
779 981 1509 2161

1032 1568 2249
1079 1639 2350
1130 1709 2439
1181 1780 2540
1220 1849 2629

23.0 29.6
23.6 31.1
24.7 32.6
25.7 34.1 49.3 50.3 71.8
26.8 35.6 一 一 一
28.6 37.8 54.4 55.5 75.9 100.7
31.3 41.5 59.4 60.6 82.6 85.9

78.8
109.1 141.8 174.0 221.2

34.1 45.2 64.5 65.8 89.4 93.0 117.5 152.4 187.0 236.4
36.8 48.9 69.5 70.9 96.1 99.9 125.9 162.9 199.9 251.6
39.6 52.6 74.6 76.1 102.9 107.0 134.3 173.5 212.9 266.8
42.4 56.3 79.6 81.2 109.6 114.0 142.7 184.0 225.8 282.1

60.0 84.7 116.4 121.1 151.1 194.6 238.8 297.2
63.7 89.7 123.1 128.0 159.5 205.2 251.7 312.4
67.4 94.8 129.9 135.1 167.9 215.7 264.7 327.6
71.1 99.8

104.9
109.9
115.0
120.0
125.1
130.1
140.3
145.4
150.4
155.5
160.4
170.5
180.6

136.6 142.1 176.3 226.2 277.6 342.8
74.8 143.4 149.1 184.7 236.8 290.6 358.0
78.5 150.1 193.1 247.3 303.5 373.2
82.2 156.9 201.5 257.9 316.4 388.4
85.9 163.6 209.9 268.4 329.5 403.6
89.6 170.4 218.2 279.0 342.6 418.8
93.3 177.1 226.5 289.5 355.3 434.0
100.9 190.6 243.5 310.6 381.2 464.4
104.5 197.4 251.9 321.2 394.3 479.6
108.0 204.1 260.3 331.7 407.1 494.8
111.8 210.9 268.7 342.3 420.2 510.0
115.5 217.6 277.1 352.8 433.1 525.2
122.3 231.1 293.9 373.9 458.9 555.6
130.4 244.6 310.7 395.0 484.9 586.1
137.9 258.1 416.1 510.7 616.4
145.2 271.6 437.2 536.6 646.8
152.6 285.1 458.2 562.5 677.2
160.1 298.6 479.4 588.5 707.6
167.5 312.1 500.3 614.3 738.0
174.9 325.6 521.2 768.4
182.3 339.1 542.1 798.9
189.7 352.6 563.6 829.1
197.1 366.3 584.5 859.6
204.5 379.9 605.9 890.0

e

ks

d

ℓ

8 10 12 14 17
24 20 18 16 14

3.5 5 6.5 7.5 8.5

ねじの呼び  (d) 

ねじの呼び  (d) ねじの呼び  (d) 

ピッチ(吋/山数)
14 17 21 26 32 35 41
18 16 12 11 10 9 8

5.5 6 9 11 13 15 18

M4 M12
0.75 0.9 1.25 1.75

1.5
7 9 14 21 19

2.8 3.5 5 9 8

M5 M8 M12

－参考：本ページ記載の各種規格について－
　※六角ボルトのウィットねじの規格は、1968年JISの改正において廃止となり、現在はボルトの規格としてはありませんので参考として下さい。
　１)「六角小ねじ」は、六角対辺が「日規」に比べて小さいことから、「六角小ねじ（六小）」と呼称され、廃止規格（旧JIS B 1113）ですが流通しています。
　２)「日規」の規格は同様に廃止されており、六角小ねじ（六小）と区別するため「日規」または「JIS（旧規格）」と呼ばれています。
　３)「小形」は、旧規格の頭部が小形（小頭）の六角ボルトです。
　４)「旧JIS」は、一部のサイズで旧規格（廃止）の寸法と相違があるが、総じて「旧JIS」呼称で流通しています。

単位：  g  (約） 単位：  g  (約）2）六角全ねじ（日規）1）六角小ねじ（六小）

＜在庫範囲（生地）及び重量＞

W 3/16 W 1/4 W 5/16 W 3/8 W 7/16

厚み  (k)
6
8
10
12
16
20
22
25
32
38
45
50
55
60
65
70
75
90
100

法
寸
頭

2.07
2.31
2.55
2.79
3.17
3.58
3.89
4.35
5.43
6.37
7.43
8.20

4.87
5.24
5.61 9.94 15.2
6.34 11.1 16.9 26.2
7.08 12.3 18.7 28.6
－ － －

8.32 13.8 20.9 31.6
10.1 15.9 23.9 35.8
11.6 17.7 26.5 39.4
13.3 19.8 27.6 43.6
14.5 21.2 31.8 46.6
15.8 22.7 33.9 49.6
17.0 － － －

－

18.3 25.7 38.3 55.5
19.6 － － －
20.8 28.7 42.7 61.5
24.5 33.2 49.2 70.5
27.0 36.1 53.6 76.5

平径  ( s )

ねじの呼び  (d) 

ピッチ(吋/山数)

厚み  (k)
平径  ( s )

16.2
17.6
18.6
19.4
20.6
22.0
24.0
24.8
26.0
27.6
28.2
30.4
32.6
34.8
37.2
39.2
41.0
43.4
－
－

50.0
54.4
59.8
64.0
－

74.8

39.5
－

42.6
44.1
46.5
50.4
52.0
54.3
56.6
58.2
62.1
66.0
69.9
74.7
77.7
81.6
85.5
89.4
－

97.2
105.0
116.6
124.5
136.1
144.0

  82.0
  88.3
  90.9
  94.6
  98.4
100.9
107.2
113.5
119.8
126.1
132.4
138.6
145.0
151.3
－

163.9
176.4
195.3
207.9
226.9
239.5

法
寸
頭

12
16
18
20
22
25
30
32
35
38
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
100
115
125
140
150

W 5/16 W 3/8 W 1/2 W 5/8 W 3/4 W 7/8 W 1 ″

10.4
11.4
－

12.6
－

14.2
15.6
16.0
16.8
18.0
18.6
20.0
21.4
22.8
24.0
25.6
27.0
28.8
－
－

33.0
35.8

149.3
155.0
160.6 221.3
－ － 338.8

173.5 239.1 355.5
182.7 251.8 372.1
191.9 264.5 388.8
201.1 277.2 405.2
210.4 289.8 422.1
219.6 302.5 438.7
229.3 315.2 455.4
239.0 327.9 472.1
242.8 332.8 476.8
256.5 353.3 503.5
274.9 378.7 538.6
302.6 416.7 588.6
321.1 442.1 621.9
348.7 480.1 671.8
367.2 505.6 705.1

8.0
8.8 14.6
9.4 －
9.7 16.1 16.3
9.9 16.6 16.7
10.4 17.2 －
11.3 18.5 18.8 30.2
11.7 19.3 － －
12.8 20.7 21.5 33.8
14.2 23.2 23.9 37.8
15.9 25.6 26.4 41.5
17.3 28.3 29.0 45.1
18.9 30.8 31.4 48.8
20.5 33.1 34.0 52.6

10
12

15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50

14

法
寸
頭

M8 M10 M10 M12
並目 1.25 1.5
細目 1.25 1.25
平径  (s)   12 14 14 17
厚み  (k) 5.5 7 7 8 法

寸
頭

六角全ねじボルト  在庫及び重量表 … (2)六小・日規・小形・旧JIS

10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
75

33.0
－

36.0
39.9
43.9
48.2
51.3
54.4
72.5

10.4
11.2
11.4
11.5
11.8
12.6
13.0
14.2
15.6
16.8
18.6
20.0
21.4

並目
細目
平径  (s)   
厚み  (k)

3）六角全ねじ（小形） 4）六角全ねじ（旧JIS）単位：  g  (約） 単位：  g  (約）

首
　
　
下
　
　
長
　
　
さ
　
　 （   

ℓ   

）　

首
　
　
下
　
　
長
　
　
さ
　
　 （   

ℓ   

）　

首
　
下
　
長
　
さ
　 （   

ℓ   

）

首
　
下
　
長
　
さ
　 （   

ℓ   

）

鉄（SWRM・SWRCH）
又は相当材

メートル：6g
ウィット：2級

材 　 　 質

ね じ 精 度

仕　　　　　　様

・太枠線内は生地の在庫範囲、また表中の数字は参考重量です。
・－を引いたサイズは在庫しておりません。

ℓS k

d

e

※ねじの呼びW1”は、無くなり次第販売終了となります。



6

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

規　格（参考） 単位：  mm

20

25

32

38

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

100

115

125

140

150

165

180

195

200

210

225

240

255

270

285

300

25

〃
〃
〃
32

〃
〃
〃
35

－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
33

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
35

－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
33

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
38

－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
44

〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
38

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
50

〃
〃
－
〃
55

〃
〃
46

〃
〃

全
〃
〃
42

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
47

〃
－
〃

全
〃
〃
〃
50

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
53

〃
－
〃

全
〃
〃
52

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
55

〃
－
〃

全
〃
〃
60

〃
65

〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
70

－
〃

W 1/4 W 5/16 W 3/8 W 1/2 W 5/8 W 3/4 W 7/8 W 1"

20

0 
 －0.6  

0
－0.6

5.4

18

0 
 －0.7  

0
－0.6

6.8

16

0 
 －0.7  

0
 －0.8

8.25

12

0 
－0.8

0
－0.8

11.1

11

0 
－0.8

0
－0.8

14.1

10

0 
－1  
0
－0.9

17.2

9

0 
－1  
0
－0.9

20.1

8

0 
－1

±0.9

首
　
　
　
下
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　
（   

ℓ   

）
　
　
　

※W1/4は参考規格です。

頭
寸
法

※　　　枠内のW5/8・W3/4・W7/8は、熱間製(黒皮)の
胴太、またW1”は冷間製の胴太中ボルトです。

※ねじの長さ(b)はメーカーにより多少の長短があります

41

18

35

15

32

13

26

11

21

9

17

6

14

5.5

10

5

材　　質

ねじ精度

鉄（SWRM・SWRCH）

又は相当材

3級

仕　　　　　　様

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ねじの呼び (d)

吋／山　数

標準ねじ下径(ds)
約　　寸

b の 長 さ

ℓの許容量

平 径 ( s )

厚 み ( k )

±1.0

±1.4

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±2.3

±1.0

±1.4

±1.8

±2.3

±1.0

±1.4

±1.8

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±1.8

±1.4

±1.8

カットボルト規格表 （ウィット）

ｌS k

d

b

e ds



7

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

規　格（参考） 単位：  mm

20

25

32

38

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

100

115

125

140

150

165

180

195

200

210

225

240

255

270

285

300

25

〃
〃
〃
32

〃
〃
〃
35

－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
33

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
35

－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
33

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
38

－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
44

〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
38

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
50

〃
〃
－
〃
55

〃
〃
46

〃
〃

全
〃
〃
42

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
47

〃
－
〃

全
〃
〃
〃
50

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
53

〃
－
〃

全
〃
〃
52

〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
55

〃
－
〃

全
〃
〃
60

〃
65

〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
70

－
〃

W 1/4 W 5/16 W 3/8 W 1/2 W 5/8 W 3/4 W 7/8 W 1"

20

0 
 －0.6  

0
－0.6

5.4

18

0 
 －0.7  

0
－0.6

6.8

16

0 
 －0.7  

0
 －0.8

8.25

12

0 
－0.8

0
－0.8

11.1

11

0 
－0.8

0
－0.8

14.1

10

0 
－1  
0
－0.9

17.2

9

0 
－1  
0
－0.9

20.1

8

0 
－1

±0.9

首
　
　
　
下
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　
（   

ℓ   

）
　
　
　

※W1/4は参考規格です。

頭
寸
法

※　　　枠内のW5/8・W3/4・W7/8は、熱間製(黒皮)の
胴太、またW1”は冷間製の胴太中ボルトです。

※ねじの長さ(b)はメーカーにより多少の長短があります

41

18

35

15

32

13

26

11

21

9

17

6

14

5.5

10

5

材　　質

ねじ精度

鉄（SWRM・SWRCH）

又は相当材

3級

仕　　　　　　様

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ℓ
の
許
容
量

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ｂ
の
長
さ

ねじの呼び (d)

吋／山　数

標準ねじ下径(ds)
約　　寸

b の 長 さ

ℓの許容量

平 径 ( s )

厚 み ( k )

±1.0

±1.4

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±2.3

±1.0

±1.4

±1.8

±2.3

±1.0

±1.4

±1.8

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±1.8

±1.0

±1.4

±1.8

±1.8

±1.4

±1.8

カットボルト規格表 （ウィット）

ｌS k

d

b

e ds

在庫寸法及び重量表（参考） 単位： g (約）

20

25

32

38

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

100

115

125

140

150

165

180

195

200

210

225

240

255

270

285

300

W 1/4 W 5/16 W 3/8 W 1/2 W 5/8 W 3/4 W 7/8 W 1"

20

10

5

18

14

5.5

16

17

6

12

21

9

11

26

11

10

32

13

9

35

15

8

41

18

　
　
　
首
　
　
　
下
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　
（ 

ℓ 

）
　
　
　

ねじの呼び ( d )

吋　 ／ 　山　　数

　　　枠内は生地の在庫範囲及び参考重量ですが、メーカーにより多少の重量のばらつきがあります。(W1/4は参考重量です）
　　　枠内のW5/8・W3/4・W7/8は、熱間製（黒皮）の胴太、またW1”は冷間製の胴太中ボルトです。熱間製品は、冷間製へ移行または廃止とします。
メッキ付き在庫表は10ページを参照下さい。
1/2×25にはナットセット品があります。（生地のみ）

 

 

9.0

10.1

11.3

12.2

13.1

14.0

14.9

15.8

16.7

17.6

－

19.4

21.2

23.9

25.7

28.4

30.2

16.1

17.8

19.8

21.2

22.6

24.1

25.5

26.9

28.3

29.8

－

32.6

35.5

39.8

42.6

46.9

49.7

19.6

21.7

24.6

27.2

30.1

32.2

34.3

36.4

38.5

40.6

42.7

44.8

－

49.0

53.1

59.5

63.7

69.9

74.1

83.1

87.9

94.1

－

101.1

107.9

113.8

122.1

127.0

133.2

139.1

40.9

44.6

50.0

54.5

59.8

63.6

67.4

71.2

75.0

78.2

82.6

86.4

－

94.0

101.6

113.0

120.6

131.9

139.5

149.8

160.1

169.8

－

180.1

190.2

203.9

212.1

224.3

235.9

247.2

78.7

87.3

94.6

103.2

109.3

115.3

121.6

127.6

133.9

139.9

146.2

－

158.5

170.7

188.9

201.2

219.5

231.8

290.2

317.1

－

346.8

144.4

155.5

168.2

177.3

186.1

195.4

204.6

213.7

222.8

231.8

240.9

250.0

268.4

295.7

314.0

341.3

359.7

434.8

470.7

－

512.8

213.4

230.8

243.1

255.7

268.2

280.6

293.0

305.5

318.1

330.4

342.9

367.7

405.2

430.1

467.4

492.4

585.1

617.9

－

688.1

358.0

375.0

392.0

409.0

426.0

445.0

464.0

－

502.0

540.0

598.5

637.4

696.0

735.0

793.6

852.2

－

930.2

平　径  ( s )  

厚　み  ( k )  
頭寸法

カットボルト在庫及び重量表 （ウィット）

ｌS k

d

b

e ds
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　  

○●

○●

○●

○●

○●

　

○●

○●

○　

○　

○●

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　

○●

○●

○●

○

○●

　

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　

○●

○●

○●

○●

○●

　

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

M6dℓ M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36
6
8
10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○

○

○

○

○

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○

○

○

○

○

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○

○

○

○

○

M3dℓ M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M30

<在庫範囲>
1）中ボルト  ： ユニクロ  /  クロメート

○＝ユニクロ　●＝クロメート

○＝ユニクロ　●＝クロメート

2）全ねじボルト    ： ユニクロ  /  クロメート

六角ボルトめっき付き在庫表 … (1)
中ボルト ・ 全ねじボルト   
ユニクロ  /  クロメート

材　　質

表面処理

鉄（SWRM・SWCH）又は相当材

ユニクロ・クロメート

仕　　　　　　様



9

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○  

○●

○●

○●

○●

○●

 

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○  

○●

○●

○●

○●

○●

 

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○ 

○●

○●

○●

 

○●

○●

　●

　●

　●

　●

　●

○●

○●

　●

○●

　●

○●

　●

○●

　●

○●

　●

○●

 

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○ 

○●

○●

○●

 

○●

○●

　●

　●

　●

　●

　●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○ 

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○  

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○ 

○●

○●

○●

○ 

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

M6dℓ M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M30
6
8
10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○　

○●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○

○●

○●

○●

○●

○　

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○●

○●

○　

○●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○●

○●

○　

○●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　●

　●

　●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

　●

○　

○　

○　

○　

○●

○　

○●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

 　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○●

○　

○●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○●

○　

○●

○●

○●

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○　

○●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○　

○●

○●

○　

○●

○　

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

○●

M3dℓ M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24

＜在庫範囲＞
1）中ボルト  ： 三価クロメート  /  ドブ

○＝三価クロメート　●＝ドブ

○＝三価クロメート　●＝ドブ

2）全ねじボルト     ： 三価クロメート  /  ドブ

材　　質

表面処理

鉄（SWRM・SWCH）又は相当材

三価クロメート・ドブ

六角ボルトめっき付き在庫表 … (2)
中ボルト ・ 全ねじボルト   
三価クロメート /  ドブ

仕　　　　　　様
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

＜在庫範囲＞
1）全ねじボルト  （旧JIS・小形・細目・小形細目) ： ユニクロ / クロメート / 三価クロメート

◎＝ユニクロ・クロメート
●＝ユニクロ・クロメート・三価クロメート
○＝クロメート

○＝ユニクロ　　□＝三価クロメート
◎＝ユニクロ・三価クロメート
●＝ユニクロ・三価クロメート・ドブ
■＝ユニクロ・ドブ

○＝ユニクロ
◎＝ユニクロ・ドブ
　　　は熱間製（黒皮）胴太です。
今後、熱間製品は冷間製へ移行または廃止とします。

○＝ユニクロ
◎＝ユニクロ・三価クロメート

10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●

●

●
●
●
●
●
●

●
●
○
●

●
●
●
●
●
●

●

●
●
●
●
●
●

●

●
●
●
●
●
●

◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎

●
●
●
●
●
●
◎
◎
◎
◎
◎

12 14
5.5 5

17 17 19 22 24
7 8 9 10

M10 M12 M14 M16

1.25 1.25 1.51.25

M8

ピ ッ チ（p）
厚  み（k）
平  径（s）
ねじの呼び（d）

1.5 1.25 1.5 1.5

14

首

 

下

 

長

 

さ

 
 （  

ℓ  

）

2）六角小ねじ（六小) ： ユニクロ  /  三価クロメート 

8
10
12
16
20
22
25
32
38
45
50
55
65
75
90
100

○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
　
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
　
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○
○
○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

8 10
3.5 5 6.5 7.5 8.5

171412

14

W3⁄16 W1⁄4 W5⁄16 W3⁄8 W7⁄16

ピッチ（吋/山）
厚  み（k）
平  径（s）
ねじの呼び（d）

182024 16

首

 

下

 

長

 

さ

 
 （  

ℓ  

）

3）全ねじボルト（日規) ：ユニクロ / 三価クロメート / ドブ

12
16
18
20
22
25
30
32
35
38
40
45
50
55
60
65
70
75
80
90
100
115
125
140
150

◎
◎
□
◎
□
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○
○
○

○
○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
●
●
●
●
■
■
■
■
■

■
■
○
○

○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

14 17
5.5 6 9 11 13

322621

10

W5⁄16 W3⁄8 W1⁄2 W5⁄8 W3⁄4

ピッチ（吋/山）
厚  み（k）
平  径（s）
ねじの呼び（d）

121618 11

首

 

下

 

長

 

さ

   （  

ℓ  

）

4）カットボルト ： ユニクロ  /  ドブ

20
25
32
38
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
100
115
125
140
150
165
180
195
200
210
225
240
255
270
285
300

○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

◎
◎
○
○
○
○
○
○

○

10 14
5 5.5 6 9 11

262117

11

W1⁄4 W5⁄16 W3⁄8 W1⁄2 W5⁄8

13
32

10

W3⁄4

15
35

9

W7⁄8

ピッチ（吋/山）
厚  み（k）
平  径（s）
ねじの呼び（d）

161820 12

首

 

下

 

長

 

さ

   （  

ℓ  

）

六角ボルトめっき付き在庫表 … (3)

材　　質

表面処理

鉄（SWRM・SWCH）
又は相当材

ユニクロ・クロメート・
三価クロメート・ドブ

各種全ねじボルト・六小・カットボルト
ユニクロ/クロメート/三価クロメート/ドブ

仕　　　　　　様



11

ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

＜在庫範囲＞
1）全ねじボルト  （旧JIS・小形・細目・小形細目) ： ユニクロ / クロメート / 三価クロメート

◎＝ユニクロ・クロメート
●＝ユニクロ・クロメート・三価クロメート
○＝クロメート

○＝ユニクロ　　□＝三価クロメート
◎＝ユニクロ・三価クロメート
●＝ユニクロ・三価クロメート・ドブ
■＝ユニクロ・ドブ

○＝ユニクロ
◎＝ユニクロ・ドブ
　　　は熱間製（黒皮）胴太です。
今後、熱間製品は冷間製へ移行または廃止とします。

○＝ユニクロ
◎＝ユニクロ・三価クロメート

10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●

●

●
●
●
●
●
●

●
●
○
●

●
●
●
●
●
●

●

●
●
●
●
●
●

●

●
●
●
●
●
●

◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎

●
●
●
●
●
●
◎
◎
◎
◎
◎

12 14
5.5 5

17 17 19 22 24
7 8 9 10

M10 M12 M14 M16

1.25 1.25 1.51.25

M8

ピ ッ チ（p）
厚  み（k）
平  径（s）
ねじの呼び（d）

1.5 1.25 1.5 1.5

14

首

 

下

 

長

 

さ

 
 （  

ℓ  

）

2）六角小ねじ（六小) ： ユニクロ  /  三価クロメート 

8
10
12
16
20
22
25
32
38
45
50
55
65
75
90
100

○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
　
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
　
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○
○
○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

8 10
3.5 5 6.5 7.5 8.5

171412

14

W3⁄16 W1⁄4 W5⁄16 W3⁄8 W7⁄16

ピッチ（吋/山）
厚  み（k）
平  径（s）
ねじの呼び（d）

182024 16

首

 

下

 

長

 

さ

 
 （  

ℓ  

）

3）全ねじボルト（日規) ：ユニクロ / 三価クロメート / ドブ

12
16
18
20
22
25
30
32
35
38
40
45
50
55
60
65
70
75
80
90
100
115
125
140
150

◎
◎
□
◎
□
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○
○
○

○
○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
●
●
●
●
■
■
■
■
■

■
■
○
○

○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

14 17
5.5 6 9 11 13

322621

10

W5⁄16 W3⁄8 W1⁄2 W5⁄8 W3⁄4

ピッチ（吋/山）
厚  み（k）
平  径（s）
ねじの呼び（d）

121618 11

首

 

下

 

長

 

さ

   （  

ℓ  

）

4）カットボルト ： ユニクロ  /  ドブ

20
25
32
38
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
100
115
125
140
150
165
180
195
200
210
225
240
255
270
285
300

○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

◎
◎
○
○
○
○
○
○

○

10 14
5 5.5 6 9 11

262117

11

W1⁄4 W5⁄16 W3⁄8 W1⁄2 W5⁄8

13
32

10

W3⁄4

15
35

9

W7⁄8

ピッチ（吋/山）
厚  み（k）
平  径（s）
ねじの呼び（d）

161820 12

首

 

下

 

長

 

さ

   （  

ℓ  

）

六角ボルトめっき付き在庫表 … (3)

材　　質

表面処理

鉄（SWRM・SWCH）
又は相当材

ユニクロ・クロメート・
三価クロメート・ドブ

各種全ねじボルト・六小・カットボルト
ユニクロ/クロメート/三価クロメート/ドブ

仕　　　　　　様

● ◎
● ◎
 ◎

● ◎
● ◎
● ◎
 ◎

● ◎
● ◎
● ◎
● ◎

● ◎
● ◎
● ◎
● ◎

● ◎
● ◎
● ◎
● ◎

● ◎
● ◎
● ◎
● ◎

● ◎
● ◎
● ◎
● ◎

 ◎
● ◎
● ◎
● ◎

 ◎
 ◎
● ◎
● ◎

 ◎
 ◎
● ◎
● ◎

　 □
　 □
●◎□
　 □

　 □
　 □
●◎□
●◎□

　 □
●　□
　　□

  　□
  　□
　◎　 

  　□
  □
●◎□

　

　 □

　 □
　 □
●◎□
●◎□
　◎　 

　 □
　 □
●◎□
●◎□
　◎　 

　 □
　 □
　 □
●◎□
　◎　

　 □
　 □
　◎　

　 □
　 □
　◎　

　 □
　 □

　 □
　 □

M 4
M 5
M 6
M 8

2
2
3
3

7 
8 
10 
13 

2.8
3.5
4.0
5.5

4.0
4.8
6.2
7.2

十字穴
の番号

呼び
ｄ 基準寸法 基準寸法 参　考

S K m 首　　下　　長　　さ　　　ℓ

※材質は相当材を含む

在庫範囲（2種全ねじ）　鉄：クロメート、三価クロメート / ステンレス

仕　　　　　　様

表面処理

材 　 質
鉄
ステンレス
クロメート
三価クロメート

フランジ付き六角ボルト

十字穴付き六角ボルト （+）アプセットボルト（単体）

－特長－
・ 受圧面積が広く座面陥没が生じにくい。また、一体化されたボルトと座金は、従来のボルトと座金の組合せによる
締付け時の接触面でのへたりがなく、ゆるみに対する効果が期待できる。
・ 座面はバリが無く平滑で摩擦係数が小さくバラつきが少ないため、締付けトルク・締付け力が安定する。
・ 座金が不要で、座金を組込む手間や部品の管理が容易。

： SWRM、SWCH
： SUS304、SUSXM-7

※材質は相当材を含む

仕　　　　　　様

表面処理

材 　 質 SWRM
クロメート
三価クロメート

※ くぼみの形状・寸法は任意とする。※全ねじの場合の首下不完全ねじ部は、3ピッチ以下。
生地及びめっき加工等はお問い合わせ下さい。 
・フランジ（ツバ）の形状により、1種は上面が平らなもの、2種は上面がテーパになっているもとして区別する。
・JIS本体規格品は市中では流通が少ないため、在庫品の規格「附属書JA」を掲載しています。

8 10 12 15 16 20 25 30 35 40

M 4
M 5
M 6
M 8
M10

呼び
ｄ

首　　　下　　　長　　　さ　　　　ℓ

15 16 1810 12 14 20 25 30 35 40 45 50

M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16

4
5
6
8

10
12
16

 0
-0.1

 0
-0.2

 0
-0.15

 0
-0.2

 
0
-0.25

 0
-0.35

7
8

10
12
14
17
22

10.5
12
14
17.5
21
25
33

  7.5
  9
11
14.5
18
22
30

  4.2
  5
  6
  8
10
11.5
15

2.4
3
3.6
4.8
6
7.2
9.6

0.6
0.7
0.8
1.0
1.2
1.4
1.8

0.6
0.7
0.8
1.1
1.4
1.6
2.0

0.2
0.2
0.25
0.4
0.4
0.6
0.6

  4.7
  5.7
  6.8
  9.2
11.2
14.2
18.2

0.8
0.9
1
1.2
1.5
2.0
2.0

基準寸法
呼び
ｄ 許容差 基準寸法 許容差 最　大 最　小 最　大 最　小 最　小 最　大 最　小 最　大 約

ds S dc dw k k1 c r1 r da z

単位：mm

●＝クロメート　◎＝三価クロメート

●＝クロメート　◎＝三価クロメート　□＝ステンレス

規格寸法及び在庫範囲

単位：mm規格寸法　在庫品（2種）　JIS B 1189- 附属書 JA　- 抜粋 -

m

S k ℓ

e

ℓk

k1 Z

d

bc

r

Rr
1

φ
da

φ
ds

s

dc

e

φ
dw

φ
dc

15°～30°
約45

°

くぼみ

あら先
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

軽 　 量
強 　 さ

耐 食 性
通 電 性
熱 伝 導
磁 　 気
低 温 性
表面処理

そ の 他

…
…

…
…
…
…
…
…

…

比重は2.7程度で鉄の7.8や銅の8.9と比べると約1/3と軽量
比強度（単位重量当たりの強度）が大きく、同じ重さのボルトで比較すると、アルミは鋼の約2～4倍
（純アルミを除く。合金の種類による）
空気中で生成される酸化皮膜により、優れた耐食性を持つ
電気伝導率は銅の約60％ですが、重量が1/3と軽いため同じ重さでは、銅の2倍の電流を通す
熱伝導率は鉄の約3倍。急速な冷暖が可能な特性を持つ 
非磁性体で、磁場に影響されない
極低温下においても靭性があり脆性破壊を起こさない
素地でも美しいが、陽極酸化皮膜処理（アルマイト処理）を施すと、防食効果の向上や表面硬化による
耐摩耗性の向上、また電解着色で多彩な色をつけることができる
無害・無臭で毒性がなく衛生的、加工性が良好、リサイクルが可能など多くの利点を持つ

　アルミニウム展伸材の材料記号は、A と 4けたの数字で表す。
　続けてローマ字の記号、そのあとに ― を入れ質別記号が続く。

 例）　　A　　　5　　　0　　　5　　　6　　　W　　―　H○○
 1位　　　2位　　   3位　　  4位　　   5位　　   6位　　         質別記号

＜材料記号＞

アルミについて

＜アルミニウムの特長＞

＜アルミねじ使用上のご注意＞ 
　　・他の金属との電位差が大きく、アルミ以外の異金属に使用すると、いわゆる電食作用による腐食の恐れがあります。
　　・弾性係数など物理的性質が異なるため、ゆるみの原因となることがあります。
　　・鉄製やステンレス製商品に比べると強度が劣りますので、同様の締付けトルクで締付けを行うと破壊の原因となります。
　　　強度を要する箇所では、耐えきれずに破断することが考えられますので十分ご注意ください。

＜アルミニウム展伸材用合金の合金系統と特性＞ 展伸材用合金は､圧延加工や押出加工により板､棒､管､箔などの形状に加工され､合金系統ごとに類似した性質があります。

加工硬化又は熱処理について特別の
調整をしない製造工程から得られたま
まのもの。
展伸材については、最も軟らかい状態
を得るように焼きなまししたもの。

適度の軟らかさにするための追加熱処
理の有無にかかわらず、加工硬化によ
って強さを増加したもの。

溶体化処理後常温で自然時効する合
金だけに適用する不安定な質別。

安定な質別にするため､追加加工硬化
の有無にかかわらず､熱処理したもの｡

製造のままのもの

焼きなまししたもの

加工硬化したもの

溶体化処理したもの

熱処理によってF・O・H以外
の安定な質別にしたもの

F ※1

O

H ※2

W

 T

意　　　　　味定　　　義基本記号

※1　展伸材については、機械的性質を規定しない。
※2　展伸材だけに適用する。  
基本記号の後に付く細分記号は、処理方法・時効処理方法・引張強さの程度
などを意味する数字が付帯される。（詳細は、JIS H 0001参照）  

合 金 系 統 材 料 特 性 の 概 要

上記以外の系統のアルミニウム合金

熱処理分類 主なファスナー部品の用途

1000系アルミニウム
（純アルミニウム系）

2000系アルミニウム合金
（Al-Cu系合金）

3000系アルミニウム合金
（Al-Mn系合金）

4000系アルミニウム合金
（Al-Si系合金）

5000系アルミニウム合金
（Al-Mg系合金）

6000系アルミニウム合金
（Al-Mg-Si系合金）

7000系アルミニウム合金
（Al-Zn-Mg系合金）

8000系アルミニウム合金

非熱処理合金

熱処理合金

非熱処理合金

非熱処理合金

非熱処理合金

熱処理合金

熱処理合金

純度99％以上の工業用純アルミニウム。加工性､耐食性､溶接性､電気・熱伝導率に
優れる。強度は低いため構造材には適さない。

快削合金は切削加工性が良くかつ強度があるため構造材や鍛造材として使用され
る。反面Cuの添加により耐食性には劣る。高強度の代表的な合金番号2017はジュ
ラルミン､同2024は超ジュラルミンの名称でも知られる。

Mnの添加によって純アルミニウムの加工性､耐食性を低下させることなく､強度を
少し上げた合金。建材､カラーアルミ､屋根板､アルミ缶などに使用。

比較的多くのSiを添加した合金で､溶融温度・熱膨張係数が低く､耐熱性､耐摩耗性
に優れる。鍛造ピストン材、シリンダーヘッド、溶接線などに使用。

耐食性､溶接性が良好な耐食合金。種類が多く､Mgの添加する量の調整により強
度を変え板金､車両､船舶､自動車用ホイールなど幅広い用途がある。合金番号5056
は切削加工性が良く仕上りがきれいでアルマイト処理性とその染色性が良好。

マグネシウムとシリコンを加えた耐食性快削合金。強度・耐食性が良好で構造材と
して多用される。経年損傷に強いことから、建築用アルミサッシや、玄関ドアなど
に多量に使用されている。

ZnとMgを加え、さらにCuの添加の有無で大別される。Cuを添加した代表的な合
金は、日本で開発された7075合金「超々ジュラルミン」として知られ、アルミニウム
合金では最も高い強度を誇り、航空機用部品などに使用されている。

A1050 ： 平座金
A1070 ： リベット

A2011 ： ボルト、ナット
A2014 • A2017:航空機用部品など
A2017 ： ブラインドリベット

A6056：フニロンナットなど

A7050 • A7075 : 航空機用部品など
7000系D7K50（開発合金） 
： ARK600 高強度六角ボルト

A5052：リベット
A5056：ボルト、ナット、六角穴付ボルト

ブラインドナットなど
A5154：ブラインドリベット

【第1位】
　　Aは、アルミニウム又はアルミニウム合金を表す接頭語

【第2位】
　　合金系統の4桁のうち左側の数字1文字を示す。純アルミニウムは、数字1。
　　例）「5」は、5000系（Al-Mg系合金）を表す。

【第3位】
　　数字0～9を用い、次に続く第4位及び第5位の数字が同じの場合は、0 は基本合金を表し、
　　1～9はその改良型合金に用いる。（たとえば、2024合金の改良型合金を2124，2224，
　　2324合金と表す）。
　　日本独自の合金でかつ国際登録していない合金については「N」とする。　例）A7N01

【第4位及び第5位】
　　純アルミニウムについては、小数点以下2桁のアルミニウムの純度（例えば、1050は純度
　　99.50％Al）を表し、他の合金については、特に意味はない。

【第6位】
　　製造工程あるいは製品形状を表す記号で、ローマ字1～3文字で付与される。
　　例）「W」は、引抜線を表す。（右表1）

【質別記号】
　　製造過程における加工・熱処理条件の違いによって得られた機械的性質の区分で、合金
　　記号の後に ― を付けてアルファベット1文字で表し、その後には細分記号（処理や引張強
　　度などを付帯させた数字）が付く。（右表2）
　　例）「H」は、加工硬化したものを表し、そのあとの〇〇は細分記号の数字。

記　号 意　味 記　号 意　味
P(PS)
PC
BE(BES)
BD(BDS)
W(WS)
TE(TES)
TD(TDS)
TW(TWS)

板、条、円板
合せ板
押出棒
引抜棒
引抜線
押出継目無管
引抜継目無管
溶接管

TWA
S(SS)
FD
FH
H
BY
WY

 アーク溶接管
 押出形材
 型打鍛造品
 自由鍛造品
 箔（はく）
 溶加棒
 溶接ワイヤ

表1-アルミの製造工程あるいは製品形状の記号

表2-質別の基本記号、定義及び意味

※括弧書きの記号の末尾の「S」は、特殊級を意味する。

元素記号 ：  AI ［アルミ］　Mn ［マンガン］　Si ［ケイ素（シリコン）］　Mg ［マグネシウム］　Zn ［亜鉛］
熱処理合金 … 非熱処理合金と比較して一般的に強度は高いが、耐食性や溶接性は劣る傾向がある。
非熱処理合金 … 耐食性、溶接性及び加工性、低温性に優れるものが多いが、一般的には強度が低い。
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ボ
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ボ
ル
ト

軽 　 量
強 　 さ

耐 食 性
通 電 性
熱 伝 導
磁 　 気
低 温 性
表面処理

そ の 他

…
…

…
…
…
…
…
…

…

比重は2.7程度で鉄の7.8や銅の8.9と比べると約1/3と軽量
比強度（単位重量当たりの強度）が大きく、同じ重さのボルトで比較すると、アルミは鋼の約2～4倍
（純アルミを除く。合金の種類による）
空気中で生成される酸化皮膜により、優れた耐食性を持つ
電気伝導率は銅の約60％ですが、重量が1/3と軽いため同じ重さでは、銅の2倍の電流を通す
熱伝導率は鉄の約3倍。急速な冷暖が可能な特性を持つ 
非磁性体で、磁場に影響されない
極低温下においても靭性があり脆性破壊を起こさない
素地でも美しいが、陽極酸化皮膜処理（アルマイト処理）を施すと、防食効果の向上や表面硬化による
耐摩耗性の向上、また電解着色で多彩な色をつけることができる
無害・無臭で毒性がなく衛生的、加工性が良好、リサイクルが可能など多くの利点を持つ

　アルミニウム展伸材の材料記号は、A と 4けたの数字で表す。
　続けてローマ字の記号、そのあとに ― を入れ質別記号が続く。

 例）　　A　　　5　　　0　　　5　　　6　　　W　　―　H○○
 1位　　　2位　　   3位　　  4位　　   5位　　   6位　　         質別記号

＜材料記号＞

アルミについて

＜アルミニウムの特長＞

＜アルミねじ使用上のご注意＞ 
　　・他の金属との電位差が大きく、アルミ以外の異金属に使用すると、いわゆる電食作用による腐食の恐れがあります。
　　・弾性係数など物理的性質が異なるため、ゆるみの原因となることがあります。
　　・鉄製やステンレス製商品に比べると強度が劣りますので、同様の締付けトルクで締付けを行うと破壊の原因となります。
　　　強度を要する箇所では、耐えきれずに破断することが考えられますので十分ご注意ください。

＜アルミニウム展伸材用合金の合金系統と特性＞ 展伸材用合金は､圧延加工や押出加工により板､棒､管､箔などの形状に加工され､合金系統ごとに類似した性質があります。

加工硬化又は熱処理について特別の
調整をしない製造工程から得られたま
まのもの。
展伸材については、最も軟らかい状態
を得るように焼きなまししたもの。

適度の軟らかさにするための追加熱処
理の有無にかかわらず、加工硬化によ
って強さを増加したもの。

溶体化処理後常温で自然時効する合
金だけに適用する不安定な質別。

安定な質別にするため､追加加工硬化
の有無にかかわらず､熱処理したもの｡

製造のままのもの

焼きなまししたもの

加工硬化したもの

溶体化処理したもの

熱処理によってF・O・H以外
の安定な質別にしたもの

F ※1

O

H ※2

W

 T

意　　　　　味定　　　義基本記号

※1　展伸材については、機械的性質を規定しない。
※2　展伸材だけに適用する。  
基本記号の後に付く細分記号は、処理方法・時効処理方法・引張強さの程度
などを意味する数字が付帯される。（詳細は、JIS H 0001参照）  

合 金 系 統 材 料 特 性 の 概 要

上記以外の系統のアルミニウム合金

熱処理分類 主なファスナー部品の用途

1000系アルミニウム
（純アルミニウム系）

2000系アルミニウム合金
（Al-Cu系合金）

3000系アルミニウム合金
（Al-Mn系合金）

4000系アルミニウム合金
（Al-Si系合金）

5000系アルミニウム合金
（Al-Mg系合金）

6000系アルミニウム合金
（Al-Mg-Si系合金）

7000系アルミニウム合金
（Al-Zn-Mg系合金）

8000系アルミニウム合金

非熱処理合金

熱処理合金

非熱処理合金

非熱処理合金

非熱処理合金

熱処理合金

熱処理合金

純度99％以上の工業用純アルミニウム。加工性､耐食性､溶接性､電気・熱伝導率に
優れる。強度は低いため構造材には適さない。

快削合金は切削加工性が良くかつ強度があるため構造材や鍛造材として使用され
る。反面Cuの添加により耐食性には劣る。高強度の代表的な合金番号2017はジュ
ラルミン､同2024は超ジュラルミンの名称でも知られる。

Mnの添加によって純アルミニウムの加工性､耐食性を低下させることなく､強度を
少し上げた合金。建材､カラーアルミ､屋根板､アルミ缶などに使用。

比較的多くのSiを添加した合金で､溶融温度・熱膨張係数が低く､耐熱性､耐摩耗性
に優れる。鍛造ピストン材、シリンダーヘッド、溶接線などに使用。

耐食性､溶接性が良好な耐食合金。種類が多く､Mgの添加する量の調整により強
度を変え板金､車両､船舶､自動車用ホイールなど幅広い用途がある。合金番号5056
は切削加工性が良く仕上りがきれいでアルマイト処理性とその染色性が良好。

マグネシウムとシリコンを加えた耐食性快削合金。強度・耐食性が良好で構造材と
して多用される。経年損傷に強いことから、建築用アルミサッシや、玄関ドアなど
に多量に使用されている。

ZnとMgを加え、さらにCuの添加の有無で大別される。Cuを添加した代表的な合
金は、日本で開発された7075合金「超々ジュラルミン」として知られ、アルミニウム
合金では最も高い強度を誇り、航空機用部品などに使用されている。

A1050 ： 平座金
A1070 ： リベット

A2011 ： ボルト、ナット
A2014 • A2017:航空機用部品など
A2017 ： ブラインドリベット

A6056：フニロンナットなど

A7050 • A7075 : 航空機用部品など
7000系D7K50（開発合金） 
： ARK600 高強度六角ボルト

A5052：リベット
A5056：ボルト、ナット、六角穴付ボルト

ブラインドナットなど
A5154：ブラインドリベット

【第1位】
　　Aは、アルミニウム又はアルミニウム合金を表す接頭語

【第2位】
　　合金系統の4桁のうち左側の数字1文字を示す。純アルミニウムは、数字1。
　　例）「5」は、5000系（Al-Mg系合金）を表す。

【第3位】
　　数字0～9を用い、次に続く第4位及び第5位の数字が同じの場合は、0 は基本合金を表し、
　　1～9はその改良型合金に用いる。（たとえば、2024合金の改良型合金を2124，2224，
　　2324合金と表す）。
　　日本独自の合金でかつ国際登録していない合金については「N」とする。　例）A7N01

【第4位及び第5位】
　　純アルミニウムについては、小数点以下2桁のアルミニウムの純度（例えば、1050は純度
　　99.50％Al）を表し、他の合金については、特に意味はない。

【第6位】
　　製造工程あるいは製品形状を表す記号で、ローマ字1～3文字で付与される。
　　例）「W」は、引抜線を表す。（右表1）

【質別記号】
　　製造過程における加工・熱処理条件の違いによって得られた機械的性質の区分で、合金
　　記号の後に ― を付けてアルファベット1文字で表し、その後には細分記号（処理や引張強
　　度などを付帯させた数字）が付く。（右表2）
　　例）「H」は、加工硬化したものを表し、そのあとの〇〇は細分記号の数字。

記　号 意　味 記　号 意　味
P(PS)
PC
BE(BES)
BD(BDS)
W(WS)
TE(TES)
TD(TDS)
TW(TWS)

板、条、円板
合せ板
押出棒
引抜棒
引抜線
押出継目無管
引抜継目無管
溶接管

TWA
S(SS)
FD
FH
H
BY
WY

 アーク溶接管
 押出形材
 型打鍛造品
 自由鍛造品
 箔（はく）
 溶加棒
 溶接ワイヤ

表1-アルミの製造工程あるいは製品形状の記号

表2-質別の基本記号、定義及び意味

※括弧書きの記号の末尾の「S」は、特殊級を意味する。

元素記号 ：  AI ［アルミ］　Mn ［マンガン］　Si ［ケイ素（シリコン）］　Mg ［マグネシウム］　Zn ［亜鉛］
熱処理合金 … 非熱処理合金と比較して一般的に強度は高いが、耐食性や溶接性は劣る傾向がある。
非熱処理合金 … 耐食性、溶接性及び加工性、低温性に優れるものが多いが、一般的には強度が低い。

アルミ六角ボルト / 六角ナット / 平座金

ARK600 超強度六角ボルト … 7000系アルミ合金六角ボルト

Max. Min. Max. Min. 約 Max. Min. 基準寸法
Max. Min. 基準寸法 Max. Min.

M 6
M 8
M10
M12

M 6
M 8
M10
M12

M 6
M 8
M10
M12
M16

10
13
17
19
24

  4 
  5.5
  7 
  8 
10 

呼び径
d

呼び径

d P

ピッチ 不完全ねじ部 座面高さ

  首　　下　　長　　さ　　　　L

対　角 首下径 座　径 六角対辺 頭部高さ
a C e da dw S K

1）六角ボルト（全ねじ）

2）六角ナット　1種 3）平座金

製　　　品　　　仕　　　様
材 料
製 造 規 格
ね じ 規 格
ね じ 精 度
強度クラス
引 張 強 度
耐 力
表 面 処 理
時 効 処 理

使 用 温 度

D7K50　（7000系開発合金）
JIS B 1180本体規格　部品等級Aに準拠
JIS B 0205
6ｇ
JIS B 1057　AL6
実力値 600N/mm² （AL6規格値 ： 最小 510N/mm²）
実力値 500N/mm² （AL6規格値 ： 最小 440N/mm²）
白色 アルマイト
ARK用特殊熱処理
１００℃以下を推奨
（高温環境下では強度が低下します）

材 　 料
六角ボルト 
六角ナット
平 座 金

A5056W（56S）
A5056W、　A2011
A1050P

※当製品には性能試験データ（引張試験、応力腐食割れ試験、 トルク-軸力
試験）掲載のパンフレットを用意していますのでご用命下さい。

※ 頭部はアプセット形状
※ 対角の寸法公差は規格では最小値ですが、当製品は約寸法となります。 

アルマイト処理はお問い合わせ下さい。
ーアルミ製品掲載ページー
　　　六角穴付きボルト…64 ページ
　　　フニロンナット…163 ページ

－特長－

開発合金「D7K50（自動車用高強度アルミ合金）」を採用し、日産ネジ㈱の高度な冷間圧造技術にて成形。さらに応力腐食割れ
に対応した特殊熱処理により「引張600N/mm²・耐力500N/mm²」を実現。JIS B 1057「非鉄金属製ねじ部品の機械的性質」の
「AL6」規格を満たす高強度アルミ合金六角ボルトです。

M4～M12（ﾎｰﾏｰ品）A5056W
M16（切削品）A2011
材料は変更する場合があります。

「ARK」は日産ネジ㈱の開発商品です。

規格寸法

在庫範囲（すべて全ねじ）

単位：mm

 3
 4
 4.5
 5.3

1
1.25
1.5
1.75

1 
1.25
1.5 
1.75

0.50
0.60
0.60
0.60

0.15
0.15
0.15
0.15

11.05
14.38
17.77
20.03

6.8
9.2

11.2
13.7

  8.88
11.63
14.63
16.63

10
13
16
18

  9.78
12.73
15.73
17.73

 4
 5.3
 6.4
 7.5

4.15
5.45
6.58
7.68

3.85
5.15
6.22
7.32

M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16

呼び径
ｄ

呼び径
ｄ 対辺

S
高さ
K

六角対辺
S

高さ
ｍ 在　庫

  3.2
  4.0
  5.0
  6.5
  8.0
10.0
13.0

  7 
  8 
10 
13 
17 
19 
24 

6 
8 

10 
12 
16 

呼   び 内   径
d

外   径
D

厚   さ
ｔ

13
18
22
26
32

6.5
8.5

10.5
12.5
17.0

1.0
1.5
1.5
2.0
2.5

在   庫

  首　　下　　長　　さ　　　　L  頭　部

25 30 35 4010 12 16 20 45 50 55 60 65 70 75

10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50

高 強 度

○ ○ ○
○

○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○

○
○

○
○

○
○

○
○

○ ○
○

○
○
○

○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○

S

Rr

de

（
C）

C
a

K L

φ
da

φ
dw

ARK

600

D
d

t

ℓks

d

ms

圧迫自然R
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8.8六角ボルト 在庫表 …（1）

仕　　　　　　様

材 質

硬 度

製 品 規 格
ね じ 規 格
ね じ 精 度
仕上げ程度

表 面 処 理

圧造用炭素鋼
圧造用ボロン鋼
構造用合金鋼
d≦16　HRC22～ 32
d＞16　HRC23～ 34
JIS B 1180附属書
JIS B 0205
6ｇ
中
黒色酸化皮膜（生地）
三価クロメート

首下長さ（ℓ）の許容差

単位：mm

単位：mm

単位：mm

単位：mm

ねじ長さ (b) の許容差 単位：mm

並目（生地）　/　細目（生地、三価クロメート）
小形細目（三価クロメート）

 
 

 
 

首

下

長

さ

 
 

（

ℓ

）

 
 

 

M6
1
10
4
全

〃
〃
〃
〃
〃
18
〃
〃
〃
〃
〃

全

〃
〃
〃
〃
〃
〃
22
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全

〃
―
〃
〃
〃
26
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全

〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
―
〃
〃
〃
〃
36
〃
〃

全

〃
〃
〃
34
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全

〃
〃
〃
〃
38
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
44
〃
〃

全

〃
〃
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
―
〃
〃
〃
〃
52
〃
〃

全

〃
〃
〃
50
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
―
〃
〃
〃
〃
56
〃
〃

全

〃
〃
〃
〃
〃
54
〃
〃
〃
〃
〃
〃
―
〃
〃
〃
〃
60
〃
〃

全

〃
〃
〃
〃
〃
66
〃
〃
〃
〃
―
〃
〃
〃
〃
72
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全

〃
78
〃
〃
―
〃
〃
〃
〃
84
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

M8
1.25
13
5.5

M10
1.5
17
7

M12
1.75
19
8

M14
2
22
9

M16
2
24
10

M20
2.5
30
13

M22
2.5
32
14

M24
3
36
15

M30
3.5
46
19

M36
4
55
23

10
12
15
16
18
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200

1）8.8 六角ボルト　並目（生地）

太枠線は生地（黒色酸化皮膜）の在庫範囲です。―を引いたサイズは在庫しておりません。
網掛けサイズは全ねじ。また、表中の数字はねじ長さ bです。（メーカーにより多少かわります）
不完全ねじ部長さxは約2山。
b+x≧ℓの場合は、全ねじとする。
全ねじボルトの場合、首下不完全ねじ部長さは、約3山。

ℓの許容差

M6～M24 M27以上
±0.5
±0.7
±0.9

±0.8
±1.1
±1.4

  50以下
  50を超え　120以下
120を超え　250以下

首下長さℓの区分

+ 3
+ 4
+ 5
+ 7
+10

 30以下
30を超え　50以下
50を超え　80以下
80を超え  120以下
120を超えるもの
許容差の下は、ゼロとする

ねじ長さbの区分 bの許容差

ねじの呼び d
ピ ッ チ　P

平 径 S
厚 さ K

頭
部

M10
1.25
17
7

M12
1.25
19
8

M16
1.5
24
10

M20
1.5
30
13

2）8.8 六角ボルト　細目

26 30 38 46

 

首

下

長

さ
　
（
ℓ
）

ねじ長さ b

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75

〇＝生地　　◎＝三価クロメート
網掛けサイズは全ねじ 

ねじの呼び d
ピ ッ チ　P

平 径 S
厚 さ K

頭
部

M10
1.25
14
7

M12
1.25
17
8

M16
1.5
22
10

3）8.8 六角ボルト　小形細目

26 30 38

 

首

下

長

さ
　
（
ℓ
）

ねじ長さ b

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75

◎＝三価クロメート （在庫は三価クロメートのみ）
網掛けサイズは全ねじ

材質は相当材を含む

ねじの呼び d
ピ ッ チ　P

平径 S
厚さ K

頭 

部

六角の頭部には、強度区分［8.8]と
製造メーカー識別の刻印が付く

○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
◎

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
◎
◎

○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎

ℓk

bx
s

φ
dse d

8 .8

NF
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8.8六角ボルト 在庫表 …（2）クロメート / 三価クロメート / ドブ

ねじの呼び d

ピ ッ チ　P

平  径 S

厚  さ K

 
 
 

首

下

長

さ

 
 

（

ℓ

）

 
 
 

ねじ長さ b

M6
1
10
4

18 22 26 30 38 46 50 54

M8
1.25
13
5.5

M10
1.5
17
7

M12
1.75
19
8

M16
2
24
10

M20
2.5
30
13

M22
2.5
32
14

M24
3
36
15

M30
3.5
46
19

ℓ120以下  66
ℓ130以上  72

12
15
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
90

100
110
120
130
140
150

8.8 六角ボルト　クロメート　/　 三価クロメート　/　ドブ

○＝クロメート　　◎＝三価クロメート　　●＝ドブ全ねじ　　■＝ドブ半ねじ
網掛けサイズは全ねじ

≪溶融亜鉛めっき付き 8.8 六角ボルトは、「強度保証」されます≫
一般的な 8.8 六角ボルトの多くはボロン鋼もしくは SWCH35K などが使用されますが、
当製品は構造用合金鋼「SCM435」を使用し、最適な熱処理条件にて管理を行うことに
より、高温で処理される溶融亜鉛めっき後においても［8.8］の強度を保証しています。

めっき規格：HDZT 49　膜厚 49μm以上（旧記号：HDZ 35　付着量 350ｇ/m² 以上）ねじの参考書 23ページを参照下さい。
注）めっき規格改正前及び改正に伴う移行期間中に製造された製品のめっき証明書には旧記号で表記されます。
材料証明、めっき証明及び製品検査成績書（めっき処理後の引張試験結果記載）ご用意できます。（有償）

頭 

部

単位：mm

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

●

●

●

■

■

■

■

■

■

■

■

■

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

■

■

■

■

■

■

■

■

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

■

■

■

■

■

■

■

■

■

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

■

■

■

■

■

■

■

●

●

■

■

■

■

■

■

■

■

●

●

■

■

■

■

■

■

■

●

●

■

■

■

■

■

■

■

■
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10.9六角ボルト 在庫表 …（1）生地

仕　　　　　　様
材 質
硬 度
製 品 規 格
ね じ 規 格
ね じ 精 度
仕上げ程度
表 面 処 理

構造用合金鋼　（SCM435、440）
HRC32～ 39
JIS B 1180附属書
JIS B 0205
6ｇ
中
黒色酸化皮膜（生地）

単位：mm

首

 
 

下

 
 

長

 
 

さ

 
 

 
（

ℓ

）

8
10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300

10.9 六角ボルト（生地）

太枠線は生地（黒色酸化皮膜）の在庫範囲です。―を引いたサイズは在庫しておりません。
表中の数字はねじ長さ b です。メーカーにより多少かわります。
不完全ねじ部長さxは約2山。
b+x≧ℓの場合は、全ねじとする。
全ねじボルトの場合、首下不完全ねじ部長さは、約3山。

ねじの呼び d
ピッチ　P

平 径 S
厚 さK

頭
部

六角の頭部には、強度区分[10.9]と
製造メーカー識別の刻印が付く

M6
1
10
4

M5
0.8
8

3.5
全
〃
〃
－
〃
－
－
〃
－
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
18
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
22
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
28
〃
〃
〃
〃

全
〃
－
〃
－
〃
〃
26
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
32
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
36
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
34
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
38
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
44
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
57
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
42
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
48
－
〃
－
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
50
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
56
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
54
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
60
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
73
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
60
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
66
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
79
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
66
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
72
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
85
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
72
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
78
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
91
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
78
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
84
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
97
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

84
－
〃
－
〃
－
90
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

　
　
　

全
－
90
－
〃
－
96
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

109
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
－
96
－

102
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
－

102
－

108
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

121
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
－
〃
－

116
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

129
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－

124
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

137
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

M8
1.25
13
5.5

M10
1.5
17
7

M12
1.75
19
8

M14
2
22
9

M16
2
24
10

M18
2.5
27
12

M20
2.5
30
13

M22
2.5
32
14

M24
3
36
15

M27
3
41
17

M30
3.5
46
19

M33
3.5
50
21

M36
4
55
23

M39
4
60
25

M42
4.5
65
26

M45
4.5
70
28

M48
5
75
30

M52
5
80
33

M56
5.5
85
35

首下長さ（ℓ）の許容差 単位：mm ねじ長さ (b) の許容差 単位：mm

ℓの許容差
M6～M24 M27以上

±0.5
±0.7
±0.9
±1.2

±0.8
±1.1
±1.4
±1.8

  50以下
  50を超え　120以下
120を超え　250以下
250を超えるもの

首下長さℓの区分
+ 3
+ 4
+ 5
+ 7
+10

 30以下
30を超え　50以下
50を超え　80以下
80を超え  120以下
120を超えるもの
許容差の下は、ゼロとする

ねじ長さbの区分 bの許容差

NF

ℓk

bx
s

φ
dse d
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10.9六角ボルト 在庫表 …（1）生地

仕　　　　　　様
材 質
硬 度
製 品 規 格
ね じ 規 格
ね じ 精 度
仕上げ程度
表 面 処 理

構造用合金鋼　（SCM435、440）
HRC32～ 39
JIS B 1180附属書
JIS B 0205
6ｇ
中
黒色酸化皮膜（生地）

単位：mm

首

 
 

下

 
 

長

 
 

さ

 
 

 

（

ℓ

）

8
10
12
14
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300

10.9 六角ボルト（生地）

太枠線は生地（黒色酸化皮膜）の在庫範囲です。―を引いたサイズは在庫しておりません。
表中の数字はねじ長さ b です。メーカーにより多少かわります。
不完全ねじ部長さxは約2山。
b+x≧ℓの場合は、全ねじとする。
全ねじボルトの場合、首下不完全ねじ部長さは、約3山。

ねじの呼び d
ピッチ　P

平 径 S
厚 さK

頭
部

六角の頭部には、強度区分[10.9]と
製造メーカー識別の刻印が付く

M6
1
10
4

M5
0.8
8

3.5
全
〃
〃
－
〃
－
－
〃
－
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
18
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
22
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
28
〃
〃
〃
〃

全
〃
－
〃
－
〃
〃
26
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
32
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
36
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
34
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
38
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
44
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
57
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
42
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
48
－
〃
－
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
50
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
56
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
54
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
60
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
73
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
60
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
66
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
79
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
66
〃
〃
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
72
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
85
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
72
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
78
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
91
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
78
〃
〃
－
〃
〃
〃
〃
84
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃
97
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

84
－
〃
－
〃
－
90
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

　
　
　

全
－
90
－
〃
－
96
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

109
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
－
96
－

102
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
－

102
－

108
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

121
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
－
〃
－

116
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

129
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－

124
－
〃
－
〃
〃
〃
〃
〃
〃

137
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

M8
1.25
13
5.5

M10
1.5
17
7

M12
1.75
19
8

M14
2
22
9

M16
2
24
10

M18
2.5
27
12

M20
2.5
30
13

M22
2.5
32
14

M24
3
36
15

M27
3
41
17

M30
3.5
46
19

M33
3.5
50
21

M36
4
55
23

M39
4
60
25

M42
4.5
65
26

M45
4.5
70
28

M48
5
75
30

M52
5
80
33

M56
5.5
85
35

首下長さ（ℓ）の許容差 単位：mm ねじ長さ (b) の許容差 単位：mm

ℓの許容差
M6～M24 M27以上

±0.5
±0.7
±0.9
±1.2

±0.8
±1.1
±1.4
±1.8

  50以下
  50を超え　120以下
120を超え　250以下
250を超えるもの

首下長さℓの区分
+ 3
+ 4
+ 5
+ 7
+10

 30以下
30を超え　50以下
50を超え　80以下
80を超え  120以下
120を超えるもの
許容差の下は、ゼロとする

ねじ長さbの区分 bの許容差

NF

ℓk

bx
s

φ
dse d

1）10.9六角ボルト　全ねじ（生地）
M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200

1
10
4

1.25
13
5.5

1.5
17
7

1.75
19
8

2
24
10

2.5
30
13

3
36
15

3.5
46
19

2）10.9六角ボルト　ユニクロ / クロメート / 三価クロメート
M6 M8 M10 M12 M16 M20

10
12
15
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100

1
10
4

1.25
13
5.5

1.5
17
7

1.75
19
8

2
24
10

2.5
30
13

10.9六角ボルト 在庫表 …（2）全ねじ / ユニクロ / クロメート / 三価クロメート

首 
 
 

下 
 
 

長 
 
 

さ 
 
 
 

（
ℓ
）

首
　
　
　
　
下
　
　
　
　
長
　
　
　
さ
　
　
　 （
　
ℓ
　
）

ねじの呼び d
ピ ッ チ　P

平径 S
厚さ K

頭
部

ねじの呼び d
ピ ッ チ　P

平径 S
厚さ K

頭
部

単位：mm

単位：mm

○＝ユニクロ　●＝クロメート　◎＝三価クロメート
網掛けサイズは全ねじ。

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○ ● 　
○ ● 　
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ◎
○ 　 ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○
○
○

○

○
○
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○
○
○
○
○
○

○

○

○
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎

　
○ ● 　
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
　 ● 　
○ ● ◎
　 ● 　
○ ● ◎

　
○ 　
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
　 ● 　
○ ● ◎
　 ● 　
○ ● ◎

○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ● ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎
○ ◎

○ ◎

○ 　◎

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○

○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
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12.9六角ボルト（生地）
M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20

10
12
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250

1
10
4

1.25
13
5.5

1.5
17
7

1.75
19
8

2
22
9

2
24
10

2.5
27
12

2.5
30
13

12.9六角ボルト 在庫表　/　ボルトの遅れ破壊について

首

 
 
 

下

 
 
 

長

 
 
 

さ

 
 
 
 

（

ℓ

）

ねじの呼び d
ピ ッ チ　P

平径 S
厚さ K

頭
部

単位：mm

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
18
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
22
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
26
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
32
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
45
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
36
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
49
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
34
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
40
〃
〃

全
〃
〃
〃
38
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
44
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
57
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
42
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
48
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃

太枠線は生地（黒色酸化皮膜）の在庫範囲。表中の数字はねじ長さ bです。 

遅れ破壊が発生するおもな箇所
（応力集中部位）

Cナットがかかるねじ部

Ｂ 

不
完
全
ね
じ
部

Ａ 

首
下

高強度鋼のボルトが常温において静的な引張り負荷または曲げの負荷を受けた状態である時間を経過したとき、外見上はほとんど変形を
伴うことなく突然的に脆性破壊する現象をいいます。

電気めっき処理工程中の酸との反応、また大気や雨水による腐食反応により、水素がボルト内部に侵入し粒界破壊を起こす「水素脆性」が
原因といわれています。
一般的にボルトの引張強さが1200N/mm²、硬度HRC40を超えると遅れ破壊の感受性が高くなると言われており、破壊が発生する箇所は上
図A,B,Cの応力が集中する部位で多く発生します。

水素の侵入を阻止 … 塗装や油塗布などで十分な防錆管理を行う。
侵入水素の除去 … 電気めっきは強度区分10.9以下とし、必ず脱水素処理（ベーキング処理）を行う。
  強度区分12.9はベーキング処理をしても遅れ破壊を起こす危険があり、電気めっきを施してはいけない。
  （ジオメット、ダクロダイスドなど、処理液に酸を使用しない表面処理を推奨）

※高強度 12.9 のボルトには電気めっきを施してはいけません。

遅 れ 破 壊 と は  ：

遅 れ 破 壊 の 原 因  ：

遅れ破壊の防止対策  ：

仕　　　　　　様
材 質
強 度 区 分
硬 度
製 品 規 格
ね じ 規 格
ね じ 精 度
仕上げ程度
表 面 処 理

構造用合金鋼
12.9
HRC39～ 44
JIS B 1180附属書
JIS B 0205
6ｇ
上
黒色酸化皮膜（生地）

六角の頭部には、強度区分[12.9]と
製造メーカー識別の刻印が付く

首下長さ（ℓ）の許容差 単位：mm

ねじ長さ (b) の許容差 単位：mm

ℓの許容差
M6～M20

±0.5
±0.7
±0.9
±1.2

  50以下
  50を超え　120以下
120を超え　250以下
250を超えるもの

首下長さℓの区分

+ 3
+ 4
+ 5
+ 7
+10

 30以下
30を超え　50以下
50を超え　80以下
80を超え  120以下
120を超えるもの
許容差の下は、ゼロとする

ねじ長さbの区分 bの許容差

【ボルトの遅れ破壊について】

ℓk

bx
s

φ
dse d
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

12.9六角ボルト（生地）
M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20

10
12
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250

1
10
4

1.25
13
5.5

1.5
17
7

1.75
19
8

2
22
9

2
24
10

2.5
27
12

2.5
30
13

12.9六角ボルト 在庫表　/　ボルトの遅れ破壊について

首

 
 
 

下

 
 
 

長

 
 
 

さ

 
 
 
 

（

ℓ

）

ねじの呼び d
ピ ッ チ　P

平径 S
厚さ K

頭
部

単位：mm

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
18
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
22
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
26
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
32
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
45
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
36
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
49
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
34
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
40
〃
〃

全
〃
〃
〃
38
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
44
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
57
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
42
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
48
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃

太枠線は生地（黒色酸化皮膜）の在庫範囲。表中の数字はねじ長さ bです。 

遅れ破壊が発生するおもな箇所
（応力集中部位）

Cナットがかかるねじ部

Ｂ 

不
完
全
ね
じ
部

Ａ 

首
下

高強度鋼のボルトが常温において静的な引張り負荷または曲げの負荷を受けた状態である時間を経過したとき、外見上はほとんど変形を
伴うことなく突然的に脆性破壊する現象をいいます。

電気めっき処理工程中の酸との反応、また大気や雨水による腐食反応により、水素がボルト内部に侵入し粒界破壊を起こす「水素脆性」が
原因といわれています。
一般的にボルトの引張強さが1200N/mm²、硬度HRC40を超えると遅れ破壊の感受性が高くなると言われており、破壊が発生する箇所は上
図A,B,Cの応力が集中する部位で多く発生します。

水素の侵入を阻止 … 塗装や油塗布などで十分な防錆管理を行う。
侵入水素の除去 … 電気めっきは強度区分10.9以下とし、必ず脱水素処理（ベーキング処理）を行う。
  強度区分12.9はベーキング処理をしても遅れ破壊を起こす危険があり、電気めっきを施してはいけない。
  （ジオメット、ダクロダイスドなど、処理液に酸を使用しない表面処理を推奨）

※高強度 12.9 のボルトには電気めっきを施してはいけません。

遅 れ 破 壊 と は  ：

遅 れ 破 壊 の 原 因  ：

遅れ破壊の防止対策  ：

仕　　　　　　様
材 質
強 度 区 分
硬 度
製 品 規 格
ね じ 規 格
ね じ 精 度
仕上げ程度
表 面 処 理

構造用合金鋼
12.9
HRC39～ 44
JIS B 1180附属書
JIS B 0205
6ｇ
上
黒色酸化皮膜（生地）

六角の頭部には、強度区分[12.9]と
製造メーカー識別の刻印が付く

首下長さ（ℓ）の許容差 単位：mm

ねじ長さ (b) の許容差 単位：mm

ℓの許容差
M6～M20

±0.5
±0.7
±0.9
±1.2

  50以下
  50を超え　120以下
120を超え　250以下
250を超えるもの

首下長さℓの区分

+ 3
+ 4
+ 5
+ 7
+10

 30以下
30を超え　50以下
50を超え　80以下
80を超え  120以下
120を超えるもの
許容差の下は、ゼロとする

ねじ長さbの区分 bの許容差

【ボルトの遅れ破壊について】

ℓk

bx
s

φ
dse d

在庫範囲及び重量

○＝生地  ◎＝生地・ニッケルメッキ  
頭部スリ割り付きおよび△印はご用命に応じます。
※規格の詳細は1ページを参照下さい。

8
10
12
15
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
90
100

M4 M5 M6 M8 M10
ねじ の 呼 び
　　（d）　　

半ねじのねじ長さ

半ねじのねじ長さ

首

 

下

 

長

 

さ

  （  

ℓ  

）

全ねじ

全　ね　じ 22 26

重　量 全ねじ 重　量 全ねじ 重　量 全ねじ 半ねじ
全ねじ 半ねじ

全ねじ 半ねじ
重 　 量

全ねじ 半ねじ
重 　 量

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

△

△

1.6
1.8
1.9
2.1
2.2
2.6
3.0
3.3
3.7
4.1

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

2.6
2.9
3.0
3.4
3.5
4.0
4.7
5.4
6.0
6.6
7.2
7.9

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

△

△

△

△

△

4.1
4.5
4.8
5.4
5.6
6.4
7.3
8.2
9.2
10.0
11.0
11.9
12.8
13.7
14.6
15.5
16.1

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

9.5
10.2
11.2
11.5
12.8
14.4
16.2
17.8
19.5
21.2
22.9
24.5
26.2
28.3
30.0
31.8
33.4
37.0
40.0

27.6
29.7
31.5
33.4
35.7
37.3
41.4
46.3

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

20.4

22.3
24.4
27.0
29.7
32.4
34.8
37.3
40.1
42.7
45.3
48.0
50.7
53.5
56.1
61.2
66.6

46.6
49.8
53.3
56.6
59.5
62.8
69.5
75.8

20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
90
100

M12 M16
ねじ の 呼 び
　　（d）　　

首 

下 

長 

さ 

（  

ℓ  

）

30 38

全ねじ 半ねじ 全ねじ 半ねじ

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

35.0
38.9
42.9
46.7
50.3
54.3
58.1
61.8
65.7
69.3
73.2
76.7
80.8
88.1
96.5

66.1
71.1
76.2
81.1
85.1
89.5
98.9

109   

M20

46

全ねじ 半ねじ

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

206
219
232
244
258
272
298
323

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

74.9
81.6
89.7
95.8

104
111
118
125
132
139
145
153
167
181

122
129
138
145
153
161
177
194

170
180
191

全ねじ 半ねじ
重 　 量

全ねじ 半ねじ
重 　 量

全ねじ 半ねじ
重 　 量

単位：  g  (約）

黄銅六角ボルト

材　　質

表面処理

黄銅（C2700W・C3602・C3604)

生地・ニッケルメッキ

仕　　　　　　様
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

＜ステンレス六角ボルト（メートル)＞
1）メートル

6
8

10
12
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
－
〃
－
〃
〃
〃
28
〃
〃
〃
〃
〃
41
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
26
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
35
30
35
30
35
30
〃
〃
32
〃
〃
〃
〃
45
〃
〃
〃
〃
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
35
30
35
30
35
〃
〃
〃
36
〃
〃
40
〃
49
〃
〃
〃
〃
55
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
34
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
－
〃
－
38
－
〃
－
40
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
40
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
45
40
45
40
45
44
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
57
〃
〃
〃
〃
60
〃
〃
〃
〃
63
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
42
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃

全
〃
〃
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
51
46
51
46
51
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
50
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
58
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
75
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
54
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
60
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
73
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
60
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
－
〃
－
66
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
70
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
90
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
－
80
－
〃
－
〃
－
〃
－
84
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

M36M30M27M24M22M20M18M16M14M12M10M8M6M5M4ねじの呼び
　 （d） 　

首
　
　
　
　
下
　
　
　
　
長
　
　
　
　
さ
　
　
　
　（  

ℓ  

）　
　
　

1）メートル

40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200

M30M27M24M20M16M12M10M8ねじの呼び
　 （d） 　

　
　
　
首
　
　
下
　
　
長
　
　
さ
　
　（  

ℓ  

）　
　
　

○
○
○
○
○
○
○
○
－
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
－
○
－
○
－
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

太枠線内は在庫範囲。表中の数字はねじ長さです。（メーカーにより多少の違いがあります。）
ー を引いたサイズは在庫しておりません。
規格の詳細は1ページを参照下さい。
在庫以外のサイズは、お問い合わせ下さい。

ー を引いたサイズは在庫しておりません。
在庫以外のサイズはお問い合わせ下さい。

1）在庫範囲 2）全ねじ在庫範囲

仕　　　　　　様

材 　 　 質

形 状 規 格

仕上げ程度

ね じ 精 度

メートル ウィット

JIS B 1180附属書
ステンレス (SUS304・XM-7)

中
旧規格

6ｇ 2級

頭
部

 

首

下

長

さ

（

ℓ
）

12
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100

ねじの呼び(d)

半ねじのねじ長さ

平  径
高  さ

W1/4
10
5

W5/16
14
5.5

W3/8
17
6

W1/2
21
9

W5/8
26
11

○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
◎
○
◎

○
○
○
○
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
◎
○
◎

○
○
○
○
○
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
◎
○
◎

－ 30 30 35 42
網掛けのサイズは全ねじです。
網掛けの無いサイズの○印は、半ねじのみ在庫です。
◎印は全ねじと半ねじ両方の在庫があります。
在庫以外のサイズはお問い合わせ下さい。

在庫範囲（全ねじ / 半ねじ）
＜ステンレス六角ボルト(ウィット)＞

SUS304系　ステンレス六角ボルト … メートル / ウィット  
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＜ステンレス六角ボルト（メートル)＞
1）メートル

6
8

10
12
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
105
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
－
〃
－
〃
〃
〃
28
〃
〃
〃
〃
〃
41
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
26
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
35
30
35
30
35
30
〃
〃
32
〃
〃
〃
〃
45
〃
〃
〃
〃
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
〃
〃
30
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
35
30
35
30
35
〃
〃
〃
36
〃
〃
40
〃
49
〃
〃
〃
〃
55
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
34
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
－
〃
－
38
－
〃
－
40
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
40
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
45
40
45
40
45
44
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
57
〃
〃
〃
〃
60
〃
〃
〃
〃
63
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
〃
42
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃

全
〃
〃
〃
〃
46
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
51
46
51
46
51
52
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
50
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
58
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
75
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
54
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
60
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
73
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
60
〃
〃
〃
〃
〃
〃
－
〃
－
〃
－
66
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
〃
〃
〃
〃
65
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
70
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃
90
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

全
－
〃
－
80
－
〃
－
〃
－
〃
－
84
〃
〃
〃
〃
〃
〃
〃

M36M30M27M24M22M20M18M16M14M12M10M8M6M5M4ねじの呼び
　 （d） 　

首
　
　
　
　
下
　
　
　
　
長
　
　
　
　
さ
　
　
　
　（  

ℓ  

）　
　
　

1）メートル

40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200

M30M27M24M20M16M12M10M8ねじの呼び
　 （d） 　

　
　
　
首
　
　
下
　
　
長
　
　
さ
　
　（  

ℓ  

）　
　
　

○
○
○
○
○
○
○
○
－
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
－
○
－
○
－
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

太枠線内は在庫範囲。表中の数字はねじ長さです。（メーカーにより多少の違いがあります。）
ー を引いたサイズは在庫しておりません。
規格の詳細は1ページを参照下さい。
在庫以外のサイズは、お問い合わせ下さい。

ー を引いたサイズは在庫しておりません。
在庫以外のサイズはお問い合わせ下さい。

1）在庫範囲 2）全ねじ在庫範囲

仕　　　　　　様

材 　 　 質

形 状 規 格

仕上げ程度

ね じ 精 度

メートル ウィット

JIS B 1180附属書
ステンレス (SUS304・XM-7)

中
旧規格

6ｇ 2級

頭
部

 

首

下

長

さ

（

ℓ
）

12
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100

ねじの呼び(d)

半ねじのねじ長さ

平  径
高  さ

W1/4
10
5

W5/16
14
5.5

W3/8
17
6

W1/2
21
9

W5/8
26
11

○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
◎
○
◎

○
○
○
○
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
◎
○
◎

○
○
○
○
○
◎
◎
◎
◎
◎
◎
◎
○
◎
○
◎

－ 30 30 35 42
網掛けのサイズは全ねじです。
網掛けの無いサイズの○印は、半ねじのみ在庫です。
◎印は全ねじと半ねじ両方の在庫があります。
在庫以外のサイズはお問い合わせ下さい。

在庫範囲（全ねじ / 半ねじ）
＜ステンレス六角ボルト(ウィット)＞

SUS304系　ステンレス六角ボルト … メートル / ウィット  

  16

  20

  25

  30

  35

  40

  45

  50

  55

  60

  65

  70

  75

  80

  90

100

110

120

M 6

M 8

M10

M12

M16

M 6 M 8 M 1 0 M 1 2 M 1 6

ね じ の 呼 び

ね じ の 呼 び

M10

M12

16

18

17

本 体 規 格 附 属 書

s（六角対辺）

19

基準Max.

ピ ッチ

Min. 基準Max. Min. 基準 Max. Min. Min. Max. Min. L寸125mm以下

胴　径 座   径 座 厚 み平 　 径 ね じ 長 さ高 　 さ

d p
ds dw cs bk

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

1

1.25

1.5

1.75

2

  6

  8

10

12

16

  5.82

  7.78

  9.78

11.73

15.73

10

13

16

18

24

  9.78

12.73

15.73

17.73

23.67

  4.0

  5.3

  6.4

  7.5

10

4.15

5.45

6.58

7.68

10.18

3.85

5.15

6.22

7.32

9.82

  8.88

11.63

14.63

16.63

22.49

0.50

0.60

0.60

0.60

0.80

0.15

0.15

0.15

0.15

0.2

18

22

26

30

38

「強度区分：A2-70」を保証し、国産材を使用したJIS B1180本格規格に
基づいた座付き六角ボルトです。
ステンレス製の要求、且つ強度保証が必要な箇所へ使用されます。

網掛けのサイズは全ねじです。
M20のサイズはお問い合わせ下さい。

一部のサイズで頭部形状（平径）が異なります（本体規格）

規格寸法

※すべて座付です。

在庫範囲

単位：mm

本体規格強度保証

頭部には製造者識別の表示と
鋼種区分・強度区分が刻印さ
れています。

材 　 　 料

形 状 規 格
ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
引張強さ(最小)
耐 　力 ( 最 小 )
伸 　び ( 最 小 )

SUS304  SUS304J3
(JIS G 4308 国産材)  
JIS B 1180 本体規格
6g
A2-70
700N/mm²
450N/mm²
0.4d

SUS304系　ステンレス六角ボルト　A2-70　強度保証

仕　　　　　　様

ℓ
d

現在、一般流通しているステンレスボルトは､｢附属書JA｣によるものが多
く､｢機械的性質は､受渡当事者間の協定による。特に支障がない限り､機械
的性質は､JIS B 1054-1を適用するのがよい｣となっておりますが､現状の多
くは､JIS B 1054-1を適用している製品は少なく､強度保証がされていない
製品です。

本製品は､JIS B 1180本体規格の製品規格に準拠し､JIS B 1054-1を順守した､
強度保証された製品です。

【安心して選ばれる理由 : A2-70保証】

機械的性質 : JIS B 1054-1｢耐食ステンレス鋼製締結用部品の機械的性質-　　
第1部:ボルト､小ねじ及び植込みボルト｣に基づき｢引張強度＝
700N/mm²｣｢耐力＝450N/mm²｣｢伸び=0.4d｣を保証。

材　　　料 : 同規格の中で｢A2｣の要求を満たす鋼種｢JIS G 4308:ステンレ
ス鋼線材｣オーステナイト系｢SUS304｣及び｢SUS304J3｣の国
産材を使用。

ｌk
c b

d

s

e
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規格寸法及び在庫範囲　　◎=刻印 ： SUS316L　A4-70（強度保証）　　○=刻印 ： 316（強度保証なし）

－参考－　オーステナイト系ステンレス鋼の化学成分　： SUS304  /  SUS316  /  SUS316L

MoCrNiC Si Mn P S

化　　　学　　　成　　　分　　（％）

≦0.08

≦0.08

≦0.03

304

316

316L

種 類 の 記 号

≦1.00

≦1.00

≦1.00

≦2.00

≦2.00

≦2.00

≦0.045

≦0.045

≦0.045

≦0.030

≦0.030

≦0.030

8.00～10.50

10.00～14.00

12.00～15.00

18.00～20.00

16.00～18.00

16.00～18.00

―

2.00～3.00

2.00～3.00

高 耐 食強 度 保 証

10
12
15
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100

M6
10
4
1

M8
13
5.5

1.25

M10
17
7

1.5

M12
19
8

1.75

M16
24
10
2

M20
30
13
2.5

− − 26 30 40 46

SUS316Lの「L」は､ローカーボンの意味です。

網掛けのサイズは全ねじです。

SUS316L　ステンレス六角ボルト　A4-70 強度保証

単位：mm

JIS G 4308 －抜粋－

ねじの呼び     ( d )

ピ ッ チ 　( P )

対 辺    ( S )
高 さ    ( K )頭部

 

首

下

長

さ

　
（

ℓ

）

半ねじのねじ長さ

A4-70の製品仕様

形 状 規 格
仕 上 げ 程 度
ね じ 精 度
強度クラス
引 張 強 さ
耐 力
伸 び

材 　 　 料

（最小）
（最小）
（最小）

SUS316Ｌ
（JIS G 4308国産材）
JIS B 1180附属書
中
6ｇ
A4－70
700N/mm²
450N/mm²
0.4ｄ

機
械
的
性
質

SUS316L製六角ボルト
＜強度保証なし＞の頭部
316の文字が刻印されています

SUS316L製六角ボルト
A4-70＜強度保証＞の頭部
鋼種区分・強度区分・製造者識別
表示が刻印されています

JIS B 1054-1 「耐食ステンレス鋼製締結用部品の機械的性質-第1部：ボルト、小ねじ及び植込みボルト」の規格
に準拠したA4-70の強度を保証するSUS316Ｌ製ステンレス六角ボルトです。
同じオーステナイト系ステンレス鋼のSUS304に比べ耐食性に優れた耐酸鋼です。塩化物が含まれる水中、海
中など耐食性が要求される環境下、加えて強度保証が要求される箇所で使用されます。

＜頭部刻印「316」の製品について＞

※刻印「316」の製品は、今後無くなり次第販売終了とし、「A4-70」強度保証の製品に統一します

本製品は、刻印が「316」、材質はSUS316Ｌです。材料証明書に記載される鋼種名は「SUS316Ｌ」と表記されます。
材料の化学成分は、C（炭素）が≦0.03でSUS316の≦0.08を満たし、またNi（ニッケル）が12.00～14.00に調整された材料を
用いることにより、SUS316の基準を満たしております。（下記、化学成分表参照）
「SUS316」表記のミルシートは提出できませんのでご注意ください。
また、本製品は「JIS B 1054-1」で規定する機械的性質は適用していません。

※頭部刻印「316」の製品は、機械的性質以外は同じ

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

○

○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

○

○

○

○

○

○

○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

○

◎ ○

○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

◎ ○

○

◎ ○

○

◎ ○

ｌ

3 1 63 1 6 L

S k
b

e dφ
ds

A 4 - 7 0 H S

K
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注）M10・M12の平径（対辺）は新JISに基づき旧JIS製品より1mm小さくなります。

網掛けのサイズは全ねじです。
△印はお問い合わせ下さい。

在庫品は、JIS B 1181附属書の1種ナット、切削品です。
「J4L」の刻印が頭部に打刻されています。（M8のみ側面）

規格寸法（JIS B1180本体規格）　※すべて座付きです。

JIS G 4308 オーステナイト・フェライト系の化学成分

在庫範囲

単位：mm

単位：%
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ねじの呼び
（d）

ねじ長さ
（b）

胴径（ds） 平　径（s） 座厚み（c）高　さ（k）ピッチ
（P）

座径
（dw）

基準Max. Min. 基準Max. Min. 基準 最小 最大 最小Max. Min.

規格寸法及び在庫範囲

M 8

M10

M12

M16

13
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24
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8
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13

ねじの呼び (d)
1.25

1.5

1.75

2.0

ピッチ (p) 平　径 (s) 高　さ (m) 在　　庫

16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
110

本体規格高 強 度高 耐 食

材 　 　 　 質
形 状 規 格
ね じ 精 度
引張強さ（最小）
耐　　力（最小）
磁 性

SUS329J4L
JIS B 1180本体規格
6ｇ
800N/mm²
600N/mm²
あり

仕　　　　　　様

鋼　　種
SUS329J4L
SUS316L
SUS304 

種類の記号 C Si Mn P S Ni Cr Mo N

SUS329J4L
0.030
以下

1.00
以下

1.50
以下

0.040
以下

0.030
以下

5.50～
7.50

24.00～
26.00

2.50～
3.50

0.08～
0.30

耐孔食指数
34
23
18

▶オーステナイト相とフェライト相の二相を併せ持った、高耐食と高強
度を両立させたステンレス六角ボルトです。

　おもに化学プラントの配管/海水機器用部品/海水淡水環境下のポン
プ・水門等で使用されています。

＜SUS329J4L材の特長＞
　塩化物環境下での耐孔食性、隙間腐食性、耐応力腐食割れ性に優れ
ています。また、SUS304・316よりも高強度なことから、軽量化に向け
た設計も可能です。

▶材料証明書について 
　材料は日本製鉄㈱製を使用しています。
　SUS329J4Lの鋼種が、JIS G 4308「ステンレス鋼線材」へ規定される
以前に製造された製品の材料証明書には、「S329J4L」と表記されま
す。

▶耐応力腐食割れ
　SUS304/316といったオーステナイト系ステンレス鋼は、一般大気環
境下では炭素鋼と比較して優れた性能を有しますが、海水等の接触
により乾湿の繰返しによる「塩素イオン」が濃縮するような環境では、
耐久性の面で十分な性能とは言えません。
SUS329J4Lは極低C、高Cr、高Mo組成ですので、耐局部腐食性（孔
食・隙間腐食・応力腐食割れ等）、耐酸性に優れています。P＝24参考

※孔食指数（PRE）…ステンレス鋼において耐孔食性を評価する際の指数
＝ [Cr（クロム％）]＋[3.3 x Mo（モリブデン％）] + [16 x N（窒素％）]
数値が高いほど耐孔食性が優れていると言えます。P＝24参考

※BUMAX®二相系ステンレスDX129六角穴付ボルトは39ページを参照下さい。

ステンレスの代表的な鋼種と耐孔食性指数（PRE)…参考値

頭部には製造者識別の
表示と鋼種・強度区分
が刻印されています。

SUS329J4L　二相系ステンレス 高耐食六角ボルト FA80
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規格寸法及び在庫範囲　　◎=刻印 ： SUS316L　A4-70（強度保証）　　○=刻印 ： 316（強度保証なし）

－参考－　オーステナイト系ステンレス鋼の化学成分　： SUS304  /  SUS316  /  SUS316L

MoCrNiC Si Mn P S

化　　　学　　　成　　　分　　（％）

≦0.08

≦0.08

≦0.03

304

316

316L

種 類 の 記 号
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SUS316Lの「L」は､ローカーボンの意味です。

網掛けのサイズは全ねじです。

SUS316L　ステンレス六角ボルト　A4-70 強度保証

単位：mm

JIS G 4308 －抜粋－

ねじの呼び     ( d )

ピ ッ チ 　( P )

対 辺    ( S )
高 さ    ( K )頭部

 

首

下

長

さ

　
（

ℓ

）

半ねじのねじ長さ

A4-70の製品仕様

形 状 規 格
仕 上 げ 程 度
ね じ 精 度
強度クラス
引 張 強 さ
耐 力
伸 び

材 　 　 料

（最小）
（最小）
（最小）

SUS316Ｌ
（JIS G 4308国産材）
JIS B 1180附属書
中
6ｇ
A4－70
700N/mm²
450N/mm²
0.4ｄ

機
械
的
性
質

SUS316L製六角ボルト
＜強度保証なし＞の頭部
316の文字が刻印されています

SUS316L製六角ボルト
A4-70＜強度保証＞の頭部
鋼種区分・強度区分・製造者識別
表示が刻印されています

JIS B 1054-1 「耐食ステンレス鋼製締結用部品の機械的性質-第1部：ボルト、小ねじ及び植込みボルト」の規格
に準拠したA4-70の強度を保証するSUS316Ｌ製ステンレス六角ボルトです。
同じオーステナイト系ステンレス鋼のSUS304に比べ耐食性に優れた耐酸鋼です。塩化物が含まれる水中、海
中など耐食性が要求される環境下、加えて強度保証が要求される箇所で使用されます。

＜頭部刻印「316」の製品について＞

※刻印「316」の製品は、今後無くなり次第販売終了とし、「A4-70」強度保証の製品に統一します

本製品は、刻印が「316」、材質はSUS316Ｌです。材料証明書に記載される鋼種名は「SUS316Ｌ」と表記されます。
材料の化学成分は、C（炭素）が≦0.03でSUS316の≦0.08を満たし、またNi（ニッケル）が12.00～14.00に調整された材料を
用いることにより、SUS316の基準を満たしております。（下記、化学成分表参照）
「SUS316」表記のミルシートは提出できませんのでご注意ください。
また、本製品は「JIS B 1054-1」で規定する機械的性質は適用していません。

※頭部刻印「316」の製品は、機械的性質以外は同じ
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M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

4.2

7.7

12.2

17.7

33.0

51.5

9.1

16.5

26.1

38.0

70.7

110.3

12.1

22.0

34.8

50.6

94.3

147.0

14.1

25.6

40.6

59.0

109.9

171.5

16.1

29.3

46.4

67.4

125.6

196.0

炭 素
　 C 　

シリコン
　 S i 　

マンガン
　Mn　

リ ン
　 P 　

硫 黄
　 S 　

ニッケル
　 N i 　

ク ロ ム
　 C r 　

　 銅 　
　Cu　

窒 素
　 N 　材　料　名

呼び径
サ　イ　ズ

降伏荷重　kN 従　来

降伏荷重

強度比較

重量比較

̶

10本

1 0 0本

提　案

0.2％耐力（N/mm²）

引張強度（N/mm²）

強　度　区　分

透磁率（u）

耐熱性（※残留耐力70％の温度）

A2−50

A2−50 A2−50 A2−100

M20×100 M12×100

約30kg 約10kg

̶ 1/3

515kN 674kN

̶ 十分に耐えられる

A2−70 A2−80 A2−90 A2−100

A2−70 A2−80 A2−90 A2−100

500 700 800 900 1000

210

1.2～1.4

400℃

1.01～1.03

500℃

450 600 700 800

JIS B 1054 A2
耐食ステンレス鋼製

締結用部品の鋼種区分における化学成分

SUS 304
A2（18-8）ステンレス鋼の

代表的鋼種

SUS XM7
A2（18-8）ステンレス鋼の
一般的冷間加工用鋼種

SUS 304 CUN
A2（18-8）ステンレス鋼の冷間絞り硬化
性を高め、高強度化を促進した鋼種

0.10
Max.

1.00
Max.

1.00
Max.

1.00
Max.

1.00
Max.

2.00
Max.

2.00
Max.

2.00
Max.

2.00
Max.

0.050
Max.

0.045
Max.

0.045
Max.

0.045
Max.

0.03
Max.

4.00
Max.

—

—

—

—

8.00～
　　19.00

15.00～
　　20.00

18.00～
　　20.00

17.00～
　　19.00

17.00～
　　20.00

3.00～
　　  4.00

3.00～
　　  4.00

0.10～
　　  0.30

8.00～
　　10.50

8.50～
　　10.50

8.00～
　　10.50

0.03
Max.

0.03
Max.

0.03
Max.

0.08
Max.

0.08
Max.

0.08
Max.

※上の表からA2-50のM20径はA2-100のM12径に仕様変更が可能。
　呼び径を落とすことにより、軽量化が可能になる。

【化学成分比較】 （％）

【強度区分比較】

【降伏荷重比較】 【重量比較】

▶ SUS304CUN材とは
大同特殊鋼株式会社が開発した次世代型ステンレス鋼です。
耐食ステンレス鋼製締結用部品の機械的性質の規格であるJIS 
B1054 A2の化学成分を順守しつつ、銅（Cu）を添加する事で冷間圧
造性を高め、且つ窒素（N）を添加する事で加工誘起マルテンサイト
への変態を抑制させた、化学成分の調整されたステンレス材料で
す。

▶ SUS304CUN材の特性

▶ SUS304CUNシリーズは下記製品があります。
六角ボルトA2-90 （26ページ掲載）
六角ボルトA2-100（26ページ掲載）
六角穴付ボルトA2-100（27ページ掲載）
低頭六角穴付ボルトA2-100（28ページ掲載）
ハイテンションナットA2-100（29ページ掲載）
高強度寸切りA2-90（29ページ掲載）
ゆるみ止めナットE-Lockナット A2-100（30ページ掲載）

▶上記製品の詳細については、別途カタログを用意しておりますの
　でお問い合わせ下さい。

高 強 度 高 耐 熱 高 耐 食 非 磁 性 軽 量 化 本体規格

高 強 度

高 耐 熱
高 耐 食

非 磁 性

軽 量 化

本体規格

A2-90 　  ：　強度　900N/mm²　耐力700N/mm²
A2-100  　：　強度1,000N/mm²　耐力800N/mm²
使用温度   ：　500℃（残留耐力70％時の温度）
a）孔食指数：平均値21.7（SUS304A2は18）
b）応力腐食割れ（SCC）：　SUS316とほぼ同等
硫酸腐食   ：　0.14g/㎡・hr
透 磁 率   ：　1.01～1.03u
（一般SUS304 A2冷間圧造製は約1.2～1.4u）
高強度・高耐力による設計段階でのサイズダウン
が可能。
新規設計を見据えて六角ボルト：JIS B1180及び
六角ナット：JIS B1181に対し本体規格を採用

a）孔食とは
金属に発生する局部腐食の一種で金属面の欠陥部分から腐食が進行し、孔状
に腐食が起こる現象。全面腐食と異なり腐食量は小さいが、内部を腐食さ
せ、応力腐食割れの原因にもなり事故につながりやすくなります。

b）応力腐食割れ主な3つの要因
「材料特性」「引張応力の存在（残留応力）」「使用環境」これらの相互作
用により腐食が進行する現象。しかし、この要因の内一つでも除去できれ
ば、応力腐食割れは生じないと考えられています。

SUS304CUN®… 特性（1）
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硫 黄
　 S 　

ニッケル
　 N i 　

ク ロ ム
　 C r 　

　 銅 　
　Cu　

窒 素
　 N 　材　料　名

呼び径
サ　イ　ズ

降伏荷重　kN 従　来

降伏荷重

強度比較

重量比較

̶

10本

1 0 0本

提　案

0.2％耐力（N/mm²）

引張強度（N/mm²）

強　度　区　分

透磁率（u）

耐熱性（※残留耐力70％の温度）

A2−50

A2−50 A2−50 A2−100

M20×100 M12×100

約30kg 約10kg

̶ 1/3

515kN 674kN

̶ 十分に耐えられる

A2−70 A2−80 A2−90 A2−100

A2−70 A2−80 A2−90 A2−100

500 700 800 900 1000

210

1.2～1.4

400℃

1.01～1.03

500℃

450 600 700 800

JIS B 1054 A2
耐食ステンレス鋼製

締結用部品の鋼種区分における化学成分

SUS 304
A2（18-8）ステンレス鋼の

代表的鋼種

SUS XM7
A2（18-8）ステンレス鋼の
一般的冷間加工用鋼種

SUS 304 CUN
A2（18-8）ステンレス鋼の冷間絞り硬化
性を高め、高強度化を促進した鋼種

0.10
Max.

1.00
Max.

1.00
Max.

1.00
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1.00
Max.
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2.00
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0.045
Max.

0.03
Max.

4.00
Max.

—

—

—

—

8.00～
　　19.00

15.00～
　　20.00

18.00～
　　20.00

17.00～
　　19.00

17.00～
　　20.00

3.00～
　　  4.00

3.00～
　　  4.00
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0.03
Max.

0.08
Max.
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※上の表からA2-50のM20径はA2-100のM12径に仕様変更が可能。
　呼び径を落とすことにより、軽量化が可能になる。

【化学成分比較】 （％）

【強度区分比較】

【降伏荷重比較】 【重量比較】

▶ SUS304CUN材とは
大同特殊鋼株式会社が開発した次世代型ステンレス鋼です。
耐食ステンレス鋼製締結用部品の機械的性質の規格であるJIS 
B1054 A2の化学成分を順守しつつ、銅（Cu）を添加する事で冷間圧
造性を高め、且つ窒素（N）を添加する事で加工誘起マルテンサイト
への変態を抑制させた、化学成分の調整されたステンレス材料で
す。

▶ SUS304CUN材の特性

▶ SUS304CUNシリーズは下記製品があります。
六角ボルトA2-90 （26ページ掲載）
六角ボルトA2-100（26ページ掲載）
六角穴付ボルトA2-100（27ページ掲載）
低頭六角穴付ボルトA2-100（28ページ掲載）
ハイテンションナットA2-100（29ページ掲載）
高強度寸切りA2-90（29ページ掲載）
ゆるみ止めナットE-Lockナット A2-100（30ページ掲載）

▶上記製品の詳細については、別途カタログを用意しておりますの
　でお問い合わせ下さい。

高 強 度 高 耐 熱 高 耐 食 非 磁 性 軽 量 化 本体規格

高 強 度

高 耐 熱
高 耐 食

非 磁 性

軽 量 化

本体規格

A2-90 　  ：　強度　900N/mm²　耐力700N/mm²
A2-100  　：　強度1,000N/mm²　耐力800N/mm²
使用温度   ：　500℃（残留耐力70％時の温度）
a）孔食指数：平均値21.7（SUS304A2は18）
b）応力腐食割れ（SCC）：　SUS316とほぼ同等
硫酸腐食   ：　0.14g/㎡・hr
透 磁 率   ：　1.01～1.03u
（一般SUS304 A2冷間圧造製は約1.2～1.4u）
高強度・高耐力による設計段階でのサイズダウン
が可能。
新規設計を見据えて六角ボルト：JIS B1180及び
六角ナット：JIS B1181に対し本体規格を採用

a）孔食とは
金属に発生する局部腐食の一種で金属面の欠陥部分から腐食が進行し、孔状
に腐食が起こる現象。全面腐食と異なり腐食量は小さいが、内部を腐食さ
せ、応力腐食割れの原因にもなり事故につながりやすくなります。

b）応力腐食割れ主な3つの要因
「材料特性」「引張応力の存在（残留応力）」「使用環境」これらの相互作
用により腐食が進行する現象。しかし、この要因の内一つでも除去できれ
ば、応力腐食割れは生じないと考えられています。

SUS304CUN®… 特性（1）

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

11.82

28.70

56.84

99.14

246.18

480.20

9.8

17.9

28.4

41.3

76.9

120.0

14.1

25.6

40.6

59.0

109.9

171.5

18.1

32.9

52.2

75.9

141.3

220.5

20.1

36.6

58.0

84.3

157.0

245.0

呼び径 締付トルク
N・m

締付力
KN

耐力
KN

破断荷重
KN

有効断面積
mm²

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M16

1.69

3.93

7.95

13.50

32.79

64.96

113.29

281.34

2.81

4.91

7.95

11.25

20.49

32.48

47.20

87.92

4.02

7.02

11.36

16.08

29.28

46.40

67.44

125.60

5.03

8.78

14.20

20.10

36.60

58.00

84.30

157.00

5.03

8.78

14.20

20.10

36.60

58.00

84.30

157.00

呼び径 締付トルク
N・m

締付力
KN

耐力
KN

破断荷重
KN

有効断面積
mm²

引張強度
耐　　力
硫酸腐食
孔食指数
応力腐食割れ

残留耐力70％の温度
透磁率（μ）
内 陸 部
海 水 中
海 浜 部

強　　度

耐 食 性

耐 熱 性
磁　　性

使用環境

強度区分

Normal Guarantee Best Balance!!  High Performance!!
SUS304CUNシリーズ

SUS304CUN
SUS304

SUS304J3
（SUSXM7）

無し

※2 0.14g⁄m²・hr－

21.7018.00
△

500℃400℃
1.01～1.031.2～1.4
◎◎
◎○
◎○

一般製品 強度保証

A2–90A2–50（相当） A2–70 A2–100

無し ※1 時効処理

900N⁄mm² 1,000N⁄mm²
700N⁄mm² 800N⁄mm²

500N⁄mm² 700N⁄mm²
210N⁄mm² 450N⁄mm²

○ ○

熱 処 理

材　　料

【A2-90シリーズ　トルク表】 【A2-100シリーズ　トルク表】
<参考締付トルク>

【性能比較】

【性能対比】

【備考】
　•有効断面積＝JIS B 1051参照
　•締付力は耐力の70％としています。
　•トルク係数は、座面・ねじ面の潤滑状態等を確認の上決定して下さい。
　•SUS材の場合、焼付防止、トルク係数を安定化させる為、フッ素系他
　コーティングを施す場合があります。
　　その場合トルク係数が0.20～0.25辺りで安定するので設定が比較的行い
　易くなります。

※1  時効処理とは
　　合金材料を適切な一定の温度で保持すると、時間の経過とともに種々の析出相が現れ、合金の持つ性質（強度、伸びなど）が変化します。このように、時間の
経過に伴い合金の性質を変化させる熱処理を時効処理と言い、時効処理によって合金が硬化することを時効硬化（析出硬化）と呼びます。

※2  SUS304CUNの硫酸腐食数値は、JIS G 0572硫酸・硫酸第二鉄腐食試験法による（A2-90・未時効処理品にて試験）

SUS304CUN®… 特性（2）

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

高強度

耐熱性

使用環境性能磁性

耐食性

A2-90
（SUS304CUN)

A2-70
A2-50

基準：鉄（4.8）
※基準を 5として比較

A2-100
（SUS304CUN)
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▶ SUS304CUN材を使用したハイスペックな六角ボルト。
　 従来のステンレス六角ボルトの性能不足を補います。

d
ℓ

注）M10・M12の平径（対辺）は新JISに基づき旧JIS製品より1mm小さくなります。

規格寸法（JIS B1180本体規格）※すべて座付きです。

在庫範囲（A2-90 / A2-100共通） ボルトサイズ別　荷重表

単位：mm

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5

    5.03

    8.78

  14.2

  20.1

  36.6

  58.0

  84.3

157.0

245.0

－

－

－

M6 A2－90 A2－100M8 M10 M12 M16 M20

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5

  6

  8

10

12

16

20

18

1,846

33

3,361

52

5,327

76

7,742

141

14,418

221

22,500

14

1,436

26

2,614

41

4,143

59

6,021

110

11,214

172

17,500

5

513

9

895

14

1,450

20

2,051

37

3,735

58

5,918

84

8,602

157

16,020

245

24,900

4

410

7

716

11

1,160

16

1,641

29

2,988

46

4,735

67

6,882

126

12,816

196

19,990

  5.82

  7.78

  9.78

11.73

15.73

19.67

10

13

16

18

24

30

  9.78

12.73

15.73

17.73

23.67

29.67

  8.88

11.63

14.63

16.63

22.49

28.19

0.5

0.6

0.6

0.6

0.8

0.8

0.15

0.15

0.15

0.15

0.2

0.2

  4

  5.3

  6.4

  7.5

10

12.5

  4.15

  5.45

  6.58

  7.68

10.18

12.715

  3.85

  5.15

  6.22

  7.32

  9.82

12.285

18

22

26

30

38

46

ねじの呼び 胴　径 平　径 座厚み ねじ長さ高　さピッチ 座径

呼び径
ピッチ
( p )

有効
断面積
mm²

破断荷重
KN
kgf

ds s c bk dw

基準Max. Min. 基準Max. Min. 基準 最小 最大 最小 L寸125mm以下Max. Min.
d p

12
15
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90

100

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

頭部には製造者識別の表示
と鋼種区分・強度区分が刻
印されています。

在庫範囲は、A2-90/100共通です。
網掛けのサイズは全ねじです。
ねじ長さM6の30Lは本来半ねじとなりますが、メーカー仕様により全ねじと
なります。
また、M20の50～70Lは本来全ねじですが、本製品は強度面を考慮し半ねじ
となっております。
在庫範囲よりも長い寸法については、ミニマムロットにて別途対応可能です。

降伏荷重
KN
kgf

降伏荷重
KN
kgf

破断荷重
KN
kgf

材 　 　 質
形 状 規 格
ね じ 精 度
表 面 処 理
強度クラス
引 張 強 度
耐 　 力
熱 処 理

SUS304CUN
JIS B1180 本体規格
6g
パシペート
A2-90
900N/ｍm²
700N/mm²
なし

A2-100
1,000N/mm²
800N/mm²
時効処理

仕　　　　　　様

SUS304CUN®六角ボルト A2-90 / A2-100

ｌks

e d

bc
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▶ SUS304CUN材を使用したハイスペックな六角ボルト。
　 従来のステンレス六角ボルトの性能不足を補います。

d
ℓ

注）M10・M12の平径（対辺）は新JISに基づき旧JIS製品より1mm小さくなります。

規格寸法（JIS B1180本体規格）※すべて座付きです。

在庫範囲（A2-90 / A2-100共通） ボルトサイズ別　荷重表

単位：mm

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5

    5.03

    8.78

  14.2

  20.1

  36.6

  58.0

  84.3

157.0

245.0

－

－

－

M6 A2－90 A2－100M8 M10 M12 M16 M20

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5

  6

  8

10

12

16

20

18

1,846

33

3,361

52

5,327

76

7,742

141

14,418

221

22,500

14

1,436

26

2,614

41

4,143

59

6,021

110

11,214

172

17,500

5

513

9

895

14

1,450

20

2,051

37

3,735

58

5,918

84

8,602

157

16,020

245

24,900

4

410

7

716

11

1,160

16

1,641

29

2,988

46

4,735

67

6,882

126

12,816

196

19,990

  5.82

  7.78

  9.78

11.73

15.73

19.67

10

13

16

18

24

30

  9.78

12.73

15.73

17.73

23.67

29.67

  8.88

11.63

14.63

16.63

22.49

28.19

0.5

0.6

0.6

0.6

0.8

0.8

0.15

0.15

0.15

0.15

0.2

0.2

  4

  5.3

  6.4

  7.5

10

12.5

  4.15

  5.45

  6.58

  7.68

10.18

12.715

  3.85

  5.15

  6.22

  7.32

  9.82

12.285

18

22

26

30

38

46

ねじの呼び 胴　径 平　径 座厚み ねじ長さ高　さピッチ 座径

呼び径
ピッチ
( p )

有効
断面積
mm²

破断荷重
KN
kgf

ds s c bk dw

基準Max. Min. 基準Max. Min. 基準 最小 最大 最小 L寸125mm以下Max. Min.
d p

12
15
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90

100

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

頭部には製造者識別の表示
と鋼種区分・強度区分が刻
印されています。

在庫範囲は、A2-90/100共通です。
網掛けのサイズは全ねじです。
ねじ長さM6の30Lは本来半ねじとなりますが、メーカー仕様により全ねじと
なります。
また、M20の50～70Lは本来全ねじですが、本製品は強度面を考慮し半ねじ
となっております。
在庫範囲よりも長い寸法については、ミニマムロットにて別途対応可能です。

降伏荷重
KN
kgf

降伏荷重
KN
kgf

破断荷重
KN
kgf

材 　 　 質
形 状 規 格
ね じ 精 度
表 面 処 理
強度クラス
引 張 強 度
耐 　 力
熱 処 理

SUS304CUN
JIS B1180 本体規格
6g
パシペート
A2-90
900N/ｍm²
700N/mm²
なし

A2-100
1,000N/mm²
800N/mm²
時効処理

仕　　　　　　様

SUS304CUN®六角ボルト A2-90 / A2-100

ｌks

e d

bc

▶ SUS304CUN材を使用したオーステナイトA2系
　 最強スペックの六角穴付きボルト。

網掛けのサイズは全ねじです。

規格寸法

在庫範囲

単位：mm

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M16

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

  3

  4

  5

  6

  8

10

12

16

  2.86

  3.82

  4.82

  5.82

  7.78

  9.78

11.73

15.73

  5.5

  7.0

  8.5

10.0

13.0

16.0

18.0

24.0

  5.68

  7.22

  8.72

10.22

13.27

16.27

18.27

24.33

  5.32

  6.78

  8.28

  9.78

12.73

15.73

17.73

23.67

  3

  4

  5

  6

  8

10

12

16

  2.86

  3.82

  4.82

  5.70

  7.64

  9.64

11.57

15.57

  2.5

  3

  4

  5

  6

  8

10

14

 2.58

 3.08

 4.095

 5.14

 6.14

 8.175

 10.175

 14.212

 2.52

 3.02

 4.02

 5.02

 6.02

 8.025

 10.025

 14.032

  2.873

  3.443

  4.583

  5.723

  6.863

  9.149

11.429

15.996

1.3

2.0

2.5

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

18

20

22

24

28

32

36

44

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

呼び径
ピッチ 胴部径 頭部径 頭部高さ 六角穴対辺 六角穴

対角
六角穴
深さ

ねじ部
長さ

ds

並目 Max. Min. 基 準 Max. Min. Max. Min. 呼 び Max. Min. Min. Min. （参考）

dk k s e t b

d

p

  6
  8
10
12
15
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

材 　 　 質
製 造 規 格
ね じ 精 度
表 面 処 理
強 度 ク ラ ス
引 張 強 度
耐 　 力
熱 処 理

SUS304CUN
JIS B1176 部品等級A
6g
パシペート
A2-100
1,000N/mm²
800N/mm²
時効処理

仕　　　　　　様

本製品はローレット付きです。

ℓ d

SUS304CUN®六角穴付きボルト A2-100

M5以上の頭部には製造者識別の表示と
鋼種区分・強度区分が刻印されています。
（M3・M4には、2個の点の浮き刻印）

k
b

ｌ

t

dφ
dk

s

e ds dsds
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※在庫品は、すべて全ねじです。

破断箇所は、ねじ部以外でも可とします。

在庫範囲

単位：mm

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

0.5

0.7

0.8

1.0 

1.25

1.5

1.75

  5.5

  7

  8.5

10

13

16

18

5.32

6.78

8.28

9.78

12.73

15.73

17.73

2

2.8

3.5

4

5

6

7

1.86

2.66

3.32

3.82

4.82

5.82

6.78

2

2.5

3

4

5

6

8

2.1

2.6

3.1

4.14

5.14

6.175

8.175

2.02

2.52

3.02

4.02

5.02

6.025

8.025

1.5

2.3

2.7

3

3.8

4.5

5

±0.12

±0.15

並目

ピッチ
ねじの呼び
（d )

p

頭部径 頭部高さ 六角穴対辺

仕　　　　　様
材　　　質
ね じ 精 度
表 面 処 理
強度クラス
引 張 強 度
熱 処 理

SUS304CUN
6ｇ
パシペート
A2-100
1,000N/mm²
時効処理

六角穴深さ

dk k s t

基準Max. Min. 基準Max. Min. 呼び Max. Min. 基準 公差

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

6

8

10

12

15

16

20

25

30

35

40

45

50

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

SUS304CUN®低頭六角穴付きボルト A2-100

規格寸法

※低頭六角穴付きボルトは、JISでは規格化されておりません。 

▶A2-100強度保証によるご提案
　・クロモリ製品（10.9）に相当する強度により、置き換えすることで腐食環境に対して改善が図れます。
　・一般ステンレス製ローヘッド（A2-50相当)からの代替えにより、小型・軽量・省スペース化が可能となります。

ℓ
d

M5以上の頭部には製造者識別の表示と
鋼種区分・強度区分が刻印されています。
（M3・M4 には､2 個の点の浮きの刻印）

k
b

ｌ

t

dφ
dk

s

e ds dsds
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※在庫品は、すべて全ねじです。

破断箇所は、ねじ部以外でも可とします。

在庫範囲

単位：mm

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

0.5

0.7

0.8

1.0 

1.25

1.5

1.75

  5.5

  7

  8.5

10

13

16

18

5.32

6.78

8.28

9.78

12.73

15.73

17.73

2

2.8

3.5

4

5

6

7

1.86

2.66

3.32

3.82

4.82

5.82

6.78

2

2.5

3

4

5

6

8

2.1

2.6

3.1

4.14

5.14

6.175

8.175

2.02

2.52

3.02

4.02

5.02

6.025

8.025

1.5

2.3

2.7

3

3.8

4.5

5

±0.12

±0.15

並目

ピッチ
ねじの呼び
（d )

p

頭部径 頭部高さ 六角穴対辺

仕　　　　　様
材　　　質
ね じ 精 度
表 面 処 理
強度クラス
引 張 強 度
熱 処 理

SUS304CUN
6ｇ
パシペート
A2-100
1,000N/mm²
時効処理

六角穴深さ

dk k s t

基準Max. Min. 基準Max. Min. 呼び Max. Min. 基準 公差

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

6

8

10

12

15

16

20

25

30

35

40

45

50

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

SUS304CUN®低頭六角穴付きボルト A2-100

規格寸法

※低頭六角穴付きボルトは、JISでは規格化されておりません。 

▶A2-100強度保証によるご提案
　・クロモリ製品（10.9）に相当する強度により、置き換えすることで腐食環境に対して改善が図れます。
　・一般ステンレス製ローヘッド（A2-50相当)からの代替えにより、小型・軽量・省スペース化が可能となります。

ℓ
d

M5以上の頭部には製造者識別の表示と
鋼種区分・強度区分が刻印されています。
（M3・M4 には､2 個の点の浮きの刻印）

k
b

ｌ

t

dφ
dk

s

e ds dsds

▶ SUS304CUN材を使用し、JIS B1181本体規格スタイル2の
　 規格を採用した六角ナットです。

規格寸法

保証荷重

単位：mm

仕　　　　　様
材 質
ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
引 張 強 さ
表 面 処 理

SUS304CUN
6ｇ
A2-90
900N/mm²
パシペート

仕　　　　　様
材 　 　 質
規 　 　 格
部 品 等 級
ね じ 精 度
強 度
保 証 荷 重
表 面 処 理

SUS304CUN
JIS B1181 スタイル2
A（M20はB）
6H
A2-100
1,000N/mm²
パシペート

▶ 一般ステンレス製より更に強度を要求される箇所や、ねじ精度を求められる箇所へ使用されます。

M10・M12の対辺（S）は新JISに基づき旧JISより1mm小さくなります。

寸法カット、ケミカル用斜めカット等ご用命に応じます。

M 6
M 8
M10
M12
M16
M20

M6 M8 M10 M12 M16 M20
A

6H
A

6H
A

6H
A

6H
A

6H
B

6H
  1.0
  8.9
11.05
  5.7
  5.40
10
  9.78

  1.25
11.6
14.38
  7.5
  7.14
13
12.73

  1.5
14.6
17.77
  9.3
  8.94
16
15.73

  1.75
16.6
20.03
12.0
11.57
18
17.73

  2.0
22.5
26.75
16.4
15.70
24
23.67

  2.5
27.7
32.95
20.3
19.00
30
29.16

1.0
1.25
1.5
1.75
2.0
2.5

  20.1
  36.6
  58.0
  84.3
157.0
245.0

  20
  37
  58
  84
157
245

  2,051
  3,735
  5,918
  8,602
16,020
25,000

ねじの呼び(d）

ねじの呼び(d）

p（ピッチ）
有効断面積

mm² kN kgf

A 2 - 1 0 0
保証荷重

部 品 等 級
公 差
ピ ッ チ

dw
e

m

s

最小
最小
最大
最小

最大（基準寸法）
最小

在庫範囲

M  8  
M10 
M12 
M16 
M20 
W3/8 
W1/2

サイズ(d） 在　庫  (ℓ）
1000 300
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

在庫範囲

M6
M8
M10
M12
M16
M20

サイズ 在　庫
○
○
○
○
○
○

SUS304CUN®高強度寸切ボルト A2-90

SUS304CUN®ハイテンションナット A2-100
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▶ SUS304CUN材のハイテンションナットに大阪
　フォーミング（株）が持つゆるみ止め機能E-LOCK
　ナットの技術を融合させた高強度ゆるみ止めナット。

＜ 特　長 ＞ 
•フリクションリングには通常のE-LOCKに使用されるものより
　強度の高い「SUS301-CSP  EH」を採用し、高強度へ対応。
•他製品との識別のため、フリクションリングを黒染め加工。
•母材となるナットの高強度を活かしながら高いゆるみ止め性能
　を発揮。

▶ 振動試験

•試験方法
　軸直角振動衝撃試験（米国航空規格NAS3350）

NAS式振動試験機で30,000サイクル（16分50秒）の加振試験を行い、
事前にマーキングしておいた位置からゆるんで回転する角度がゼロで
ある事を確認する。試験に使用する強度区分10.9のボルトに対する
標準の締め付けトルクは以下に示す。試験の際の締付トルクは標準
締付トルク以下とし、50N・mを超えるものは50N・mとする。

•試験条件
　ナットを締付トルク表のトルクにて締め付けた状態に
　て、軸直角方向に19.5G×30,000サイクルの振動を与え、
　ナットの脱落の有無を確認する方法にて行う。

•試験結果
全サイズ n=6 にて振動試験を行った結果、
全てにおいてゆるみ角度は0°であり、脱落も認められ
なかった。

▶ E-LOCKが「効く」仕組み 
•M6は60°の三枚羽、M8以上は90°の三枚羽を採用。
•ねじの立ち上がり部分に位置する1枚を除く2枚の羽が均一な
　応力を発生させ、それに対する反力と共にねじ山を強圧させる
　事で安定したプリベリングトルクを発生させます。
•ねじのリード角に沿った立体感のある羽根に仕上げることに
　より、ボルトにねじ込む時のトルクを軽減。また羽根がねじ山の
　下をくぐり不良取り付けを起こす原因を改善しています。

 E-LOCKは、大阪フォーミング（株）の登録商標です。

規格寸法 在庫範囲単位：mm

JIS B1181本体規格(スタイル2)のナットへ
フリクションリングを装着した仕様
ナット本体：SUS304CUN
フリクションリング：SUS301-CSP  EH（黒染）
6H
A2-100
1,000N/mm²
パシペート

※M10,M12の対辺（S）は新JISに基づき旧JISより1mm小さくなります。

M 6
M 8
M10
M12
M16
M20

M6 M8 M10 M12 M16 M20
A

6H
1.0
8.9

11.05
4.9
4.3
3.7
10

9.78

A
6H

1.25
11.6
14.38
6.3
5.5
4.7
13

12.73

A
6H
1.5
14.6
17.77
8.0
7.2
6.5
16

15.73

A
6H

1.75
16.6
20.03
10.7
9.9
8.8
18

17.73

A
6H
2.0
22.5
26.75
14.1
13.1
12.2
24

23.67

B
6H
2.5
27.7
32.95
17.5
16.5
15.5
30

29.16

サイズ 在　庫
部 品 等 級
公 差
ピ ッ チ

dw
e

m

s

h

最小
最小
最大
最小
基準寸法

最大（基準寸法）
最小

○

○

○

○

○

○

－使用上の注意－
•機能を完全に発揮させるためには、ナット上部にあるフリクションリングから、おねじの完全ねじ部が2ピッチ以上出るようにしてください。
•ボルトはねじ精度JIS６g又は2級で、先端は面取りのあるものを使用して下さい。
•フリクションリング側からのねじ込みはできません。
•ねじ込み及びねじ戻し時に焼き付き・かじり等が生じるおそれのある場合は、潤滑剤を使用して下さい。
　（当製品はステンレス製につき、ご注意願います）

振 動 数

加 振 ス ト ロ ー ク

インパクトストローク

加 振 台 振 動 加 速 度

1,780

11.0

19.0

19.5

c.p.m

mm

mm

G

NA S式高速ねじゆるみ試験機

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

11.82

28.70

56.84

99.14

246.18

480.20

25N・m

60N・m

120N・m

210N・m

520N・m

1,015N・m

25N・m

50N・m

50N・m

50N・m

50N・m

50N・m

呼び径 標準締付トルク 試験締付トルク

SUS304CUN®ゆるみ止め E-LOCKナット®A2-100

仕　　　　　様

製 造 規 格

材 料

ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
保 証 荷 重
表 面 処 理
※鋼製又はSUS304製のフランジナットタイプ、四角ウエ
ルドタイプ及びスマートナットは156､157ページで紹介
しています。

m

h

dw

s

e

(9
0°
～
12
0°
）

フリクションリング

SUS301-CPS EH
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▶ SUS304CUN材のハイテンションナットに大阪
　フォーミング（株）が持つゆるみ止め機能E-LOCK
　ナットの技術を融合させた高強度ゆるみ止めナット。

＜ 特　長 ＞ 
•フリクションリングには通常のE-LOCKに使用されるものより
　強度の高い「SUS301-CSP  EH」を採用し、高強度へ対応。
•他製品との識別のため、フリクションリングを黒染め加工。
•母材となるナットの高強度を活かしながら高いゆるみ止め性能
　を発揮。

▶ 振動試験

•試験方法
　軸直角振動衝撃試験（米国航空規格NAS3350）

NAS式振動試験機で30,000サイクル（16分50秒）の加振試験を行い、
事前にマーキングしておいた位置からゆるんで回転する角度がゼロで
ある事を確認する。試験に使用する強度区分10.9のボルトに対する
標準の締め付けトルクは以下に示す。試験の際の締付トルクは標準
締付トルク以下とし、50N・mを超えるものは50N・mとする。

•試験条件
　ナットを締付トルク表のトルクにて締め付けた状態に
　て、軸直角方向に19.5G×30,000サイクルの振動を与え、
　ナットの脱落の有無を確認する方法にて行う。

•試験結果
全サイズ n=6 にて振動試験を行った結果、
全てにおいてゆるみ角度は0°であり、脱落も認められ
なかった。

▶ E-LOCKが「効く」仕組み 
•M6は60°の三枚羽、M8以上は90°の三枚羽を採用。
•ねじの立ち上がり部分に位置する1枚を除く2枚の羽が均一な
　応力を発生させ、それに対する反力と共にねじ山を強圧させる
　事で安定したプリベリングトルクを発生させます。
•ねじのリード角に沿った立体感のある羽根に仕上げることに
　より、ボルトにねじ込む時のトルクを軽減。また羽根がねじ山の
　下をくぐり不良取り付けを起こす原因を改善しています。

 E-LOCKは、大阪フォーミング（株）の登録商標です。

規格寸法 在庫範囲単位：mm

JIS B1181本体規格(スタイル2)のナットへ
フリクションリングを装着した仕様
ナット本体：SUS304CUN
フリクションリング：SUS301-CSP  EH（黒染）
6H
A2-100
1,000N/mm²
パシペート

※M10,M12の対辺（S）は新JISに基づき旧JISより1mm小さくなります。

M 6
M 8
M10
M12
M16
M20

M6 M8 M10 M12 M16 M20
A

6H
1.0
8.9

11.05
4.9
4.3
3.7
10

9.78

A
6H

1.25
11.6
14.38
6.3
5.5
4.7
13

12.73

A
6H
1.5
14.6
17.77
8.0
7.2
6.5
16

15.73

A
6H

1.75
16.6
20.03
10.7
9.9
8.8
18

17.73

A
6H
2.0
22.5
26.75
14.1
13.1
12.2
24

23.67

B
6H
2.5
27.7
32.95
17.5
16.5
15.5
30

29.16

サイズ 在　庫
部 品 等 級
公 差
ピ ッ チ

dw
e

m

s

h

最小
最小
最大
最小
基準寸法

最大（基準寸法）
最小

○

○

○

○

○

○

－使用上の注意－
•機能を完全に発揮させるためには、ナット上部にあるフリクションリングから、おねじの完全ねじ部が2ピッチ以上出るようにしてください。
•ボルトはねじ精度JIS６g又は2級で、先端は面取りのあるものを使用して下さい。
•フリクションリング側からのねじ込みはできません。
•ねじ込み及びねじ戻し時に焼き付き・かじり等が生じるおそれのある場合は、潤滑剤を使用して下さい。
　（当製品はステンレス製につき、ご注意願います）

振 動 数

加 振 ス ト ロ ー ク

インパクトストローク

加 振 台 振 動 加 速 度

1,780

11.0

19.0

19.5

c.p.m

mm

mm

G

NA S式高速ねじゆるみ試験機

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

11.82

28.70

56.84

99.14

246.18

480.20

25N・m

60N・m

120N・m

210N・m

520N・m

1,015N・m

25N・m

50N・m

50N・m

50N・m

50N・m

50N・m

呼び径 標準締付トルク 試験締付トルク

SUS304CUN®ゆるみ止め E-LOCKナット®A2-100

仕　　　　　様

製 造 規 格

材 料

ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
保 証 荷 重
表 面 処 理
※鋼製又はSUS304製のフランジナットタイプ、四角ウエ
ルドタイプ及びスマートナットは156､157ページで紹介
しています。

m

h

dw

s

e

(9
0°
～
12
0°
）

フリクションリング

SUS301-CPS EH

本体規格軽 量 化非 磁 性高 耐 熱高 耐 食高 強 度

▶BUMAX®製品とは
世界的にも高品質で知られる北欧スウェーデン鋼。その代表的なステンレ
スボルトメーカー「BUMAX社」が独自の製鋼技術をベースに製造した、
今まで不可能と言われてきた「耐食性と強度」を併せ持つ高性能ファス
ナーです。
日本への供給は、PCCディストリビューション・ジャパン㈱が総販売元と
なっております。

▶一般ステンレス材と比較したBUMAX材の特性　
使用される材料は、SUS316LをベースにCr,Ni,Moを増加させた
SUS316L特殊合金鋼HiMo材です。

▶BUMAX®シリーズには、多彩な以下の製品がございます。 
　六角ボルト　（32、33ページ掲載）
　六角穴付ボルト　（34、35ページ掲載）
　六角穴付皿ボルト　（36ページ掲載）
　六角ナット　（37ページ掲載）
　ロックナット　（38ページ掲載）
　平座金　（37ページ掲載）
　寸切ボルト　（34ページ掲載）
　DX 129六角穴付ボルト　（39ページ掲載） 
　　

▶BUMAX®製品には詳細カタログがございますのでご用命下さい。

BUMAX®の特性 （SUS316L系ステンレス特殊合金鋼）

軽 量 化　サイズダウンによる軽量化を実現

非 磁 性 精密機器やコンピューター等、非磁性を要求され
る箇所へ

焼付き性 SUS316と比べて50％以下の摩擦係数高 耐 食 海中、塩害設備等でも安心の高耐食性能

高 耐 熱

高 強 度　一般ステンレスに比べ驚異の強度

500
700
800
800

1,000
1,000

A2−50
A4−70
A4−80
Bumax 88
Bumax 109≦M12
Bumax 109≧M16

51
71.4
81.6
81.6
102
102

210
450
600
640
900
800

21.4
45.9
61.2
65.3
91.8
81.6

引張強度 耐　力
MPa kg/mm² MPa kg/mm²

特　性
材料名

温度℃材料名

◆機械的特性比較

0.08
0.08
0.03
0.03

A2−50 (SUS304)
A4−70 (SUS316)
A4−80 (SUS316L)
Bumax 88 / 109

17-20
16-18
16-18
16.5-18.5

8-13
10-14
10-14
10.5-15.0

－
2-3
2-3

2.5-3

1.08
0
0
0

3
0.3
0.3
0.04

－
1.3
1.3
0.44

C(max) Cr Ni Mo 3% 10% 20%
材料名 A4−80 (SUS316)

Bumax  88

Bumax 109≦M12

材料名 摩擦係数

A2−70 (SUS304)

A2−80 (SUS304)

A4−80 (SUS316L)

Bumax  88

Bumax 109

1.400

1.800

1.012

1.006

1.007

0.42

0.19

0.11

◆化学成分比較・硫酸腐食のチャート

耐食性を向上させる主要元素：% 硫酸腐食試験（H2SO4,50℃､mm/ 年 )

85
85
90
95

A2−50 (SUS304)
A4−70 (SUS316)
Bumax  88  
Bumax 109

80
80
90
95

75
75
85
95

70
70
80
90

−
−
75
90

−
−
70
85

450-500℃
450-500℃
500℃
600℃

100 200 300 400 500 600 耐熱温度

◆温度別残留耐力

◆ボルトの材料による摩擦係数の比較

◆透磁率の比較

◆高強度（耐力）特性によるボルトのサイズダウン

（単位：%）

【ステンレス鋼ボルト】

12.9

10.9

8.8

6.8

◆ボルト強度比較

Bumax129

Bumax109

Bumax  88  

【Bumax】【標準鋼ボルト】

A4-80

A4-70

A4-50

※DX129六角穴付ボルトは二相系ステンレスにつき、本ページでの
紹介は省きます。掲載ページP＝39

■上の 4 つのサイズは同じ強度なので、Ｍ20 からＭ10 に替えると重量は約 1/4まで
　軽量化できます。

長さ80㎜の半ねじ重量比較（100 本）

〔強度クラス 50〕 〔強度クラス 70〕 Bumax88 Bumax109

⇨
⇨ 締結体の縮小化

軽量化

高強度化

SUS304/316 比
76％の軽量化

M10M12

M20
A2-50(SUS304)
A4-50(SUS316)

M14
A2-70(SUS304)
A4-70(SUS316)

5.9 ㎏
1.0

8.4 ㎏
1.4

12.0 ㎏
2.0

25.0 ㎏
4.2
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規格寸法　BUMAX六角ボルトは座付きです。88/109共通規格
【BUMAX 109六角ボルト】
在庫範囲及び参考重量 （約ｇ）単位：mm

製 品 規 格
材 料
ね じ 規 格
ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
引 張 強 度

耐 力

剪 断 強 度
伸 び
使 用 温 度

ISO-4014/4017、JIS B1180（本体規格）
A4-SS 2343 　316L HiMo
ISO261/262、JIS B 0205/B 0209
6g
Class80｠（8.8）
800N/mm²

640N/mm²

520N/mm²
0.3d
－200℃ ～ 500℃

Class100（10.9）
1,000N/mm²
900N/mm²（M12以下）
800N/mm²（M16以上）
650N/mm²
0.2d
－200℃ ～ 600℃

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M14

M16

M18

M20

M24

M27

M30

M36

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.0

2.5

2.5

3.0

3.0

3.5

4.0

8.78

14.2

20.1

36.6

58

84.3

115

157

192

245

353

459

561

817

4

5

6

8

10

12

14

16

18

20

24

27

30

36

3.82

4.82

5.82

7.78

9.78

11.73

13.73

15.73

17.73

19.67

23.67

26.48

29.48

35.38

7

8

10

13

16

18

21

24

27

30

36

41

46

55

6.78

7.78

9.78

12.73

15.73

17.73

20.67

23.67

26.67

29.67

35.38

40

45

53.8

2.8

3.5

4

5.3

6.4

7.5

8.8

10

11.5

12.5

15

17

18.7

22.5

2.925

3.65

4.15

5.45

6.58

7.68

8.98

10.18

11.715

12.715

15.215

17.35

19.12

22.92

2.675

3.35

3.85

5.15

6.22

7.32

8.62

9.82

11.285

12.285

14.785

16.65

18.28

22.08

7.66

8.79

11.05

14.38

17.77

20.03

23.36

26.75

30.14

33.53

39.98

45.2

50.85

60.79

—

—

18

22

26

30

34

38

42

46

54

60

66

78

—

—

24

28

32

36

40

44

48

52

60

66

72

84

呼び径 有効
断面積

ピッチ

d 並目
並目
mm² Max. Min. Max. Min. Min.Min.

基準
寸法
Max.

基準
寸法

125
mm
以下

125
mm
超え

対角胴部径 平径 ねじ部長さ高さ

p eds s bk 12

16

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

90

100

120

6 8 10 12 16

4.5

5.2

6

7

8

9.2

10

12

13

14

15

16

17

18

19

9.8

12

14

16

16.3

20

22

24

26

28

30

32

33

36

21

24

26

29

31

38

40

44

47

50

53

56

59

66

72

31

34

38

42

45

54

58

63

67

71

75

77

84

92

100

108

70

77

84

90

97

100

110

120

130

140

146

160

170

190

220

d
ℓ

注)※印＝M10､M12､M14の平径(対辺)は新JISです。
旧JIS製品より1mmづつ小さくなっています。

▶ 従来のステンレス鋼と比べ「高強度」「高耐食」「高耐
熱｣「非磁性」等､あらゆる面で優れた特性を持った
ハイスペックな座付き六角ボルト。
各産業プラント､塩害設備・海中・焼却炉等目的
に応じ､適材箇所で使用されます。

BUMAX®88/109六角ボルト

網掛けのサイズは全ねじです。
○印は、在庫サイズです。
△印は、現在在庫品ですが、以後廃止サイズと
なります。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮があ
りますので、在庫の有無はお問い合わせ下さ
い。
※BUMAX88六角ボルトの在庫表は、次ページ
　です。

△

○

○

○

○

○

○

○

△

○

△

△

○

△

○

△

○

○

○

△

○

○

○

○

○

△

○

△

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

○

△

△

○

△

○

○

○

○

○

△

○

△

○

○

○

○

△

○

○

○

○

○

○

○

△

○

△

○

○

○

○

※

※

※

ｌ

頭部には製造者識別の表示と鋼種区分・強度区分が
刻印されています。
（M4・M5には、識別マーク・鋼種区分・強度区分の刻印）

s

e

k
b

d
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規格寸法　BUMAX六角ボルトは座付きです。88/109共通規格
【BUMAX 109六角ボルト】
在庫範囲及び参考重量 （約ｇ）単位：mm

製 品 規 格
材 料
ね じ 規 格
ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
引 張 強 度

耐 力

剪 断 強 度
伸 び
使 用 温 度

ISO-4014/4017、JIS B1180（本体規格）
A4-SS 2343 　316L HiMo
ISO261/262、JIS B 0205/B 0209
6g
Class80｠（8.8）
800N/mm²

640N/mm²

520N/mm²
0.3d
－200℃ ～ 500℃

Class100（10.9）
1,000N/mm²
900N/mm²（M12以下）
800N/mm²（M16以上）
650N/mm²
0.2d
－200℃ ～ 600℃

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M14

M16

M18

M20

M24

M27

M30

M36

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.0

2.5

2.5

3.0

3.0

3.5

4.0

8.78

14.2

20.1

36.6

58

84.3

115

157

192

245

353

459

561

817

4

5

6

8

10

12

14

16

18

20

24

27

30

36

3.82

4.82

5.82

7.78

9.78

11.73

13.73

15.73

17.73

19.67

23.67

26.48

29.48

35.38

7

8

10

13

16

18

21

24

27

30

36

41

46

55

6.78

7.78

9.78

12.73

15.73

17.73

20.67

23.67

26.67

29.67

35.38

40

45

53.8

2.8

3.5

4

5.3

6.4

7.5

8.8

10

11.5

12.5

15

17

18.7

22.5

2.925

3.65

4.15

5.45

6.58

7.68

8.98

10.18

11.715

12.715

15.215

17.35

19.12

22.92

2.675

3.35

3.85

5.15

6.22

7.32

8.62

9.82

11.285

12.285

14.785

16.65

18.28

22.08

7.66

8.79

11.05

14.38

17.77

20.03

23.36

26.75

30.14

33.53

39.98

45.2

50.85

60.79

—

—

18

22

26

30

34

38

42

46

54

60

66

78

—

—

24

28

32

36

40

44

48

52

60

66

72

84

呼び径 有効
断面積

ピッチ

d 並目
並目
mm² Max. Min. Max. Min. Min.Min.

基準
寸法
Max.

基準
寸法

125
mm
以下

125
mm
超え

対角胴部径 平径 ねじ部長さ高さ

p eds s bk 12

16

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

90

100

120

6 8 10 12 16

4.5

5.2

6

7

8

9.2

10

12

13

14

15

16

17

18

19

9.8

12

14

16

16.3

20

22

24

26

28

30

32

33

36

21

24

26

29

31

38

40

44

47

50

53

56

59

66

72

31

34

38

42

45

54

58

63

67

71

75

77

84

92

100

108

70

77

84

90

97

100

110

120

130

140

146

160

170

190

220

d
ℓ

注)※印＝M10､M12､M14の平径(対辺)は新JISです。
旧JIS製品より1mmづつ小さくなっています。

▶ 従来のステンレス鋼と比べ「高強度」「高耐食」「高耐
熱｣「非磁性」等､あらゆる面で優れた特性を持った
ハイスペックな座付き六角ボルト。
各産業プラント､塩害設備・海中・焼却炉等目的
に応じ､適材箇所で使用されます。

BUMAX®88/109六角ボルト

網掛けのサイズは全ねじです。
○印は、在庫サイズです。
△印は、現在在庫品ですが、以後廃止サイズと
なります。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮があ
りますので、在庫の有無はお問い合わせ下さ
い。
※BUMAX88六角ボルトの在庫表は、次ページ
　です。

△

○

○

○

○

○

○

○

△

○

△

△

○

△

○

△

○

○

○

△

○

○

○

○

○

△

○

△

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

○

△

△

○

△

○

○

○

○

○

△

○

△

○

○

○

○

△

○

○

○

○

○

○

○

△

○

△

○

○

○

○

※

※

※

ｌ

頭部には製造者識別の表示と鋼種区分・強度区分が
刻印されています。
（M4・M5には、識別マーク・鋼種区分・強度区分の刻印）

s

e

k
b

d

【BUMAX 88 六角ボルト】  在庫範囲及び参考重量表 ◎印重量は、左側半ねじ/右側全ねじ （約ｇ）

網掛けのサイズは全ねじです。網掛けのないサイズの○印と△印は、半ねじの在庫です。
◎印は、半ねじと全ねじの両方の在庫があります。
△印は、現在在庫品ですが、以後廃止サイズとなります。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮がありますので、在庫の有無はお問い合わせ下さい。

6

8

10

12

16

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

90

100

110

120

130

140

150

160

180

200

1.4

1.5

1.6

1.8

2.1

2.4

2.8

3.1

2.7

2.9

3.5

3.9

4.6

5.5

6.3

6.5

7

7.6

4.1

4.4

5.1

5.8

6.7

8.3/7.5

9.2/8.4

10/9.2

12/10

13/11

14

15/13

16

17/14

19/16

21

23

25

27

29

9.1

9.8

11

12

14

16

18/17

20/19

22/20

24/22

26

28/25

30

32/28

34

36/31

39

43

48

53

58

63

69

17

19

21

24

26

29

34/31

38/34

40/36

44

47/41

50

53/46

55

59/51

66/57

72/61

75/66

83/71

96/76

100

110

120

140

31

34

38

41

45

54/49

58/52

63

67/58

71

75/67

79

84/74

92/81

100/88

110

120

130

140

150

160

180

58

68

78

88

98

120

130

140

160

190

71

77

83

90

97

105/100

110

120/115

130

140/130

150

160/140

170

190

200

220/200

230

250

260

280

310

340

120

140

150

170

190

220

240

280

320

340

150

160

170

180

190

200

210

230/220

240/230

250/240

280

300/280

330

350

380

400

420/380

450

490

540

240

260

270

300

320

330

370/350

390/360

430/390

460/420

500

540/480

560

600

630

670

740

810

380

415

450

 

 

600

650

700

720

770

810

860

950

1030

540

590

690

710

770

820

880

920

980

1030

1090

1200

1310

990

1060

1170

1320

1470

1630

1950

M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M24 M27 M30 M36d
ℓ

BUMAX®88六角ボルト 在庫表

△

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

○

◎

◎

○

○

○

△

△

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

○

○

○

○

△

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

○

◎

○

◎

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

△

△

○

○

○

○

○

◎

◎

○

◎

○

◎

○

◎

◎

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

△

△

○

○

○

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

○

○

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

◎

○

◎

○

○

○

○

◎

○

○

○

○

△

○

○

○

○

◎

◎

◎

◎

○

◎

○

○

○

○

○

○

△

△

△

△

○

○

○

○

△

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

○

○

　

△

　

○
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規格寸法　88/109共通

在庫範囲

単位：mm

製 品 規 格
材 料
ね じ 規 格
ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
引 張 強 度

耐 力

剪 断 強 度
伸 び
使 用 温 度

ISO-4762、JIS B1176、DIN912
A4-SS 2343 　316L HiMo
ISO261/262、JIS B 0205/B 0209
6g
Class80｠（8.8）
800N/mm²

640N/mm²

520N/mm²
0.3d
-200℃ ～ 500℃

Class100（10.9）
1,000N/mm²
900N/mm²（M12以下）
800N/mm²（M16以上）
650N/mm²
0.2d
-200℃ ～ 600℃

製 品 規 格

材 料

ね じ 規 格

ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
引 張 強 度
耐 力
剪 断 強 度
伸 び
使 用 温 度

DIN976

A4-SS 2343
316L HiMo

ISO261/262
JIS B 0205/B 0209

6g
Class80
800N/mm²
640N/mm²
520N/mm²
0.3d
-200℃～500℃

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16
M20
M24

P=0.8

P=1.0

P=1.25

P=1.5

P=1.75

P=2.0

P=2.0

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M14

M16

P=2.5 

P=2.5 

P=2.5 

P=3 

P=3 

P=3.5 

P=4 

M18

M20

M22

M24

M27

M30

M36

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5
1.75
2.0
2.5
3.0

5.03
8.78
14.2
20.1
36.6
58.0
84.3
157
245
353

3
4
5
6
8
10
12
16
20
24

  2.86
  3.82
  4.82
  5.82
  7.78
  9.78
11.73
15.73
19.67
23.67

5.5
7.0
8.5
10
13
16
18
24
30
36

5.68
7.22
8.72
10.22
13.27
16.27
18.27
24.33
30.33
36.39

5.32
6.78
8.28
9.78
12.73
15.73
17.73
23.67
29.67
35.61

3
4
5
6
8
10
12
16
20
24

  2.86
  3.82
  4.82
5.7

  7.64
  9.64
11.57
15.57
19.48
23.48

2.5
3
4
5
6
8
10
14
17
19

  2.58
  3.08
  4.095
  5.14
  6.14
  8.175
10.175
14.212
17.23
19.275

  2.52
  3.02
  4.02
  5.02
  6.02
  8.025
10.025
14.032
17.05
19.065

  2.87
  3.44
  4.58
  5.72
  6.86
  9.15
11.43
16.00
19.44
21.73

1.3
2

2.5
3
4
5
6
8
10
12

18
20
22
24
28
32
36
44
52
60

呼び径

呼びサイズ 長さℓ 長さℓ

d
呼びサイズ

d300 1000 300 1000

有効
断面積

b

ピッチ

p

六角穴
対角

e

六角穴
深さ

ねじ部
長さ

t

胴部径

ds

頭部径

dk

頭部高さ

k

六角穴対辺

s
d 並目 並目mm² Max. Min. 基準 Max. Min. Max. Min. 呼び Max. Min. Min. Min.

在庫範囲は次ページです。

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

○

△

○

▲

○

○

○

○

▶BUMAX材の特性を活かし、一般ステンレス製では不足な強度、
ねじ精度を求められる箇所へ使用されます。

単位：mm

BUMAX®88/109六角穴付きボルト

BUMAX®88寸切ボルト

▶従来のステンレス鋼と比べ「高強度」「高耐食」
「高耐熱」「非磁性」等、あらゆる面で優れた特性
を持ったハイスペックな六角穴付ボルト。
各プラント、塩害設備・海中等、目的に応じ、適
材箇所で使用されます。

○印は、在庫サイズです。
▲印は、現在在庫品ですが、以後廃止サイズ
となります。
△印は、受注生産にてご用命に応じます。
※寸法カット、ケミカル用斜めカット等ご用命
　に応じます。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮
がありますので、在庫の有無はお問い合わ
せ下さい。

頭部の天､又は側面には製造者識別の表
示と鋼種区分・強度区分が刻印されてい
ます。（M3・M4は刻印なし）

k

b

ｌ

t

dφ
dk

s

e dsds
d
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

規格寸法　88/109共通

在庫範囲

単位：mm

製 品 規 格
材 料
ね じ 規 格
ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
引 張 強 度

耐 力

剪 断 強 度
伸 び
使 用 温 度

ISO-4762、JIS B1176、DIN912
A4-SS 2343 　316L HiMo
ISO261/262、JIS B 0205/B 0209
6g
Class80｠（8.8）
800N/mm²

640N/mm²

520N/mm²
0.3d
-200℃ ～ 500℃

Class100（10.9）
1,000N/mm²
900N/mm²（M12以下）
800N/mm²（M16以上）
650N/mm²
0.2d
-200℃ ～ 600℃

製 品 規 格

材 料

ね じ 規 格

ね じ 精 度
強 度 ク ラ ス
引 張 強 度
耐 力
剪 断 強 度
伸 び
使 用 温 度

DIN976

A4-SS 2343
316L HiMo

ISO261/262
JIS B 0205/B 0209

6g
Class80
800N/mm²
640N/mm²
520N/mm²
0.3d
-200℃～500℃

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16
M20
M24

P=0.8

P=1.0

P=1.25

P=1.5

P=1.75

P=2.0

P=2.0

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M14

M16

P=2.5 

P=2.5 

P=2.5 

P=3 

P=3 

P=3.5 

P=4 

M18

M20

M22

M24

M27

M30

M36

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5
1.75
2.0
2.5
3.0

5.03
8.78
14.2
20.1
36.6
58.0
84.3
157
245
353

3
4
5
6
8
10
12
16
20
24

  2.86
  3.82
  4.82
  5.82
  7.78
  9.78
11.73
15.73
19.67
23.67

5.5
7.0
8.5
10
13
16
18
24
30
36

5.68
7.22
8.72
10.22
13.27
16.27
18.27
24.33
30.33
36.39

5.32
6.78
8.28
9.78
12.73
15.73
17.73
23.67
29.67
35.61

3
4
5
6
8
10
12
16
20
24

  2.86
  3.82
  4.82
5.7

  7.64
  9.64
11.57
15.57
19.48
23.48

2.5
3
4
5
6
8
10
14
17
19

  2.58
  3.08
  4.095
  5.14
  6.14
  8.175
10.175
14.212
17.23
19.275

  2.52
  3.02
  4.02
  5.02
  6.02
  8.025
10.025
14.032
17.05
19.065

  2.87
  3.44
  4.58
  5.72
  6.86
  9.15
11.43
16.00
19.44
21.73

1.3
2

2.5
3
4
5
6
8
10
12

18
20
22
24
28
32
36
44
52
60

呼び径

呼びサイズ 長さℓ 長さℓ

d
呼びサイズ

d300 1000 300 1000

有効
断面積

b

ピッチ

p

六角穴
対角

e

六角穴
深さ

ねじ部
長さ

t

胴部径

ds

頭部径

dk

頭部高さ

k

六角穴対辺

s
d 並目 並目mm² Max. Min. 基準 Max. Min. Max. Min. 呼び Max. Min. Min. Min.

在庫範囲は次ページです。

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

○

△

○

▲

○

○

○

○

▶BUMAX材の特性を活かし、一般ステンレス製では不足な強度、
ねじ精度を求められる箇所へ使用されます。

単位：mm

BUMAX®88/109六角穴付きボルト

BUMAX®88寸切ボルト

▶従来のステンレス鋼と比べ「高強度」「高耐食」
「高耐熱」「非磁性」等、あらゆる面で優れた特性
を持ったハイスペックな六角穴付ボルト。
各プラント、塩害設備・海中等、目的に応じ、適
材箇所で使用されます。

○印は、在庫サイズです。
▲印は、現在在庫品ですが、以後廃止サイズ
となります。
△印は、受注生産にてご用命に応じます。
※寸法カット、ケミカル用斜めカット等ご用命
　に応じます。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮
がありますので、在庫の有無はお問い合わ
せ下さい。

頭部の天､又は側面には製造者識別の表
示と鋼種区分・強度区分が刻印されてい
ます。（M3・M4は刻印なし）

k

b

ｌ

t

dφ
dk

s

e dsds
d

在庫範囲 上段在庫/下段重量 （約ｇ）

網掛けのサイズは全ねじです。
表内の左側○印及び△印は88の在庫サイズ、又右側●印及び▲印は、109の在庫サイズです。
△印又は▲印は現在在庫品ですが、以後廃止予定のサイズです。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮がありますので、在庫の有無はお問い合わせ下さい。

6

8

10

12

14

16

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

90

100

110

120

140

150

0.71

0.80

0.88

0.96

1.2

1.4

1.6

1.9

1.5

1.7

1.8

2.0

2.3

2.7

3.2

3.7

4.2

4.7

5.6

2.7

3.0

3.5

4.0

4.8

5.6

6.3

7.1

7.9

8.6

10.0

12.0

5.1

5.2

5.8

6.5

7.6

8.3

9.9

11.0

12.0

13.0

14.0

15.0

16.0

19.0

20.0

21.0

22.0

12.0

13.0

15.0

17.0

19.0

21.0

22.0

25.0

27.0

29.0

31.0

33.0

35.0

37.0

40.0

23.0

25.0

28.0

30.0

33.0

36.0

39.0

42.0

46.0

48.0

52.0

54.0

59.0

65.0

71.0

84.0

32.0

36.0

39.0

43.0

47.0

50.0

55.0

59.0

63.0

67.0

71.0

76.0

80.0

89.0

98.0

　

120

78.0

84.0

91.0

98.0

110

115

120

140

150

170

190

200

220

130

150

160

170

190

220

240

270

290

390

300

320

360

400

430

470

550

620

660

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
d

BUMAX®88/109六角穴付きボルト 在庫表

ねじの長さ 18 20 22 24 28 32 36 44 52 60

ℓ

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ ▲

○ 　

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○ 　

○ ●

○ ▲

○ ●

△ ▲

○ ▲

△ 　

○ ●

△ ▲

○ ▲

○ 　

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○ 　

○ ●

 ▲

○ ●

△ ▲

○ ▲

△ ▲

○ ▲

　 ▲

　  

○ ●

○ 　

○ ●

○ 　

○ ●

○ ▲

○ ●

○ ▲

○ ●

○ 　

○ ●

○ ▲

○ ●

○ ●

○ ▲

○ 　

○ 　

○ 　

○ ●

○ ▲

○ ●

○  

○ ●

○ 　

○ ●

 ▲

○ ●

△ ▲

○ ●

○ ●

○ ●

　 　

○ ●

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　

○ 　
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

在庫品はすべて全ねじとなっております。
▲印は現在在庫品ですが、以後廃止予定のサイズです。

規格寸法

在庫範囲（全ねじ）

単位：mm

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

3

4

5

6

8

10

12

16

2.86

3.82

4.82

5.82

7.78

9.78

11.73

15.73

  6.72

  8.96

11.20

13.44

17.92

22.40

26.88

33.60

  5.54

  7.53

  9.43

11.34

15.24

19.22

23.12

29.01

1.86

2.48

3.1

3.72

4.96

6.2

7.44

8.8

2

2.5

3

4

5

6

8

10

  2.08

  2.58

  3.08

  4.095

  5.14

  6.14

  8.175

10.175

  2.02

  2.52

  3.02

  4.02

  5.02

  6.02

  8.025

10.025

1.1

1.5

1.9

2.2

3

3.6

4.3

4.8

18

20

22

24

28

32

36

44

ピッチ 頭部高さ 六角穴対辺 六角穴深さ ねじ部長さ胴部径 頭部径呼び径

p bd
ds dk sk t

Max. Min. Max. Max. 呼びMin. Max. Min. Min.

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M16

6

8

10

12

16

20

25

30

35

40

45

50

60

70

80

100

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

1.0

1.1

1.2

1.5

1.8

2.2

2.9

1.9

2.0

2.6

3.1

3.6

4.5

2.6

3.2

3.6

4.4

5.3

6.4

8.8

11.0

13.0

7.4

8.7

10.0

12.0

13.0

16.0

20.0

25.0

30.0

14.0

17.0

19.0

22.0

24.0

30.0

29.0

36.0

41.0

43.0

55.0

63.0

65.0

78.0

92.0

110

130

160

d

製 品 規 格
材 料
ね じ 規 格
ね じ 精 度
強度クラス
引 張 強 度
耐 力
剪 断 強 度
伸 び
使 用 温 度

ISO-10642、JIS B1194、DIN7991
A4-SS 2343 316L HiMo
ISO261/262､JIS B 0205/B 0209
6g
Class80(8.8)
800N/mm²
640N/mm²
520N/mm²
0.3d
-200℃～500℃

ℓ

BUMAX®88六角穴付き皿ボルト　

  上段在庫/下段重量  （約ｇ）

▶BUMAX材の性能そのままに､六角レンチでの締付により小ネジでは
締結不足の箇所へ､外観に十字穴を嫌う箇所などへ使用されます。

○

○

○

○

○

▲

○

○

○

○

▲

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

90
°

dds ds

b

k
t

ℓs

dk
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ボ
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ボ
ル
ト

在庫品はすべて全ねじとなっております。
▲印は現在在庫品ですが、以後廃止予定のサイズです。

規格寸法

在庫範囲（全ねじ）

単位：mm

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

3

4

5

6

8

10

12

16

2.86

3.82

4.82

5.82

7.78

9.78

11.73

15.73

  6.72

  8.96

11.20

13.44

17.92

22.40

26.88

33.60

  5.54

  7.53

  9.43

11.34

15.24

19.22

23.12

29.01

1.86

2.48

3.1

3.72

4.96

6.2

7.44

8.8

2

2.5

3

4

5

6

8

10

  2.08

  2.58

  3.08

  4.095

  5.14

  6.14

  8.175

10.175

  2.02

  2.52

  3.02

  4.02

  5.02

  6.02

  8.025

10.025

1.1

1.5

1.9

2.2

3

3.6

4.3

4.8

18

20

22

24

28

32

36

44

ピッチ 頭部高さ 六角穴対辺 六角穴深さ ねじ部長さ胴部径 頭部径呼び径

p bd
ds dk sk t

Max. Min. Max. Max. 呼びMin. Max. Min. Min.

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

M12

M16

6

8

10

12

16

20

25

30

35

40

45

50

60

70

80

100

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

1.0

1.1

1.2

1.5

1.8

2.2

2.9

1.9

2.0

2.6

3.1

3.6

4.5

2.6

3.2

3.6

4.4

5.3

6.4

8.8

11.0

13.0

7.4

8.7

10.0

12.0

13.0

16.0

20.0

25.0

30.0

14.0

17.0

19.0

22.0

24.0

30.0

29.0

36.0

41.0

43.0

55.0

63.0

65.0

78.0

92.0

110

130

160

d

製 品 規 格
材 料
ね じ 規 格
ね じ 精 度
強度クラス
引 張 強 度
耐 力
剪 断 強 度
伸 び
使 用 温 度

ISO-10642、JIS B1194、DIN7991
A4-SS 2343 316L HiMo
ISO261/262､JIS B 0205/B 0209
6g
Class80(8.8)
800N/mm²
640N/mm²
520N/mm²
0.3d
-200℃～500℃

ℓ

BUMAX®88六角穴付き皿ボルト　

  上段在庫/下段重量  （約ｇ）

▶BUMAX材の性能そのままに､六角レンチでの締付により小ネジでは
締結不足の箇所へ､外観に十字穴を嫌う箇所などへ使用されます。

○

○

○

○

○

▲

○

○

○

○

▲

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

90
°

dds ds

b

k
t

ℓs

dk

　

▶ BUMAX材料を使用した保証荷重の高い六角ナットです。
　 各BUMAX製品の同強度に組合せた締結用ナットとして使用します。

規格寸法及び在庫範囲 単位：mm

製 品 規 格
材 料
ね じ 規 格
ね じ 精 度
強度クラス
保 証 荷 重

ISO-4032、JIS B1181
A4-SS 2343 316L HiMo
ISO261/262、JIS B 0205/B 0209
6H
Class80
800N/mm²

Class100
1000N/mm²

製 品 規 格
材 料
強度クラス
硬 度

ISO-7089、JIS B1256、DIN125
A4-SS 2343 　316L HiMo
Class80用
HV200

Class100用
HV300

M 6
M 8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M24

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.0

2.5

2.5

3.0

10

13

※16

※18

※21

24

27

30

36

  9.78

12.73

15.73

17.73

20.67

23.67

26.16

29.16

35.0

5.2

6.8

8.4

10.8

12.8

14.8

15.8

18.0

21.5

  4.9

  6.44

  8.04

10.37

12.1

14.1

15.1

16.9

20.2

  20.1

  36.6

  58

  84.3

115

157

192

245

353

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

－

○

－

－

－

呼び径 有効断面積 平径　ｓ 高さ　ｍ 在庫サイズピッチ

d mm²  Class80  Class100p 基準(Max.） Min. Max. Min.

規格寸法は、JIS B1181 スタイル1（両側面取りの2種タイプです）
※サイズのM10・M12・M14の平径（S）は新JISの寸法を採用の為、旧JIS（一般流通品）より1ｍｍづつ小さくなります。
フランジ付六角ナットは、ご用命に応じます。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮がありますので、在庫の有無はお問い合わせ下さい。

▶ BUMAX材の特性を生かした硬度が高い平座金です。 
規格寸法及び在庫範囲 単位：mm

5
6

8

10
12
14
16
18
20
24

10
12
16
24
20
24
28
30
34
37
44

  9.64
11.57
15.57
23.48
19.48
23.48
27.48
29.48
33.38
36.38
43.38

  5.3
  6.4

  8.4
 
10.5
13
15
17
19
21
25

  5.48
  6.62
  
8.62

10.77
13.27
15.27
17.27
19.33
21.33
25.33

1

1.6

2

2.5

3

4

±0.1

±0.2

±0.3

▲
－
－
○
－
－
▲
－
▲
○
○

なし

BUMAX  A4L
200

A4 316L  300
又は

BUMAX  A4L
300

○
○
○
－
○
○
－
○
－
－
－

呼び
内径　d 外径　Ｄ 厚み　ｔ 在庫サイズと刻印

88　HV200 109　HV300
在庫 刻印 刻印在庫

基準（Max.) Min.基準（Min.) Max. 基準 公差

規格寸法は、JIS B1256並形－部品等級A、サイズ8（8.4×24×2）の寸法規格は、同大形－部品等級Ａです。
▲印は、現在在庫品ですが、以後廃止サイズです。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮がありますので、在庫の有無はお問い合わせ下さい。

BUMAX®88/109六角ナット

BUMAX® 平座金

製造者識別の表示と鋼種・強
度区分が刻印されています。

D

d

A4

-316L 300
A4

-316L 300

t

dwda

ms

d

e
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Bumax Lock

ノルトロック

全金属タイプ

ナイロン

バネ座金

標準ナット

ナイロン

全金属タイプ

ノルトロック

Bumax Lock

標準ナット

バネ座金

▶ ナットのねじ山に緩み止め機能を持たせたオール
　 メタル構造の摩擦保持力が高い緩み止めナットです。

規格寸法及び在庫範囲

＜ロックナットの構造＞

＜振動試験による性能評価＞

＜ロックナットの特長＞

単位：mm

製 品 規 格
材 料
ね じ 精 度
強度クラス
保 証 荷 重

JIS B1190 / JIS B1181
A4-SS 2343 316L HiMo
6H
Class80
800N/mm²

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5

20.1

36.6

58

84.3

157

245

10

13

※15

※18

24

30

9.78

12.73

14.73

17.73

23.67

29.16

11.05

14.38

16.64

20.03

26.75

32.95

6

8

10

10.8

14.8

18

5.7

7.64

9.64

10.37

14.1

16.9

14.2

17.9

21.8

　

○

○

○

　 ○

○

△

フランジ径
在庫範囲呼び径

d p mm² Max. Min. Min. Max. Min. Max. フランジタイプ 六角ナットタイプ

ピッチ 有効断面積
対角平径（対辺） 高さ（全高）

dces m

在庫品のM6～M10は、JIS B1190 フランジ付き六角ナットの規格です。注）※サイズのM10の平径は15、M12の平径は18となります。
在庫品のM12～M20は、JIS B1181 スタイル1座付の規格です。
△印は、現在在庫品ですが、以後廃止サイズとなります。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮がありますので、在庫の有無はお問い合わせ下さい。

■オールメタルロックナットです。
■ステンレスボルト専用の緩み止めナットです。
■フリースピニングです。（抵抗無しに締付けが可能です）
■締付けたときにロックするようにデザインされた特別なねじ形状を
装備しています。
■雄ねじには標準のねじ（6g）を使用してください。
■締付けられたときに雄ねじと嵌合するすべてのねじにほぼ均等に
荷重を分配します。
　その結果、より大きな摩擦保持力が発生し、緩みの発生を防ぎ
ます。
■Bumaxロックを締付ける際には高い締付けトルクを与えること
がポイントです。高いトルクを与えたときに強力な緩み止めを発
揮します。
■10回以上の繰り返し使用が可能です。

M12~M20
＜六角ナットタイプ＞

M6~M10
＜フランジタイプ＞

締
付
け
力
(k
N
)

ユンカー式振動試験機（DIN65151)
時間 ( 秒 )

15

10

5

15

10

5

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

BUMAX®88ロックナット　   
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Bumax Lock

ノルトロック

全金属タイプ

ナイロン

バネ座金

標準ナット

ナイロン

全金属タイプ

ノルトロック

Bumax Lock

標準ナット

バネ座金

▶ ナットのねじ山に緩み止め機能を持たせたオール
　 メタル構造の摩擦保持力が高い緩み止めナットです。

規格寸法及び在庫範囲

＜ロックナットの構造＞

＜振動試験による性能評価＞

＜ロックナットの特長＞

単位：mm

製 品 規 格
材 料
ね じ 精 度
強度クラス
保 証 荷 重

JIS B1190 / JIS B1181
A4-SS 2343 316L HiMo
6H
Class80
800N/mm²

M 6

M 8

M10

M12

M16

M20

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5

20.1

36.6

58

84.3

157

245

10

13

※15

※18

24

30

9.78

12.73

14.73

17.73

23.67

29.16

11.05

14.38

16.64

20.03

26.75

32.95

6

8

10

10.8

14.8

18

5.7

7.64

9.64

10.37

14.1

16.9

14.2

17.9

21.8

　

○

○

○

　 ○

○

△

フランジ径
在庫範囲呼び径

d p mm² Max. Min. Min. Max. Min. Max. フランジタイプ 六角ナットタイプ

ピッチ 有効断面積
対角平径（対辺） 高さ（全高）

dces m

在庫品のM6～M10は、JIS B1190 フランジ付き六角ナットの規格です。注）※サイズのM10の平径は15、M12の平径は18となります。
在庫品のM12～M20は、JIS B1181 スタイル1座付の規格です。
△印は、現在在庫品ですが、以後廃止サイズとなります。
※メーカーの意向により今後、サイズの伸縮がありますので、在庫の有無はお問い合わせ下さい。

■オールメタルロックナットです。
■ステンレスボルト専用の緩み止めナットです。
■フリースピニングです。（抵抗無しに締付けが可能です）
■締付けたときにロックするようにデザインされた特別なねじ形状を
装備しています。
■雄ねじには標準のねじ（6g）を使用してください。
■締付けられたときに雄ねじと嵌合するすべてのねじにほぼ均等に
荷重を分配します。
　その結果、より大きな摩擦保持力が発生し、緩みの発生を防ぎ
ます。
■Bumaxロックを締付ける際には高い締付けトルクを与えること
がポイントです。高いトルクを与えたときに強力な緩み止めを発
揮します。
■10回以上の繰り返し使用が可能です。

M12~M20
＜六角ナットタイプ＞

M6~M10
＜フランジタイプ＞

締
付
け
力
(k
N
)

ユンカー式振動試験機（DIN65151)
時間 ( 秒 )

15

10

5

15

10

5

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

BUMAX®88ロックナット　   

高強度
下表の試験結果より非常に高い引張強度と耐力が確認できます。
伸びは炭素鋼12.9と比較して著しく良好で、高い強度にもかかわらず
A4-70に匹敵する高延性を持ち合わせています。

規格寸法

在庫範囲

製 品 規 格

材 料

ね じ 規 格
ね じ 精 度
強度クラス
引 張 強 度
降 伏 強 度
伸 び
Ｐ Ｒ Ｅ 値
磁 性
耐 熱 温 度

ISO-4762、JIS B1176、DIN912
二相系ステンレス鋼
EN 1.4462　 （欧州規格）
UNS S32205（米国規格）
※SUS329J3L（JIS規格）相当
ISO261/262、JIS Ｂ0205/Ｂ0209
6g
Class120（12.9）
1,200N/mm²
1,080N/mm²
0.3ｄ　※1
孔食指数　＞34　※2
あり
300℃ max

M 6

M 8
M10

M12

M16

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

  6

  8

10

12

16

  5.82

  7.78

  9.78

11.73

15.73

10

13

16

18

24

10.22

13.27

16.27

18.27

24.33

  9.78

12.73

15.73

17.73

23.67

  6

  8

10

12

16

5.7

  7.64

  9.64

11.57

15.57

  5

  6

  8

10

14

5.14

6.14

  8.175

10.175

14.212

5.02

6.02

  8.025

10.025

14.032

  5.72

  6.86

  9.15

11.43

16

3

4

5

6

8

24

28

32

36

44

ピッチ 六角穴対角 六角穴深さ ねじ部長さ胴部径 頭部径 頭部高さ 六角穴対辺

d

呼び径

並目 Max. Min. 基準 Max. Min. Max. Min. 呼び Max. Min. Min. Min.
b

p dkds sk e t

20
25
30
40
50
60
70
80
90
100
120

ねじ長さ

M6 M8 M10 M12 M16dℓ

※驚異の耐食性、スーパー二相ステンレス鋼BUMAX  SDX六角ボ ルト・六角穴付ボルトにつきましては、見積りの可否を含め、お問合せ下さい。　
　＜スペック＞PRE：42（参考値）　強度クラス：Class100（10.9）

参考：SUS304の0～100°時の係数は、約17.3です。
二相鋼は高温でフェライト⇔オーステナイト変態がおこらず、高温加熱で結晶粒が粗大化し脆化・
靭性低下します。300℃を超える高温環境下でのご使用はお控えください。

孔食指数（PRE）＝ [Cr（ｸﾛﾑ）（％）]＋[3.3 x Mo（ﾓﾘﾌﾞﾃﾞﾝ）（％）] + [16 x N（窒素）（％）]で求められる数値で耐食性を表す指数。
数値が高いほど耐孔食性に優れているといえます。　参考：SUS304は18～20

※１  メーカー規格値（Ｍin．）
※２  実測値です。

高耐食　孔食指数値　PRE＞34

低い熱膨脹係数

オーステナイト系ステンレス鋼と比較して低い熱膨脹係数

Mechanical properties according to ISO 3506

Chemical composition according to steel supplier
Cast no: F540611

C%
0.016

0.000
0.030

Spec  min
Spec  max

Si%
0.460

0.000
1.000

Mn%
0.850

0.000
2.000

P%
0.024

0.000
0.035

S%
0.0005

0.0000
0.0150

Cr%
22.370

21.000
23.000

Ni%
5.220

4.500
6.500

Mo%
3.190

2.500
3.500

Cu%
0.190

0.000
0.600

N%
0.162

0.100
0.220

Co%
0.068

0.000
0.600

Other

Grade

BUMAX
DX/SDX

20 to
100℃

20 to
200℃

20 to
300℃

20 to
400℃

20 to
500℃

20 to
600℃

12.5 13 13.5 13.5 14 14.5

Thermal expansion, mean values in temperature ranges (x10-5) per ℃

Rm MPa
1301
1296

1200

Rp0.2MPa
1209
1211

1080

Elongation
0.4 x d
0.4 x d

0.3 x d

MBmin Nm
1
2

Spec min
Spec max

二相系ステンレス鋼は主に耐食性を上げることを目的として、金属組織をオーステナイト組織とフェライト組織の二相混合としたステンレス鋼です。
BUMAX®DX129で採用されている＂EN1.4462” は塩化物環境下における耐隙間腐食性、耐孔食性及び耐応力腐食割れ性に優れています。

高 強 度 高 耐 食

網掛けのサイズは全ねじです。

▶ステンレスでは他の追随を許さない比類のない卓越した「高
強度」と「高耐食」を実現したオーステナイト・フェライト
二相鋼のステンレス六角穴付きボルトです。各プラント、海洋
・塩害設備等、またメンテナンスコスト低減へ貢献します。

単位：mm

24 28 32 36 44

二相系ステンレス BUMAX®DX129六角穴付きボルト  

○
―
○
○
○
○
○
○

○
―
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
―
○
○

k

b

ｌ

t

dφ
dk

s

e dsds
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▶ SDCボルトの特長 
　・ステンレスボルト・ナットの締結時の欠点である焼付固着（かじり、焼付き）を確実に防止します。
　・トルク係数値が安定していることで、適正な締付軸力が得られます。 
　　製品ロット毎に締付検査を実施し、トルク係数値を0.12～0.22と定めております。
　・全品パシペート処理による不働態被膜を形成、かつ乾燥状態により作業性が向上します。
　・日本水道協会検査合格品です。

在庫表内○印はSUS304　●印はSUS316です。
注）SDC処理の効力を保持する為に、保管状態（特に雨ざらし）にご注意願います。
 
      
※１   ステンレスボルト・ナットの締結時の「かじり・焼付き」について
　①摩擦係数が大きい　　　　：　ねじのかみ合い面で摩擦抵抗が発生。特にオーステナイト系ステンレスで顕著 
　②熱伝導率が小さい　　　　：　普通鋼（鉄製）の約1/3 
　③熱に対して膨張率が高い　：　普通鋼（鉄製）の約1.5～2倍 
　④その他の要因　　　　　　：　ねじ精度が高い・ねじの締め過ぎ・バリや切粉があるなど
ステンレス同士の締結時には上記の要因が相乗的に重なり、はめ合いの局部に発生する摩擦熱が逃げにくく膨張して固まり動かなくなります。この様な現象をかじりつき
や焼付きと呼びます。

座金が必要な際にご使用下さい。（セットには含まれません。）

※SDCボルトは、ボルト・ナットのセット品です。
※ナットはダークグレー色です。

規格寸法及び在庫範囲…ボルト・ナットセット品

材　　質：SUS304
表面処理：SDC処理（ダークグレー色）

ボルト

材 料

製 品 規 格
表 面 処 理

SUS304・SUSXM-7
SUS316

JIS B1180附属書
パシペート

ナット

SUS304
SUS316

JIS B1181附属書
SDC処理

M12 M16 M20 M22 M24 M30 M36 M42

40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
110
120
130
140
150
160
170

12
16
20
22
24
30

○

○

○

○

○

○

　

○

○

　

○
○
○
○
○
○

○

○

○

○ ●

○ ●

○

○ ●

○ ●

○

○

○

○

○

○

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○

○

○

○

○

○ ●

○ ●

○ ●

○

○ ●

○

○

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○

○

○

○

○

19
8
19
10

12.5
17
21

23.5
25.5
31.5

26
32
40
44
48
58

2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0

24
10
24
13

30
13
30
16

32
14
32
18

36
15
36
19

46
19
46
24

55
23
55
29

65
26
65
34

ボルト

ナット

平径（Ｓ）

内径サイズ 外径 厚み 在庫

厚み（Ｋ）
平径（Ｓ）
厚み（ｍ）

首
下
長
さ ※２   SDC処理とは

日本パーカーライジング（株）の協力により、（株）SDC
田中が開発した、蓚酸塩皮膜処理の一種です。
その効果として、焼付き防止・適正軸力保持に加え、
ボルト・ナットの両方へ処理を施すことで、異金属接
合時における電食防止効果も得られます。
注意点として屋外で使用の際、雨水に経年さらされる
と処理溶液の一部が流れ出し、色が赤褐色に変色しま
すが、錆ではありません。ねじのはめあい面は密閉状
態が確保されておりSDC処理の効果は持続されていま
す。外観を重視される箇所へは、配慮が必要です。
また使用は常温とし、繰り返しの使用は想定しており
ません。

焼付き防止 水協合格品

▶ステンレス鋼ボルトの締結で弱点であった「 ※1 かじり・焼付き」を、
ナット側へ「※2 SDC処理」を施すことにより確実に防止すると同時
に、安定したトルク係数により適正な締付軸力を確保するボルト・
ナットのセット品です。
　特に水道施設また一般プラント向けに長く実績を頂いております。
　「SDC」は、株式会社SDC田中の登録商標です。

規格寸法及び在庫範囲

単位：mm

SDC ボルト(ナットセット品) SUS304 / SUS316   

SDC　平座金

SDC
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▶ SUS304製のボルト・ナット・平座金へ「※SDCカラー
　 処理」を施したセット品です。（右記参照）
　 主に配水管用のフランジ締結や海水中の塩害設備等
　 防食目的として、また異種金属管の締結時における電
　 食を防ぐ絶縁用のボルトとしても使用されます。

※ SDCカラー処理とは
　 表面にフッ素系アクリル樹脂を焼付け塗装を施した処理です。
　 SDCカラー処理を施すことで、海水中などの塩素系腐食を防止し、またボルトの樹脂塗膜とガラス繊維入樹脂座金を組合せる
　 ことで絶縁効果が得られ電食を防ぎます。
　 もちろんSDC処理と同様に焼付防止、また締付時におけるトルク係数値を安定させ適正な軸力を与えます。

▶ SDC防食ボルトの特長     
　 ・海水中や塩素系の溶液中で生じる孔食を防止します。     
　 ・異種金属接合時の電食を防止します。     
　 ・締結時に起きる焼付固着を確実に防止します。     
　 ・乾燥状態で作業性が良好です。     
　 ・日本水道協会検査合格品です。     

▶ SDC防食ボルトの使用例      
　 ・異種金属管接合用の絶縁。（ステンレス管とダクタイル鋳鉄管等）
　 ・アルミの本体を結合。
　 ・浄水場内配水池水中のフランジ締結。 
　 ・鉄道軌道付近の配管フランジ締結。 
　 ・薬品や汚物のかかる箇所。  
　 ・海水中、また海水沿の海水粘土質等の土質の悪い場所。

※フランジ締結用として使用される際のサイズ選定は、フランジのJIS規格を参考にして下さい。
　また首下サイズは、座金が4枚セットされますので、通常サイズより10mm以上長めのものを選択して下さい。
※SUS316Lは、ご用命に応じます。また、在庫以外のサイズも対応致します。 

※⑤⑥は移動時に打痕等から保護する為のものです。

規格寸法及び在庫範囲

SDC防食ボルトは4点セットです   
品　　名番  号 色 個  数材　　質

①
②
③
④
⑤
⑥

ボルト
ナット
カラー座金
絶縁座金
ねじ部保護キャップ
保護ネット 

グレー
グレー
グレー
白
青
－

1
1
2
2
1
1

SUS304
SDCカラー処理

ガラス繊維入エポキシ樹脂 

樹脂

M12

50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
120
130
140

19
8

19
10

13X24X2.5
13X24X2.5

24
10
24
13

17X30X3.0
17X30X3.0

30
13
30
16

21X37X3.0
21X37X3.0

32
14
32
18

23X39X3.0
23X39X3.0

36
15
36
19

25X44X4.0
25X44X3.0

46
19
46
24

31X56X4.0
31X56X3.0

M16 M20 M22 M24 M30

ボルト

ナット

首

　下

　長

　さ

平径 S
厚み K
平径 S
厚み ⒨

カ ラ ー 座 金
絶 縁 座 金

防　　食 電　　食 水協合格品

単位：mm

SDC 防食ボルト(ナット ・ 平座金セット品) SUS304

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

 
 
 
 
 

○
○
○
○
○
○

 
○

 
 
 
 
 
 
 
 

○
○
○
○
○

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

○
○
○
○

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

○
○
○

⑥

SDC

①SUS304　SDC カラーボルト

③SUS304　SDC カラー座金
②SUS304　SDC カラーナット

④ガラスセンイ入　樹脂座金

⑤カラーキャップ

▶ SDCボルトの特長 
　・ステンレスボルト・ナットの締結時の欠点である焼付固着（かじり、焼付き）を確実に防止します。
　・トルク係数値が安定していることで、適正な締付軸力が得られます。 
　　製品ロット毎に締付検査を実施し、トルク係数値を0.12～0.22と定めております。
　・全品パシペート処理による不働態被膜を形成、かつ乾燥状態により作業性が向上します。
　・日本水道協会検査合格品です。

在庫表内○印はSUS304　●印はSUS316です。
注）SDC処理の効力を保持する為に、保管状態（特に雨ざらし）にご注意願います。
 
      
※１   ステンレスボルト・ナットの締結時の「かじり・焼付き」について
　①摩擦係数が大きい　　　　：　ねじのかみ合い面で摩擦抵抗が発生。特にオーステナイト系ステンレスで顕著 
　②熱伝導率が小さい　　　　：　普通鋼（鉄製）の約1/3 
　③熱に対して膨張率が高い　：　普通鋼（鉄製）の約1.5～2倍 
　④その他の要因　　　　　　：　ねじ精度が高い・ねじの締め過ぎ・バリや切粉があるなど
ステンレス同士の締結時には上記の要因が相乗的に重なり、はめ合いの局部に発生する摩擦熱が逃げにくく膨張して固まり動かなくなります。この様な現象をかじりつき
や焼付きと呼びます。

座金が必要な際にご使用下さい。（セットには含まれません。）

※SDCボルトは、ボルト・ナットのセット品です。
※ナットはダークグレー色です。

規格寸法及び在庫範囲…ボルト・ナットセット品

材　　質：SUS304
表面処理：SDC処理（ダークグレー色）

ボルト

材 料

製 品 規 格
表 面 処 理

SUS304・SUSXM-7
SUS316

JIS B1180附属書
パシペート

ナット

SUS304
SUS316

JIS B1181附属書
SDC処理

M12 M16 M20 M22 M24 M30 M36 M42

40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
110
120
130
140
150
160
170

12
16
20
22
24
30

○

○

○

○

○

○

　

○

○

　

○
○
○
○
○
○

○

○

○

○ ●

○ ●

○

○ ●

○ ●

○

○

○

○

○

○

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○

○

○

○

○

○ ●

○ ●

○ ●

○

○ ●

○

○

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○ ●

○

○

○

○

○

19
8
19
10

12.5
17
21

23.5
25.5
31.5

26
32
40
44
48
58

2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0

24
10
24
13

30
13
30
16

32
14
32
18

36
15
36
19

46
19
46
24

55
23
55
29

65
26
65
34

ボルト

ナット

平径（Ｓ）

内径サイズ 外径 厚み 在庫

厚み（Ｋ）
平径（Ｓ）
厚み（ｍ）

首
下
長
さ ※２   SDC処理とは

日本パーカーライジング（株）の協力により、（株）SDC
田中が開発した、蓚酸塩皮膜処理の一種です。
その効果として、焼付き防止・適正軸力保持に加え、
ボルト・ナットの両方へ処理を施すことで、異金属接
合時における電食防止効果も得られます。
注意点として屋外で使用の際、雨水に経年さらされる
と処理溶液の一部が流れ出し、色が赤褐色に変色しま
すが、錆ではありません。ねじのはめあい面は密閉状
態が確保されておりSDC処理の効果は持続されていま
す。外観を重視される箇所へは、配慮が必要です。
また使用は常温とし、繰り返しの使用は想定しており
ません。

焼付き防止 水協合格品

▶ステンレス鋼ボルトの締結で弱点であった「 ※1 かじり・焼付き」を、
ナット側へ「※2 SDC処理」を施すことにより確実に防止すると同時
に、安定したトルク係数により適正な締付軸力を確保するボルト・
ナットのセット品です。
　特に水道施設また一般プラント向けに長く実績を頂いております。
　「SDC」は、株式会社SDC田中の登録商標です。

規格寸法及び在庫範囲

単位：mm

SDC ボルト(ナットセット品) SUS304 / SUS316   

SDC　平座金

SDC
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※⑥⑦は移動時に打痕等から保護する為のものです。
※SUS316はご用命に応じます。ご相談下さい。

規格寸法

SDC電流絶縁ボルトは5点セットです
品　名番号 色 個数材　　　質

①
②
③
④
⑤
⑥
⑦

六角ボルト
六角ナット
カラー座金
絶縁座金 
絶縁ライニング
ねじ保護キャップ 
保護ネット 

素　地
グレー
グレー
白
黒
青
－

1
1
2
2
1
1
1

SUS304 

SUS304　SDCカラー処理

ガラス繊維入エポキシ樹脂 
エチレンプロピレンゴム 

樹脂  

M16
24
10
24
13

17X30X3.0
17X30X3.0

30
13
30
16

21X37X3.0
21X37X3.0

32
14
32
18

23X39X3.0
23X39X3.0

36
15
36
19

25X44X4.0
25X44X3.0

M20 M22 M24

ボルト

ナット

平径（Ｓ）
厚み（Ｋ）
平径（Ｓ）
厚み（ｍ）

カ ラ ー 座 金
絶 縁 座 金

体積抵抗率
Ω・cm

絶縁破壊強さ
kV/mm 誘電率 圧縮強さ

kgf/mm²

2×1016

1013～1015

20以上
15以上

6.0

3.5～4.5
－

25～35

エチレンプロピレンゴム
ガラス繊維入りエポキシ樹脂

在庫範囲（ボルトサイズ）

M16X 70  S=29 

M16X 80  S=32 

M16X 85  S=31 

M20X 85  S=32 

M20X 90  S=32 

M22X 90   S=33

M22X 95   S=33

M24X100  S=34

M24X110  S=38 

電流絶縁 水協合格品

▶プラント・機械・配管フランジ・静電塗装ライン等の電気の流
れを遮断しなければならない箇所で使用。ボルト胴部をエ
チレンプロピレンゴムで被覆し、ガラス繊維入りエポキシ樹
脂座金との組合わせにより、220Vの絶縁（絶縁ガスケット使
用時）を可能としたボルト・ナット・座金のセット品です。（右
記参照）  

▶ご使用に際しての注意
・フランジの種類・サイズによって、ボルトサイズが異なります。
・フランジ間の絶縁は、別途パッキングを使用して下さい。 
・平座金・絶縁座金は、正しくセットして下さい。 
・ボルトはフランジ穴に打込まず、締付はフランジの対角の順に行って下さい。 
・220V対応の絶縁ボルトとして使用する際は、絶縁対応のガスケットを使用して下さい。

※重要：ご注文時の注意点
　高電圧の為、絶縁ライニングがフランジ部を
完全にカバーすると共に、ねじも完全に締結
しなければいけません。　
　首下寸法とねじ部長さの寸法が特に重要とな
りますので、正確にサイズの選択をお願いし
ます。

▶SDC電流絶縁ボルトの使用例
　・高電圧の絶縁箇所。
　・各種プラント向け機械装置。
　・配管フランジ等の絶縁箇所。
　・静電塗装ライン等の絶縁箇所。
　・鉄道軌道の迷走電流などの絶縁箇所。
　・異種金属管接合用の絶縁ボルト。

▶SDC防食ボルトとの相違点 
　ステンレス鋼と鉄との接合の様な、異種金属接触による電食
防止に有効なSDC防食ボルトの機能をさらに向上させ、220V
の高電圧の絶縁に対応。（試験絶縁破壊電圧2200V合格）ボル
ト・ナットの素材にSUS304ステンレス鋼を使用した高耐電圧
対応のボルトです。 

▶SDC電流絶縁ボルトの特長
・交流2200Vに耐える絶縁効果。（220V保証）
・座金とライニングへ絶縁に優れた素材を使用。　　
　（下記絶縁材料の特性参照）
・作業性に優れた六角ボルト・ナットタイプです。
・絶縁ライニングの外径はねじ部の外径と等しく、ボルト穴を加工せず使用可。
　（ボルトの軸径は有効径ですが、保証荷重応力は通常ボルトと変わりません。）
・SDCボルト・防食ボルト同様、焼付き防止・適正軸力を確保します。
・日本水道協会検査合格品です。

絶縁材料の特性

単位：mm

SDC 電流絶縁ボルト (ナット ・ 平座金セット品) SUS304

絶縁破壊電圧試験結果

SDC

ライニング長い 適正 ライニング短い
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▶潤滑剤やめっきなど不純物の使用を嫌う半導体装置、医療
・食品・飲料関連などクリーンな環境が要求される場所での
使用を目的とした「SDCプラズマ表面硬化処理」を施したフ
ァスナーです。   

▶SDCクリーンボルト使用例
・半導体製造装置
・ハードディスク製造装置
・FPD（フラットパネルディスプレー）製造装置
・医薬品・化学薬品・化粧品関連機器
・食品・飲料関連機器
・真空装置用ねじ（ガス抜き穴付ボルト）
・その他、潤滑剤の使用ができない、クリーンルーム内
での使用など

▶SDCクリーンシリーズには、以下の製品がございます｡
　・SDCクリーン六角ボルト
　・SDCクリーン六角ボルト全ネジ
　・SDCクリーン六角穴付ボルト
　・SDCクリーン六角穴付ボルトガス抜き穴
　・SDCクリーン六角ナット

▶SDCプラズマ表面硬化処理とは 
　浸透拡散処理の一種で、真空中でプラズマを利用して硬化層
を傾斜的に形成させたあと表面クリーニングを行った表面処
理です。金属表面に炭素・窒素を浸透させ、表面の組織を改質
させる特殊技術です。【表1】
　また、CO２をほとんど発生させない環境にもやさしい技術で
す。

◇SDCプラズマ表面硬化処理の特長◇
・潤滑剤やめっき、コーティング等のように剥がれる心配
はありません。【画像：1】
・強いトルクをかけても焼付けが起こらず、相手装置など
を傷つけることがありません。【画像：2】

・高温環境下でも性能を維持し､繰返し使用が可能です。
200℃で8時間放置後、自然冷却しねじを緩める実験を29
回行った結果、焼付きなし。
　限界ゲージ検査もクリア。最高使用温度：300℃程度

※精密洗浄、クリーンルーム用の特殊梱包等、ご相談に応じ
ます。

材 　 　 質
表 面 処 理

SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

6回目で焼付きが起こり破壊した

100回繰り返したが、ねじは健全な
ままであり、締付軸力も安定して
いた

【画像：1】材料が変形しても硬化層が破壊されず追随して
変形する為、剥離しない 市販ボルト

SDCクリーンボルト

【画像：2】繰返し締付け試験

クリーン環境 焼付防止

SDC クリーンシリーズ　紹介

【表 1】　浸透硬化層硬さ

材質：SUS316L

※⑥⑦は移動時に打痕等から保護する為のものです。
※SUS316はご用命に応じます。ご相談下さい。

規格寸法

SDC電流絶縁ボルトは5点セットです
品　名番号 色 個数材　　　質

①
②
③
④
⑤
⑥
⑦

六角ボルト
六角ナット
カラー座金
絶縁座金 
絶縁ライニング
ねじ保護キャップ 
保護ネット 

素　地
グレー
グレー
白
黒
青
－

1
1
2
2
1
1
1

SUS304 

SUS304　SDCカラー処理

ガラス繊維入エポキシ樹脂 
エチレンプロピレンゴム 

樹脂  

M16
24
10
24
13

17X30X3.0
17X30X3.0

30
13
30
16

21X37X3.0
21X37X3.0

32
14
32
18

23X39X3.0
23X39X3.0

36
15
36
19

25X44X4.0
25X44X3.0

M20 M22 M24

ボルト

ナット

平径（Ｓ）
厚み（Ｋ）
平径（Ｓ）
厚み（ｍ）

カ ラ ー 座 金
絶 縁 座 金

体積抵抗率
Ω・cm

絶縁破壊強さ
kV/mm 誘電率 圧縮強さ

kgf/mm²

2×1016

1013～1015

20以上
15以上

6.0

3.5～4.5
－

25～35

エチレンプロピレンゴム
ガラス繊維入りエポキシ樹脂

在庫範囲（ボルトサイズ）

M16X 70  S=29 

M16X 80  S=32 

M16X 85  S=31 

M20X 85  S=32 

M20X 90  S=32 

M22X 90   S=33

M22X 95   S=33

M24X100  S=34

M24X110  S=38 

電流絶縁 水協合格品

▶プラント・機械・配管フランジ・静電塗装ライン等の電気の流
れを遮断しなければならない箇所で使用。ボルト胴部をエ
チレンプロピレンゴムで被覆し、ガラス繊維入りエポキシ樹
脂座金との組合わせにより、220Vの絶縁（絶縁ガスケット使
用時）を可能としたボルト・ナット・座金のセット品です。（右
記参照）  

▶ご使用に際しての注意
・フランジの種類・サイズによって、ボルトサイズが異なります。
・フランジ間の絶縁は、別途パッキングを使用して下さい。 
・平座金・絶縁座金は、正しくセットして下さい。 
・ボルトはフランジ穴に打込まず、締付はフランジの対角の順に行って下さい。 
・220V対応の絶縁ボルトとして使用する際は、絶縁対応のガスケットを使用して下さい。

※重要：ご注文時の注意点
　高電圧の為、絶縁ライニングがフランジ部を
完全にカバーすると共に、ねじも完全に締結
しなければいけません。　
　首下寸法とねじ部長さの寸法が特に重要とな
りますので、正確にサイズの選択をお願いし
ます。

▶SDC電流絶縁ボルトの使用例
　・高電圧の絶縁箇所。
　・各種プラント向け機械装置。
　・配管フランジ等の絶縁箇所。
　・静電塗装ライン等の絶縁箇所。
　・鉄道軌道の迷走電流などの絶縁箇所。
　・異種金属管接合用の絶縁ボルト。

▶SDC防食ボルトとの相違点 
　ステンレス鋼と鉄との接合の様な、異種金属接触による電食
防止に有効なSDC防食ボルトの機能をさらに向上させ、220V
の高電圧の絶縁に対応。（試験絶縁破壊電圧2200V合格）ボル
ト・ナットの素材にSUS304ステンレス鋼を使用した高耐電圧
対応のボルトです。 

▶SDC電流絶縁ボルトの特長
・交流2200Vに耐える絶縁効果。（220V保証）
・座金とライニングへ絶縁に優れた素材を使用。　　
　（下記絶縁材料の特性参照）
・作業性に優れた六角ボルト・ナットタイプです。
・絶縁ライニングの外径はねじ部の外径と等しく、ボルト穴を加工せず使用可。
　（ボルトの軸径は有効径ですが、保証荷重応力は通常ボルトと変わりません。）
・SDCボルト・防食ボルト同様、焼付き防止・適正軸力を確保します。
・日本水道協会検査合格品です。

絶縁材料の特性

単位：mm

SDC 電流絶縁ボルト (ナット ・ 平座金セット品) SUS304

絶縁破壊電圧試験結果

SDC

ライニング長い 適正 ライニング短い
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5.5 

7 

8 

10 

8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16

呼び径 ピッチ
頭部サイズ
平径 厚み

全

26 

30 

38 

首　　下　　長　　さ ねじ
長さ

ねじ
長さ

SDC クリーン六角ボルト

材 　 　 質
表 面 処 理

SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

太線より左側は全ねじ範囲、◎印は全ねじ及び半ねじ両方在庫があります。
在庫外のサイズ、別途ガス抜き穴加工、精密洗浄、クリーンルーム用特殊梱包など、ご相談下さい。

規格寸法及び在庫範囲

86 10 12 1614 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
全
20 

22 

24 

28 

32 

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10

0.5 

0.7 

0.8 

1.0 

1.25 

1.5 

5.5 

7 

8.5 

10 

13 

16 

3 

4 

5 

6 

8 

10 

2.5 

3 

4 

5 

6 

8 

1.2

1.5

1.5

2.0

2.0

3.0

呼び径 ピッチ
ガス抜
き穴φ

スパナ
サイズ

首　　下　　長　　さ

SDC クリーン六角穴付きボルト

材 　 　 質
表 面 処 理

SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

太線より左側は全ねじ範囲です。
※印は、ガス抜き穴付もあります。一般ステンレス製の六角穴付きボルトのガス抜き穴の在庫は66ページを参照して下さい。
在庫外のサイズ、別途ガス抜き穴加工、精密洗浄、クリーンルーム用特殊梱包など、ご相談下さい。

規格寸法及び在庫範囲
在庫高さ平径ピッチ

M 8
M10
M12
M16
M20
M22
M24
M30

1.25
1.5
1.75
2.0
2.5
2.5
3.0
3.5

13
17
19
24
30
32
36
46

6.5
8
10
13
16
18
19
24

サイズ

SDC クリーン 六角ナット 1種

材 　 　 質
表 面 処 理

SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

○印は在庫範囲です。 △印はご用命に応じます。

▶SDCクリーン六角ボルト・六角穴付ボルト
をナット締めをする際に使用します。

頭部サイズ
外径 高さ

単位：mm

単位：mm

単位：mm

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

○

○

◎

◎

○

○

◎

◎

◎

　

◎

◎

◎

　

◎

◎

◎

　

◎

◎

◎

　

◎

◎

◎

◎

◎ ◎

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○

○※

○※

○※

○

○

○

○※

○※

○

○※

○※

○※

○※

○

○

○※

○※

○※

○

○

○※

○※

○※

○※

○

○

○※

○

○※

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

　

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

　

○

○

○

○

○

△
△
△
△

SDC クリーンボルト　Q&A

ステンレスボルトの焼付き・
かじりを防止します！
ステンレスボルトは締結時に、ねじ

部の膨張が大きくなり焼付きが起きやすくなり
ます。「SDC クリーンボルト」は、「SDC プラ
ズマ表面硬化処理」によって金属内部に傾斜的
な硬化層が得られているため、強いトルクで締
めても焼付き・かじりは発生致しません。是非
「SDCクリーンボルト」をお使い下さい。

繰り返し使用できます！
「SDC クリーンボルト」と無処理の
ステンレスボルト（SUS316L）で締

付け後の状態の比較を行った結果、「SDCクリー
ンボルト」は、締付けた後でもねじ部の状態は
締付け前の状態を保っていることを確認してい
ます。繰り返しの使用に安心してお使い下さい。

高温環境下でも焼付きません！
（推奨最高使用温度 300℃程度）
一般的に潤滑剤の使用や、めっき・

コーティングなどは温度が上がると揮発や変質、
さらに膨張係数の差による剥離の恐れがありま
す。「SDC クリーンボルト」は、200℃の高温
環境に一定時間放置し、その後、常温に冷却し
てねじを緩める試験を行った結果、焼付き現象
は全く生じないことが確認されました。また、
試験後のねじは限界ねじゲージによるねじの精
度試験にも合格しています。安心して「SDCク
リーンボルト」をお使い下さい。

潤滑剤を使用しておりません！
「SDC クリーンボルト」は“無潤滑”
で乾燥式の焼付防止処理です。焼付

き防止として使用している「SDCプラズマ表面
硬化処理」はめっき・コーティングなどとは異
なり、生地そのものを硬化させる処理のため、
締結時に硬化層の剥離はありません。異物の混
入がなく、食品関連設備でも安心してお使い頂
くことができます。

真空環境での使用のため、潤滑剤が
使えません。無処理でステンレスボ
ルトを使用しているのですが、1 回締

めて外すとねじ山が痛んで（荒れて）います。
「SDC クリーンボルト」は繰り返し使用できる
のですか？

高温環境下にてステンレスボルトを
使用しているのですが、潤滑剤を嫌
う環境です。また、常温に戻してメ

ンテナンスのために取り外したところ、焼付い
て取れなくなっていることがあります。設備保
全、メンテナンスコスト削減のために「SDC
クリーンボルト」を使用したいのですが、高温
環境下でも使用できるのでしょうか？

半導体製造装置内の設備の組立て時
に本体のタップにキャップスクリュー
を締めていましたが、外す時にボル

トが焼付いて取れなくなったり、本体を傷付け
てしまうことがありました。高価な設備なので、
何とか対策を取りたいのですが、良い製品はあ
りますか？

食品製造設備での使用なので、潤滑
剤やめっきが使用できません。洗浄
の為、何度も生地（無処理）のまま

で締めると、ステンレスボルトが焼付いてしま
います。「SDC クリーンボルト」はねじ面に何
かコーティングをしているのですか？

Q.1

Q.3 Q.4

A.3 A.4

Q.2

A.1 A.2

SDCクリーンボルト

Q＆A めっき・コーティングが使用できな
い環境でステンレスボルトの焼付き
を防止します！

（半導体製造装置 設計部 ご担当者様より） （食品製造設備 安全対策管理部 ご担当者様より）

（真空設備 品質管理部 ご担当者様より） （自動車メーカー技術部 ご担当者様より）
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長さ

SDC クリーン六角ボルト

材 　 　 質
表 面 処 理

SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

太線より左側は全ねじ範囲、◎印は全ねじ及び半ねじ両方在庫があります。
在庫外のサイズ、別途ガス抜き穴加工、精密洗浄、クリーンルーム用特殊梱包など、ご相談下さい。

規格寸法及び在庫範囲
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首　　下　　長　　さ

SDC クリーン六角穴付きボルト

材 　 　 質
表 面 処 理

SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

太線より左側は全ねじ範囲です。
※印は、ガス抜き穴付もあります。一般ステンレス製の六角穴付きボルトのガス抜き穴の在庫は66ページを参照して下さい。
在庫外のサイズ、別途ガス抜き穴加工、精密洗浄、クリーンルーム用特殊梱包など、ご相談下さい。

規格寸法及び在庫範囲
在庫高さ平径ピッチ

M 8
M10
M12
M16
M20
M22
M24
M30

1.25
1.5
1.75
2.0
2.5
2.5
3.0
3.5

13
17
19
24
30
32
36
46

6.5
8
10
13
16
18
19
24

サイズ

SDC クリーン 六角ナット 1種

材 　 　 質
表 面 処 理

SUS316L
SDCプラズマ表面硬化処理

○印は在庫範囲です。 △印はご用命に応じます。

▶SDCクリーン六角ボルト・六角穴付ボルト
をナット締めをする際に使用します。

頭部サイズ
外径 高さ

単位：mm
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単位：mm

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

◎

◎

○

○

◎

◎

○

○

◎

◎

◎

　

◎

◎

◎

　

◎

◎

◎

　

◎

◎

◎

　

◎

◎

◎

◎

◎ ◎

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○※

○

○※

○※

○※

○

○

○

○※

○※

○

○※

○※

○※

○※

○

○

○※

○※

○※

○

○

○※

○※

○※

○※

○

○

○※

○

○※

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

　

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

　

○

○

○

○

○

△
△
△
△

SDC クリーンボルト　Q&A

ステンレスボルトの焼付き・
かじりを防止します！
ステンレスボルトは締結時に、ねじ

部の膨張が大きくなり焼付きが起きやすくなり
ます。「SDC クリーンボルト」は、「SDC プラ
ズマ表面硬化処理」によって金属内部に傾斜的
な硬化層が得られているため、強いトルクで締
めても焼付き・かじりは発生致しません。是非
「SDCクリーンボルト」をお使い下さい。

繰り返し使用できます！
「SDC クリーンボルト」と無処理の
ステンレスボルト（SUS316L）で締

付け後の状態の比較を行った結果、「SDCクリー
ンボルト」は、締付けた後でもねじ部の状態は
締付け前の状態を保っていることを確認してい
ます。繰り返しの使用に安心してお使い下さい。

高温環境下でも焼付きません！
（推奨最高使用温度 300℃程度）
一般的に潤滑剤の使用や、めっき・

コーティングなどは温度が上がると揮発や変質、
さらに膨張係数の差による剥離の恐れがありま
す。「SDC クリーンボルト」は、200℃の高温
環境に一定時間放置し、その後、常温に冷却し
てねじを緩める試験を行った結果、焼付き現象
は全く生じないことが確認されました。また、
試験後のねじは限界ねじゲージによるねじの精
度試験にも合格しています。安心して「SDCク
リーンボルト」をお使い下さい。

潤滑剤を使用しておりません！
「SDC クリーンボルト」は“無潤滑”
で乾燥式の焼付防止処理です。焼付

き防止として使用している「SDCプラズマ表面
硬化処理」はめっき・コーティングなどとは異
なり、生地そのものを硬化させる処理のため、
締結時に硬化層の剥離はありません。異物の混
入がなく、食品関連設備でも安心してお使い頂
くことができます。

真空環境での使用のため、潤滑剤が
使えません。無処理でステンレスボ
ルトを使用しているのですが、1 回締

めて外すとねじ山が痛んで（荒れて）います。
「SDC クリーンボルト」は繰り返し使用できる
のですか？

高温環境下にてステンレスボルトを
使用しているのですが、潤滑剤を嫌
う環境です。また、常温に戻してメ

ンテナンスのために取り外したところ、焼付い
て取れなくなっていることがあります。設備保
全、メンテナンスコスト削減のために「SDC
クリーンボルト」を使用したいのですが、高温
環境下でも使用できるのでしょうか？

半導体製造装置内の設備の組立て時
に本体のタップにキャップスクリュー
を締めていましたが、外す時にボル

トが焼付いて取れなくなったり、本体を傷付け
てしまうことがありました。高価な設備なので、
何とか対策を取りたいのですが、良い製品はあ
りますか？

食品製造設備での使用なので、潤滑
剤やめっきが使用できません。洗浄
の為、何度も生地（無処理）のまま

で締めると、ステンレスボルトが焼付いてしま
います。「SDC クリーンボルト」はねじ面に何
かコーティングをしているのですか？

Q.1

Q.3 Q.4

A.3 A.4

Q.2

A.1 A.2

SDCクリーンボルト

Q＆A めっき・コーティングが使用できな
い環境でステンレスボルトの焼付き
を防止します！

（半導体製造装置 設計部 ご担当者様より） （食品製造設備 安全対策管理部 ご担当者様より）

（真空設備 品質管理部 ご担当者様より） （自動車メーカー技術部 ご担当者様より）
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プロテクトパーツに使用される樹脂の特性

規格寸法及び在庫範囲

規格寸法及び在庫範囲　＜ポリネット ケース入り＞  ＜ポリネット  スプール巻＞　

規格寸法及び在庫範囲

△印はご用命に応じます。

※全サイズご用命に応じます。

※掲載している以外にも、色々なパーツがあります。
　お問い合わせ下さい。

△印はご用命に応じます。

SDC プロテクトパーツ … (1)

▶ 在庫の際や輸送時にキズが付かないよう大切な品物を保護したり、塗装時のマスキング、ねじ部の保護、防塵対策に使用します。
　 用途別、サイズ別に適したパーツをお選び下さい。

耐熱性

耐薬品性

有機溶剤の影響 
油・グリースの影響
伸び(%)　   
抗張力(kgf/mm2）

-30℃～50℃では常時、60℃まで断続的に使用できます。  
弱酸には耐久性は有り、強酸には侵されます。
アルカリには耐久性があります。
60℃以下で耐久性があります。 
やや侵されます。 
90～800
0.42～1.62     

-60℃～60℃では常時、90℃まで断続的に使用できます。
弱酸には耐久性がすぐれており、強酸には侵されます。
アルカリには耐久性がすぐれています。
80℃以下で耐久性があります。
殆ど影響が有りません。
15～100
2.18～3.87

項　　目

12924
12722
12723
12724
12725
12726
12727
12836
12920
12921
12892

品　　番

M 5
M 6
M 8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24

適用ボルト
サイズ

7.9
9.8

12.8
16.8
18.8
21.8
23.8
26.8
29.8
31.8
35.7

六角穴対辺
（ｄ）

9.5
13.0
15.0
20.0
21.5
24.0
27.0
29.1
32.0
36.0
40.0

全　高
　

FNC-0025-SR

FNC-0037-SR

FNC-0050-SR

FNC-0100-SR

FNC-0200-SR

FNC-0400-SR

FNC-0600-SR

FNC-0800-SR

FNC-1000-SR

赤

オレンジ

青

黄

赤

緑

茶

透明

緑

6-10

6-16

16-25

25-50

50-100

100-150

150-200

200-255

255-300

250

250

250

50

50

50

50

50

50

△

○

○

○

○

△

△

△

△

在　庫

品　　番 色 適合外径
サイズ（ｍｍ）

長さ及び在庫
標準長さ（ｍ) 1ｍ

I -1/4
I -5/16
I -3/8
I -7/16
I -1/2
I -9/16
I -5/8
I -11/16
I -3/4
I -13/16
I -7/8
I -1
I -1-1/16
I -1-3/16
I -1-1/4
I -1-5/16
I -1-7/16
I -1-1/2
I -1-5/8
I -1-3/4
I -1-7/8

M6
M8

M10

M14
M16
M18

M22

M27

M33
M36

M42
M45

1/4
5/16
3/8

7/16
1/2

9/16
5/8

11/16
3/4

13/16
7/8
1"

1-1/16
1-3/16
1-1/4

1-5/16
1-7/16
1-1/2
1-5/8
1-3/4
1-7/8

5.23
6.65
8.23
9.65
11.10
12.57
14.17
15.49
17.17
18.59
20.27
23.42
24.69
27.69
29.46
30.86
34.54
35.69
38.74
41.91
45.09

5.59
5.97
5.97
6.86
6.86
7.37
7.37
7.37
7.37
7.37
7.49
7.37
7.37
8.64
8.64
8.64
11.68
11.68
11.68
11.68
11.68

品　　番 適用サイズ A寸法 B寸法 在　庫

LDPE　（低密度ポリエチレン） HDPE　（高密度ポリエチレン）

▶ 袋ナットキャップ　SR1802シリーズ　 白色【材質：LDPE】
　 ボルト頭部の保護に使用します。

▶ ポリネット　各色【材質：LDPE】
ねじ部や軸部、また部品全体の保護に適度な長さにカットして使用します。

▶ 差し込みプラグ　Ⅰシリーズ　黄色【材質：LDPE】
　 めねじ部の保護に使用します。

FNC-0025-LR

FNC-0037-LR

FNC-0050-LR

FNC-0100-LR

FNC-0200-LR

赤

オレンジ

青

黄

赤

6-10

6-16

16-25

25-50

50-100

760

760

455

455

455

品　　番 色 適合外径
サイズ（ｍｍ）

標準長さ（ｍ)

単位：mm単位：mm

△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

－

○

○

○

○

－

－

－

－

適用サイズ及び在庫範囲

SDC プロテクトパーツ … (2)

▶ テーパーキャップ・プラグ　【材質：LDPE】
　 おねじ、めねじの保護に使用します。

▶ ストレートキャップ　Aシリーズ　青色　【材質：LDPE】
 　おねじや凸部の保護に使用します。

▶ ネジ付プラグ　PTシリーズ　赤色　【材質：HDPE】
 　管用ねじ用のねじ込み式の保護プラグです。

品　　番 A寸法 B寸法 在　　庫
A-13/16W/R

A-1-1/4
A-1-9/16

20.64
31.75
39.69

22.23
22.23
25.4

品　　番 適合めねじサイズ A B C D 在庫
PT-1/4
PT-3/8
PT-1/2
PT-3/4
PT-1″

12.70
12.70
12.70
12.70
12.70

18.42
22.86
28.45
33.02
39.75

5.72
5.72
6.35
6.35
6.35

11.18
14.86
17.78
23.88
29.97

1/4　PT・PF
3/8　PT・PF
1/2　PT・PF
3/4　PT・PF
 1”    PT・PF

規格寸法及び在庫範囲　 規格寸法及び在庫範囲

△印、またM36以上のおねじ、めねじサイズやねじ部品以外でご使用される際の寸法等、ご相談下さい。
※品番の番号が飛んでいるサイズは、ねじ部品以外での使用サイズです。A～Fの詳細寸法が必要な際は、お問合せ下さい。
※品番12の寸法　：　A=13.00　B=11.35　C=15.88　D=9.53　   E=9.78　   F=11.38
※品番81の寸法　：　A=76.20　B=69.09　C=79.38　D=25.40　E=66.70　F=74.93

1
2
3
5
7
8
10
11
12
13
16
17
18

M3

M5
M6
M8

M10
7/16

M12
M14

M16

1/8

1/4
5/16

3/8
PT1/8

1/2
PT1/4
9/16
5/8

M6

M8
3/8
M10
M12
1/2

M14
M16, 5/8, PT3/8

M18

1/4

5/16
PT1/8

PT1/4

9/16

青
青
青
青
青
青
青
青
青
赤
青
青
赤

21
22
23
27
28
29
30
31
35
41
42
81

M18

M20

7/8
M22

M24
M27
M30

PT3/8

PT1/2

1″
PT3/4

M20

M22
M24

M27
M30

3/4

PT1/2
7/8

1″
PT3/4

PT1″

青
青
青
赤
青
赤
赤
青
赤
青
赤
青

色 在庫 在庫品番
適用ねじサイズ

おねじ めねじ 色品番
適用ねじサイズ

おねじ めねじ

下　段　参　照

下　段　参　照

※△印は、ご用命に応じます。

※ストレートキャップには、A寸法・B寸法に多彩な
　サイズバリエーションがあります。
　その他のサイズは、お問い合わせ下さい。

単位：mm 単位：mm

△
○
△
△
○
△
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
△
○
○

○
○
○

△
△
△
△
○
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プロテクトパーツに使用される樹脂の特性

規格寸法及び在庫範囲

規格寸法及び在庫範囲　＜ポリネット ケース入り＞  ＜ポリネット  スプール巻＞　

規格寸法及び在庫範囲

△印はご用命に応じます。

※全サイズご用命に応じます。

※掲載している以外にも、色々なパーツがあります。
　お問い合わせ下さい。

△印はご用命に応じます。

SDC プロテクトパーツ … (1)

▶ 在庫の際や輸送時にキズが付かないよう大切な品物を保護したり、塗装時のマスキング、ねじ部の保護、防塵対策に使用します。
　 用途別、サイズ別に適したパーツをお選び下さい。

耐熱性

耐薬品性

有機溶剤の影響 
油・グリースの影響
伸び(%)　   
抗張力(kgf/mm2）

-30℃～50℃では常時、60℃まで断続的に使用できます。  
弱酸には耐久性は有り、強酸には侵されます。
アルカリには耐久性があります。
60℃以下で耐久性があります。 
やや侵されます。 
90～800
0.42～1.62     

-60℃～60℃では常時、90℃まで断続的に使用できます。
弱酸には耐久性がすぐれており、強酸には侵されます。
アルカリには耐久性がすぐれています。
80℃以下で耐久性があります。
殆ど影響が有りません。
15～100
2.18～3.87

項　　目

12924
12722
12723
12724
12725
12726
12727
12836
12920
12921
12892

品　　番

M 5
M 6
M 8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24

適用ボルト
サイズ

7.9
9.8

12.8
16.8
18.8
21.8
23.8
26.8
29.8
31.8
35.7

六角穴対辺
（ｄ）

9.5
13.0
15.0
20.0
21.5
24.0
27.0
29.1
32.0
36.0
40.0

全　高
　

FNC-0025-SR

FNC-0037-SR

FNC-0050-SR

FNC-0100-SR

FNC-0200-SR

FNC-0400-SR

FNC-0600-SR

FNC-0800-SR

FNC-1000-SR

赤

オレンジ

青

黄

赤

緑

茶

透明

緑

6-10

6-16

16-25

25-50

50-100

100-150

150-200

200-255

255-300

250

250

250

50

50

50

50

50

50

△

○

○

○

○

△

△

△

△

在　庫

品　　番 色 適合外径
サイズ（ｍｍ）

長さ及び在庫
標準長さ（ｍ) 1ｍ

I -1/4
I -5/16
I -3/8
I -7/16
I -1/2
I -9/16
I -5/8
I -11/16
I -3/4
I -13/16
I -7/8
I -1
I -1-1/16
I -1-3/16
I -1-1/4
I -1-5/16
I -1-7/16
I -1-1/2
I -1-5/8
I -1-3/4
I -1-7/8

M6
M8

M10

M14
M16
M18

M22

M27

M33
M36

M42
M45

1/4
5/16
3/8

7/16
1/2

9/16
5/8

11/16
3/4

13/16
7/8
1"

1-1/16
1-3/16
1-1/4

1-5/16
1-7/16
1-1/2
1-5/8
1-3/4
1-7/8

5.23
6.65
8.23
9.65
11.10
12.57
14.17
15.49
17.17
18.59
20.27
23.42
24.69
27.69
29.46
30.86
34.54
35.69
38.74
41.91
45.09

5.59
5.97
5.97
6.86
6.86
7.37
7.37
7.37
7.37
7.37
7.49
7.37
7.37
8.64
8.64
8.64
11.68
11.68
11.68
11.68
11.68

品　　番 適用サイズ A寸法 B寸法 在　庫

LDPE　（低密度ポリエチレン） HDPE　（高密度ポリエチレン）

▶ 袋ナットキャップ　SR1802シリーズ　 白色【材質：LDPE】
　 ボルト頭部の保護に使用します。

▶ ポリネット　各色【材質：LDPE】
ねじ部や軸部、また部品全体の保護に適度な長さにカットして使用します。

▶ 差し込みプラグ　Ⅰシリーズ　黄色【材質：LDPE】
　 めねじ部の保護に使用します。

FNC-0025-LR

FNC-0037-LR

FNC-0050-LR

FNC-0100-LR

FNC-0200-LR

赤

オレンジ

青

黄

赤

6-10

6-16

16-25

25-50

50-100

760

760

455

455

455

品　　番 色 適合外径
サイズ（ｍｍ）

標準長さ（ｍ)

単位：mm単位：mm

△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
△
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

－

○

○

○

○

－

－

－

－

適用サイズ及び在庫範囲

SDC プロテクトパーツ … (2)

▶ テーパーキャップ・プラグ　【材質：LDPE】
　 おねじ、めねじの保護に使用します。

▶ ストレートキャップ　Aシリーズ　青色　【材質：LDPE】
 　おねじや凸部の保護に使用します。

▶ ネジ付プラグ　PTシリーズ　赤色　【材質：HDPE】
 　管用ねじ用のねじ込み式の保護プラグです。

品　　番 A寸法 B寸法 在　　庫
A-13/16W/R

A-1-1/4
A-1-9/16

20.64
31.75
39.69

22.23
22.23
25.4

品　　番 適合めねじサイズ A B C D 在庫
PT-1/4
PT-3/8
PT-1/2
PT-3/4
PT-1″

12.70
12.70
12.70
12.70
12.70

18.42
22.86
28.45
33.02
39.75

5.72
5.72
6.35
6.35
6.35

11.18
14.86
17.78
23.88
29.97

1/4　PT・PF
3/8　PT・PF
1/2　PT・PF
3/4　PT・PF
 1”    PT・PF

規格寸法及び在庫範囲　 規格寸法及び在庫範囲

△印、またM36以上のおねじ、めねじサイズやねじ部品以外でご使用される際の寸法等、ご相談下さい。
※品番の番号が飛んでいるサイズは、ねじ部品以外での使用サイズです。A～Fの詳細寸法が必要な際は、お問合せ下さい。
※品番12の寸法　：　A=13.00　B=11.35　C=15.88　D=9.53　   E=9.78　   F=11.38
※品番81の寸法　：　A=76.20　B=69.09　C=79.38　D=25.40　E=66.70　F=74.93

1
2
3
5
7
8

10
11
12
13
16
17
18

M3

M5
M6
M8

M10
7/16

M12
M14

M16

1/8

1/4
5/16

3/8
PT1/8

1/2
PT1/4
9/16
5/8

M6

M8
3/8
M10
M12
1/2

M14
M16, 5/8, PT3/8

M18

1/4

5/16
PT1/8

PT1/4

9/16

青
青
青
青
青
青
青
青
青
赤
青
青
赤

21
22
23
27
28
29
30
31
35
41
42
81

M18

M20

7/8
M22

M24
M27
M30

PT3/8

PT1/2

1″
PT3/4

M20

M22
M24

M27
M30

3/4

PT1/2
7/8

1″
PT3/4

PT1″

青
青
青
赤
青
赤
赤
青
赤
青
赤
青

色 在庫 在庫品番
適用ねじサイズ

おねじ めねじ 色品番
適用ねじサイズ

おねじ めねじ

下　段　参　照

下　段　参　照

※△印は、ご用命に応じます。

※ストレートキャップには、A寸法・B寸法に多彩な
　サイズバリエーションがあります。
　その他のサイズは、お問い合わせ下さい。

単位：mm 単位：mm

△
○
△
△
○
△
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
△
○
○

○
○
○

△
△
△
△
○
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レアメタルの紹介

▶ レアメタルとは
明確な定義はなく、地球上での存在量が希少な非鉄金属を指します。構造材料へ添加して用途別な特性を向上させ、耐熱性・耐薬品性・耐
摩耗性などを高レベルで実現させた機能性材料として使用されています。

◇  化学成分と特性◇

【インコネル】※インコネル(Inconel)は、Special Metals Corporationの登録商標です。
― 高温下で高強度を発揮する耐熱合金 ―
ニッケルを主体にクロム、鉄などからなる合金で、高温下での強度・高耐酸化性・クリープ強度に優れた性能を持ち合わせます。
一般的に高温強度が大きく、熱伝導率が悪いことから、もっとも切削加工が困難な合金として知られています。当社では、インコネル
相当材の「Alloy」シリーズを取り扱っております。

【ハステロイ】※ハステロイ(Hastelloy)は、Haynes International.Incの登録商標です。
― 耐薬品性に優れた耐食合金 ―
ニッケルを主体にクロムやモリブデンなどを添加した耐食性及び耐熱性を高めた合金です。添加する成分量によりハステロイB、ハステ
ロイC等の種類がありますが、当社では高温下での機械的強度が高く、耐食性に優れ硫酸や硝酸、塩素などの酸化性雰囲気でも優れた耐
久性を誇るハステロイC相当材の「Alloy-C」シリーズを取り扱っております。

※クリープ(creep)現象とは、物体に対して持続的に応力がかかると、時間の経過とともに歪みが増大する現象を指します。主に高温環境下において材料の変
形を説明する際に使われます。

インコネル
600

インコネル
601

インコネル
625

インコネル
X-750

Alloy - 600

Alloy - 601

Alloy - 625

X - 750

76.0

60.5

61.0

73.0

15.5 

23.0 

21.5 

15.5

8.0

14.4

2.5

7.0

9.0

Mo

Al 1.4

その他

Nb+Ta 3.6

Ti 2.5
Al 0.7
Nb+Ta 1.0

W 3.2
V 0.25
C 0.01

・高温下での強度、耐酸化性が良好
・塩素イオンによる応力腐食割れに強い
・高純水およびアルカリに対する耐食性に優れる

合金名 相当材 Ni Cr Fe 主な特性

・高温下で高い機械的特性を持つ 
・高温での耐酸化性が良好であり、その他の高温耐食性にも            
  優れる

・熱処理なしで高強度を発揮する固溶強化型のNbを添加した
  Ni-Cr-Mo合金
・高温での高いクリープ強度

・析出硬化型のNi-Cr合金
・耐食性と共に約700℃までの耐酸化性・引張強度 ・クリープ  
  ラプチャー・耐ヘタリ性に優れる

主要化学成分（Wt%）　※参考値

ハステロイ
C-22

ハステロイ
C-276

Alloy C - 22

Alloy C - 276

57.0

57.0

20.5 

15.5

14.2

16.0

2.3

6.0

Mo

W 4.0
V 0.3
C 0.01

その他

・Wが添加されたNi-Cr-Mo合金系では、最も耐食性に優れる
・還元性、酸化性双方の腐食環境において、また局部腐食性に
  優れる 

・化学・食品工業の製造装置
・熱交換器、加熱部材、部品　・熱処理治具
・原子炉部品　・電子機器部品ect

・工業加熱炉（マッフル・レトルト・バスケットなどの熱処理器具）
・石油化学等の製造装置　・ガスタービン部品     
・化学工業製品製造設備　・公害防止設備
・核融合炉設備・原子炉部品　・海水処理設備
・航空宇宙機器部品    
・ガスタービン・ロケットエンジン部品　・圧力容器
・航空機、原子炉部品
・耐熱スプリングファスナー　・熱間加工工具  
・化学薬品製造設備　・燃焼ガス脱硫装置
・製紙工業の漂白設備　・有害廃棄物焼却装置
・放射性廃棄物処理設備    

・公害防止用排煙脱硫装置　・化学工業設備
・バルブ、製紙工業設備　・廃棄物処理設備

合金名

合金名
六　角
ボルト

六角穴付
ボルト （+）なべ小 （+）皿小 六角ナット

スプリング
ワッシャ 平座金

相当材

用　途　例

Ni Cr Fe 主な特性

・広範囲な厳しい腐食環境で優れた耐食性あり
・溶接性が良く、溶接後の熱処理を必要としない
・孔食や隙間腐食に優れる

主要化学成分（Wt%）　※参考値

Alloy - 600

Alloy - 601

Alloy - 625

X - 750

Alloy C-22

Alloy C-276

▶ 使用用途と在庫アイテム

高 耐 熱高 耐 食

○

○

○

○

○

○

○ ○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○
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レアメタルの紹介

▶ レアメタルとは
明確な定義はなく、地球上での存在量が希少な非鉄金属を指します。構造材料へ添加して用途別な特性を向上させ、耐熱性・耐薬品性・耐
摩耗性などを高レベルで実現させた機能性材料として使用されています。

◇  化学成分と特性◇

【インコネル】※インコネル(Inconel)は、Special Metals Corporationの登録商標です。
― 高温下で高強度を発揮する耐熱合金 ―
ニッケルを主体にクロム、鉄などからなる合金で、高温下での強度・高耐酸化性・クリープ強度に優れた性能を持ち合わせます。
一般的に高温強度が大きく、熱伝導率が悪いことから、もっとも切削加工が困難な合金として知られています。当社では、インコネル
相当材の「Alloy」シリーズを取り扱っております。

【ハステロイ】※ハステロイ(Hastelloy)は、Haynes International.Incの登録商標です。
― 耐薬品性に優れた耐食合金 ―
ニッケルを主体にクロムやモリブデンなどを添加した耐食性及び耐熱性を高めた合金です。添加する成分量によりハステロイB、ハステ
ロイC等の種類がありますが、当社では高温下での機械的強度が高く、耐食性に優れ硫酸や硝酸、塩素などの酸化性雰囲気でも優れた耐
久性を誇るハステロイC相当材の「Alloy-C」シリーズを取り扱っております。

※クリープ(creep)現象とは、物体に対して持続的に応力がかかると、時間の経過とともに歪みが増大する現象を指します。主に高温環境下において材料の変
形を説明する際に使われます。

インコネル
600

インコネル
601

インコネル
625

インコネル
X-750

Alloy - 600

Alloy - 601

Alloy - 625

X - 750

76.0

60.5

61.0

73.0

15.5 

23.0 

21.5 

15.5

8.0

14.4

2.5

7.0

9.0

Mo

Al 1.4

その他

Nb+Ta 3.6

Ti 2.5
Al 0.7
Nb+Ta 1.0

W 3.2
V 0.25
C 0.01

・高温下での強度、耐酸化性が良好
・塩素イオンによる応力腐食割れに強い
・高純水およびアルカリに対する耐食性に優れる

合金名 相当材 Ni Cr Fe 主な特性

・高温下で高い機械的特性を持つ 
・高温での耐酸化性が良好であり、その他の高温耐食性にも            
  優れる

・熱処理なしで高強度を発揮する固溶強化型のNbを添加した
  Ni-Cr-Mo合金
・高温での高いクリープ強度

・析出硬化型のNi-Cr合金
・耐食性と共に約700℃までの耐酸化性・引張強度 ・クリープ  
  ラプチャー・耐ヘタリ性に優れる

主要化学成分（Wt%）　※参考値

ハステロイ
C-22

ハステロイ
C-276

Alloy C - 22

Alloy C - 276

57.0

57.0

20.5 

15.5

14.2

16.0

2.3

6.0

Mo

W 4.0
V 0.3
C 0.01

その他

・Wが添加されたNi-Cr-Mo合金系では、最も耐食性に優れる
・還元性、酸化性双方の腐食環境において、また局部腐食性に
  優れる 

・化学・食品工業の製造装置
・熱交換器、加熱部材、部品　・熱処理治具
・原子炉部品　・電子機器部品ect

・工業加熱炉（マッフル・レトルト・バスケットなどの熱処理器具）
・石油化学等の製造装置　・ガスタービン部品     
・化学工業製品製造設備　・公害防止設備
・核融合炉設備・原子炉部品　・海水処理設備
・航空宇宙機器部品    
・ガスタービン・ロケットエンジン部品　・圧力容器
・航空機、原子炉部品
・耐熱スプリングファスナー　・熱間加工工具  
・化学薬品製造設備　・燃焼ガス脱硫装置
・製紙工業の漂白設備　・有害廃棄物焼却装置
・放射性廃棄物処理設備    

・公害防止用排煙脱硫装置　・化学工業設備
・バルブ、製紙工業設備　・廃棄物処理設備

合金名

合金名
六　角
ボルト

六角穴付
ボルト （+）なべ小 （+）皿小 六角ナット

スプリング
ワッシャ 平座金

相当材

用　途　例

Ni Cr Fe 主な特性

・広範囲な厳しい腐食環境で優れた耐食性あり
・溶接性が良く、溶接後の熱処理を必要としない
・孔食や隙間腐食に優れる

主要化学成分（Wt%）　※参考値

Alloy - 600

Alloy - 601

Alloy - 625

X - 750

Alloy C-22

Alloy C-276

▶ 使用用途と在庫アイテム

高 耐 熱高 耐 食

○

○

○

○

○

○

○ ○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

ＲＭＳとは「Rare Metal Screw」の頭文字をとった「株式会社タカヤマ」の登録商標です。
当社は､関西地区の代理店としてRMSシリーズレアメタル製品の在庫販売を行うとともに､取寄せ品などご用命に応じます。
詳細カタログ等､お問合せ下さい。

※その他､各種レアメタル製品の別作品､図面での見積り等､お気軽にお問い合わせ下さい。

レアメタルの特性

◇レアメタル合金に使用される主な元素と特徴◇

耐食性が良く、特に酸とアルカリに強く、ハステロイＢよりも被削性が良く、経済性がある。
発火性が強くゲッター性も大。中性子吸収断面積が小さい。
耐熱性が非常に高く、Ta,Nb,よりも加工性は劣るが、割安で溶解Moの場合は高純度で高信頼性がある。
耐食性も良く、塩酸、溶融金属（Zn,Al,Na 等）に良く耐えられる。

耐酸性、高温強度が非常に高い。耐酸性はPtに次いで高く、Nbより優れ、王水及び高温の濃硫酸、濃塩
酸等にも耐えられる。誘電性も良く、酸素、窒素等との親和力が強く、ゲッター性も大きい。

金属の中で融点が最も高く、高温強度が大きい。真空又は還元雰囲気でMAX3000℃。

ジルコニウム(Zr)

モリブデン(Mo)

タンタル(Ta)

タングステン(W)
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在庫範囲

10 15 20 25 30 35 40 45 50 60
M 6
M 8
M10
M12
M16

ねじの呼び(d)
首　　下　　長　　さ　　ℓ

Alloy 600 六角ボルト

在庫以外のサイズは取寄せ又は切断加工にて、ご用命に応じます。 
在庫は、すべて全ねじです。

在庫範囲

4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40
M 2
M 3
M 4
M 5

呼び径（d）
呼　　び　　長　　さ　　ℓ

在庫範囲は、なべ・皿共通です。

在庫範囲【在庫品は冷間鍛造品です】

6 8 10 15 20 25 30 35 40 45 50
M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10

ねじの呼び（d）
首　　下　　長　　さ　　ℓ

Alloy 600 六角穴付きボルト

在庫以外のサイズは切断加工又は切削ねじ加工品にて、ご用命に応じます。
在庫は、すべて全ねじです。   

Alloy 600 (+)なべ小・(+)皿小

M 6
M 8
M10
M12
M16

1.0
1.25
1.5
1.75
2.0

  4
  5.5
  7
  8
10

10
13
17
19
24

11.5
15.0
19.6
21.9
27.7

呼び径（d） ピッチ k s e
規格寸法

※識別刻印付

M 2
M 3
M 4
M 5

0.4
0.5
0.7
0.8

3.5
5.5
7.0
9.0

1.3
2.0
2.6
3.3

呼び径（d） ピッチ D H
M 2
M 3
M 4
M 5

0.4
0.5
0.7
0.8

4
6
8

10

呼び径（d） ピッチ D

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5

  5.5
  7
  8.5
10
13
16

3
4
5
6
8

10

2.5
3
4
5
6
8

呼び径（d） ピッチ dk k s
規格寸法

※識別刻印付

ℓ

単位：mm

単位：mm

単位：mm単位：mm（+）なべ小　規格寸法 （+）皿小　規格寸法

ｌ

dk

k

d

ｌs

ℓ

90
°

d
d

ks

e

30°

r
d

D H D

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

 

○

○

○

 

○

○

 

○

○ ○ ○
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在庫範囲　○＝Alloy 276　●＝Alloy 22 

Alloy 276 / Alloy 22 六角ボルト

在庫以外のサイズは取寄せ、又は切断加工等にてご用命に応じます。
網掛けのサイズは全ねじです。

※M16の半ねじボルトのねじ長さは38です。

在庫以外のサイズは、切削ねじ加工品での取寄せ、又は切断加工等にてご用命に応じます。
在庫品は、すべて全ねじです。

在庫範囲【在庫品は冷間鍛造品です】

6 8 10 12 15 20 25 30 35 40
M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

ねじの呼び
(d)

首　　下　　長　　さ　　ℓ

Alloy 276 六角穴付きボルト

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
M 6
M 8
M10
M12
M16

ねじの呼び
(d)

首　　下　　長　　さ　　ℓ

M 6
M 8
M10
M12
M16

1.0
1.25
1.5
1.75
2.0

  4
  5.5
  7
  8
10

10
13
17
19
24

11.5
15.0
19.6
21.9
27.7

呼び径（d） ピッチ k s e

規格寸法

※識別刻印付

在庫範囲【在庫品は冷間鍛造品です】

Alloy ２２ 六角穴付きボルト

在庫以外のサイズは、切削ねじ加工品での取寄せ、又は切断加工等にてご用命に応じます。
在庫品は、すべて全ねじです。

6 8 10 12 15 20 25 30 35 40
M 3
M 4
M 5
M 6

ねじの呼び
(d)

首　　下　　長　　さ　　ℓ

M 3
M 4
M 5
M 6

0.5
0.7
0.8
1.0

  5.5
  7
  8.5
10

3
4
5
6

2.5
3
4
5

呼び径（d） ピッチ dk k s

規格寸法

※識別刻印付

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5
1.75

  5.5
  7
  8.5
10
13
16
18

  3
  4
  5
  6
  8
10
12

  2.5
  3
  4
  5
  6
  8
10

呼び径（d） ピッチ dk k s
規格寸法

※識別刻印付

【頭部ローレットなし】

単位：mm

単位：mm

単位：mm

ｌks

e

30°

r
d

dk

k

d

ｌs

dk

k

d

ｌs

○　●
 

○　●
○　●

○　●
○　●

○　●
○　●
○　●

○　●
○　●
○　●
○　●
○ 　

○ 　 
○　●
○　●
○　●
○ 　

 
○　●
○　●
○　●
○ 　

 
○　●
○　●
○　●
○ 　

 
○　●
○　●
○　●
○ 　 ○ 　 ○ 　 ○ 　 ○ 　 ○ 　

○
 

○ ○
○
○

○ ○
○
○
○

○
○
○
○

○
○
○

○
○
○ ○ ○

○ ○ ○
○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○

○
○
○
○

在庫範囲

10 15 20 25 30 35 40 45 50 60
M 6
M 8
M10
M12
M16

ねじの呼び(d)
首　　下　　長　　さ　　ℓ

Alloy 600 六角ボルト

在庫以外のサイズは取寄せ又は切断加工にて、ご用命に応じます。 
在庫は、すべて全ねじです。

在庫範囲

4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40
M 2
M 3
M 4
M 5

呼び径（d）
呼　　び　　長　　さ　　ℓ

在庫範囲は、なべ・皿共通です。

在庫範囲【在庫品は冷間鍛造品です】

6 8 10 15 20 25 30 35 40 45 50
M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10

ねじの呼び（d）
首　　下　　長　　さ　　ℓ

Alloy 600 六角穴付きボルト

在庫以外のサイズは切断加工又は切削ねじ加工品にて、ご用命に応じます。
在庫は、すべて全ねじです。   

Alloy 600 (+)なべ小・(+)皿小

M 6
M 8
M10
M12
M16

1.0
1.25
1.5
1.75
2.0

  4
  5.5
  7
  8
10

10
13
17
19
24

11.5
15.0
19.6
21.9
27.7

呼び径（d） ピッチ k s e
規格寸法

※識別刻印付

M 2
M 3
M 4
M 5

0.4
0.5
0.7
0.8

3.5
5.5
7.0
9.0

1.3
2.0
2.6
3.3

呼び径（d） ピッチ D H
M 2
M 3
M 4
M 5

0.4
0.5
0.7
0.8

4
6
8

10

呼び径（d） ピッチ D

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5

  5.5
  7
  8.5
10
13
16

3
4
5
6
8

10

2.5
3
4
5
6
8

呼び径（d） ピッチ dk k s
規格寸法

※識別刻印付

ℓ

単位：mm

単位：mm

単位：mm単位：mm（+）なべ小　規格寸法 （+）皿小　規格寸法

ｌ

dk

k

d

ｌs

ℓ

90
°

d
d

ks

e

30°

r
d

D H D

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

 

○

○

○

 

○

○

 

○

○ ○ ○
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Alloy 各種 六角ナット

Alloy 各種 平座金

Alloy 各種 ばね座金

在庫範囲

○

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
Alloy  22
Alloy276
Alloy600
Alloy601
Alloy625

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

△

△
△印はご用命に応じます。

規格寸法

※識別刻印付

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5
1.75
2.0

5.5
7.0
8.0
10.0
13.0
17.0
19.0
24.0

2.4
3.2
4.0
5.0
6.5
8.0
10.0
13.0

6.4
8.1
9.2
11.5
15.0
19.6
21.9
27.7

呼び（d）

材　　質

ピッチ S m e

在庫範囲

○

3 4 5 6 8 10 12 16
Alloy276

X-750

 

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

規格寸法

※識別刻印付(M8~M12)

3
4
5
6
8
10
12
16

3.1
4.1
5.1
6.1
8.2
10.2
12.2
16.2

5.9
7.6
9.2
12.2
15.4
18.4
21.5
28.0

1.1
1.4
1.7
2.7
3.2
3.7
4.2
5.2

0.7
1.0
1.3
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0

呼びサイズ d D b
b

t

在庫範囲

○

○

○

○

○

5 6 8 10 12 16
Alloy  22
Alloy276
Alloy600
Alloy601
Alloy625

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

△

△

△印はご用命に応じます。

規格寸法

※識別刻印付

5
6
8
10
12
16

5.3
6.4
8.4
10.5
13.0
17.0

10.0
12.0
16.0
20.0
24.0
30.0

1.0
1.6
1.6
2.0
2.0
3.0

呼びサイズ d D t

材　　質

材　　質

m

約2t

d

b

D

t

d

D

t

e

S
d

m

30°

約
12
0°
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27以上

23以上

18以上

15以上

165以上

215以上

345以上

485以上

270～410

340～510

480～620

550～750

TR270C/H

TR340C/H

TR480C/H

TR550C/H

TP270C/H

TP340C/H

TP480C/H

TP550C/H

1  種

2  種

3  種

4  種

残部
0.013

以下
0.08

以下

0.03
以下

0.05
以下

0.20
以下

0.15
以下

0.25
以下

0.20
以下

0.30
以下

0.30
以下

0.50
以下

0.40
以下

【板】及び【条】（JIS H 4600）

チタンは、軽くて強く錆びにくく、また金属アレルギーを起こしにくいといった特性を持った非鉄金属です。JISでは1種から80種までの種類があり、
板・条・管・棒・線など形状においても様々です。ファスナー部品として用いられるものとして、純チタン1種・2種が主ですが、化学成分と機械的性質
により４種類に分類され用途別で使い分けられています。また60種6-4と呼ばれるチタン合金は、高強度で耐食性に優れ、化学工業・機械工業など
の構造材として船舶用スクリュー・自動車部品・医療材料に使用されるなど、チタンは日用品から各産業材までその用途は多彩です。

▶ 純チタンの種類と特徴
JISでは、工業用純チタンと呼ばれ1種・2種・3種・4種に分けられま
す。材料の特性としては１種がもっともやわらかく、２種よりは
３種へとだんだん硬くなります。またチタンの純度は、１種が最
も高く２種、３種、４種とだんだん低くなっていきます。
一般的にチタンの重さは鉄の約60%、強度は重量比で鉄の約2倍
アルミの3倍、海水中下においては白金に匹敵する耐食性があり
又、非磁性という特徴があります。
強度・耐食性に優れ、しかも軽いという利点がありますが、熱伝
導率が低い為、相対的に表面硬度が低い純チタンなどのボルト・
ナットの締付時に焼付くおそれがあり、耐摩耗性にも劣るという
弱点があります。

【1種】………

     

【2種】………

【3種・4種】…

純チタンの中では最も軟質で強度レベルが低いが
伸びが大きいことから、プレスや曲げ物の成型加工
に向いています。    
 
加工性と強度のバランスが良く、最も多く使用され
ています。

加工性においてはやや劣りますが、1種・2種に比べ
て強度が高いことから、強度を必要とされる部品等
に使用されます。

▶ 純チタンの形状による種類と化学成分・機械的性質

化学成分％JIS記号
種　類

機械的性質

FeHCN条板 O Ti 引張強さ
（Mpa）

耐力
（Mpa）

伸び
（％）

※C/Hは仕上方法　C＝冷間圧延　H＝熱間圧延

27以上

23以上

18以上

15以上

165以上

215以上

345以上

485以上

270～410

340～510

480～620

550～750

TB270C/H

TB340C/H

TB480C/H

TB550C/H

1  種

2  種

3  種

4  種

個々
0.10
以下

合計
0.4
以下

残部
0.013

以下
0.08

以下

0.03
以下

0.05
以下

0.20
以下

0.15
以下

0.25
以下

0.20
以下

0.30
以下

0.30
以下

0.50
以下

0.40
以下

【棒】（JIS H 4650）

化学成分％JIS記号
種　類

機械的性質

FeHCN棒 O その他 Ti 引張強さ
（Mpa）

耐力
（Mpa）

伸び
（％）

※C/Hは仕上方法　C＝冷間圧延　H＝熱間圧延

TAB6400HJIS H 4650
TAP6400HJIS H 4600

棒材
板材60種 残部 10

以上
825
以上

895
以上

0.40
以下

0.10
以下

3.50～
4.50

5.50～
6.75

0.20
以下

0.40
以下

0.015
以下

0.05
以下

0.08
以下

参考：60種（6-4チタン）　α-β合金（Ti-6Al-4V）

化学成分％
JIS記号JIS番号形状種　類

機械的性質

N C H Fe O Al V その他
個々 合計

Ti 引張強さ
（Mpa）

耐力
（Mpa）

伸び
（％）

15以上

13以上

11以上

270～410

340～510

480～620

TW270

TW340

TW480

1  種

2  種

3  種

残部

個々
0.10
以下

合計
0.4
以下

0.013
以下

0.08
以下

0.03
以下

0.05
以下

0.20
以下

0.15
以下

0.25
以下

0.20
以下

0.30
以下

0.30
以下

【線】（JIS H 4670）

化学成分％JIS記号
種　類

機械的性質

FeHCN線 O その他 Ti 引張強さ
（Mpa）

伸び
（％）

※H＝熱間圧延

耐　食　性軽　　量 非　磁　性

チタンの紹介   Alloy 各種 六角ナット

Alloy 各種 平座金

Alloy 各種 ばね座金

在庫範囲

○

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
Alloy  22
Alloy276
Alloy600
Alloy601
Alloy625

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

△

△
△印はご用命に応じます。

規格寸法

※識別刻印付

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5
1.75
2.0

5.5
7.0
8.0
10.0
13.0
17.0
19.0
24.0

2.4
3.2
4.0
5.0
6.5
8.0
10.0
13.0

6.4
8.1
9.2
11.5
15.0
19.6
21.9
27.7

呼び（d）

材　　質

ピッチ S m e

在庫範囲

○

3 4 5 6 8 10 12 16
Alloy276

X-750

 

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

規格寸法

※識別刻印付(M8~M12)

3
4
5
6
8
10
12
16

3.1
4.1
5.1
6.1
8.2
10.2
12.2
16.2

5.9
7.6
9.2
12.2
15.4
18.4
21.5
28.0

1.1
1.4
1.7
2.7
3.2
3.7
4.2
5.2

0.7
1.0
1.3
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0

呼びサイズ d D b
b

t

在庫範囲

○

○

○

○

○

5 6 8 10 12 16
Alloy  22
Alloy276
Alloy600
Alloy601
Alloy625

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

○

○

△

△

△印はご用命に応じます。

規格寸法

※識別刻印付

5
6
8
10
12
16

5.3
6.4
8.4
10.5
13.0
17.0

10.0
12.0
16.0
20.0
24.0
30.0

1.0
1.6
1.6
2.0
2.0
3.0

呼びサイズ d D t

材　　質

材　　質

m

約2t

d

b

D

t

d

D

t

e

S
d

m

30°

約
12
0°
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1）六角ボルト　規格寸法及び在庫範囲 2）(+)なべ小 /(+)皿小　規格寸法及び在庫範囲

在庫範囲

純チタン1種又は2種

純チタン1種又は2種

純チタン1種又は2種

M 4 M 5 M 6 M 8 M10 M12 M16 M20

26 ~120 30s
130~ 36s

~120 38s
130~ 44s 46

8
10
12
15
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
120
130
140
150

0.7
7

2.8

0.8
8

3.5

1.0
10
4

1.25
13
5.5

1.5
17
7

1.75
19
8

2.0
24
10

2.5
30
13

ピッチ
ねじの呼び

M 4 M 5 M 6 M 8ねじ長さ

平径（Ｓ）
厚み（K）

M 2 M 3 M 4 M 5 M 6

3
4
5
6
8
10
12
14
15
16
20
25
30
35
40
45
50

0.4 0.5 0.7 0.8 1.0

1 2 2 2 3

3.5
1.3

5.5 
2
6

1.75

7
2.6
8

2.3

9
3.3
10
2.8

10.5 
3.9
12
3.4

ピッチ

なべ 

皿 

外径
高さ
外径
高さ

ねじの呼び

十字穴番号

呼び長さは、なべ小は首下、皿小は全長です。
○＝(+)なべ小 　●＝(+)皿小
※なべ小ねじのM2は、なくなり次第販売終了となります。

○＝全ねじ　●＝半ねじ

4 5 6 8 10 12 15 16 20
M 4
M 5
M 6
M 8

0.7
0.8
1.0
1.25

2
2.5
3
4

ねじの
呼び ピッチ 六角

穴径
全　　　　　長

チタン 六角ボルト / （+）なべ小 / （+）皿小

チタン 六角穴付き止ねじ くぼみ先

 
 
 

首

 

下

 

長

 

さ

 

（

ℓ

）

 
 
 

   

呼

び  

長  

さ   

（
ℓ
）   

頭
部
寸
法

○
○
○
○
○
○

○
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●

○
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●

○
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●

○
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●

○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●

○
○
○
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●

　 　
○
○
○
○ 　
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
○ ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●
　 ●

●
●
●
●
●

●

●

○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

○
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純チタン1種又は2種

純チタン1種又は2種

純チタン1種又は2種

在庫範囲

○

　

5 6 8 10 12 15 20 25 30
M 3
M 4
M 5
M 6
M 8

ねじの呼び（d）

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

35

○

首　　　下　　　長　　　さ　　　ℓ

在庫範囲

○
6 8 10 12 16

M 3
M 4
M 5
M 6

ねじの呼び（d）

○
○

○
○
○
○

　
○
○
○

　

○
○

首　　　下　　　長　　　さ　　　ℓ

チタン 六角穴付きボルト

蝶ボルト　在庫範囲 （水受けしない形状）

蝶ナット　在庫範囲 （水受けする形状）

○
12 15 20 25 30

M 6

ねじの呼び（d）

○ ○ ○ ○

首　　下　　長　　さ　　ℓ

○M 6

チタン 極低頭六角穴付きボルト

チタン プレス蝶ボルト／蝶ナット

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8

0.5
0.7
0.8
1.0 
1.25

  5.5
  7
  8.5
10
13

3
4
5
6
8

2.5
3
4
5
6

1.3
2
2.5
3
4

呼び(d) ピッチ dk k s t

M 3
M 4
M 5
M 6

0.5
0.7
0.8
1.0 

  6
  8
  9
10

1.3
1.5
1.5
1.5

1.5
2
3
3

2
2.5
3
4

呼び(d) ピッチ dk k s t

規格寸法

D
k

yd
yg
t

26
13
12
  5.5
  1.0

25
10
13
  5
  1.0

蝶ボルト 蝶ナット(高型）
基準寸法基準寸法

規格寸法　3種タイプ　M6

規格寸法

Ｔｉ刻印付

Ｔｉ刻印付
※基準寸法は、約寸法です。

※極低頭六角穴付ボルトは、JISによる規格化はされていま
　せんので、メーカーにより寸法に違いがあります。

すべて全ねじです。

※チタン製の蝶ボルトおよび蝶ナットは、無くなり次第販売終了となります。

k

t

k
b

ｌ

t

dφ
dk

s

e ds dsds

k

t

s

yd

yg

k ｌ

t

ddk

ｌ

dD D

yd

yg

d
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t= T1＋T22

純チタン1種又は2種 純チタン1種又は2種

純チタン1種又は2種

純チタン1種又は2種 純チタン1種又は2種 純チタン1種又は2種

チタン 六角ナット/袋ナット/ナイロンナット

チタン SW

チタン 平座金 チタン 寸切ボルト

M 6
M 8
M10
M12

1.0
1.25
1.5
1.75

10
13
17
19

  9.5
12.5
15.5
18.5

○
○
○
○

呼び（d） ピッチ 平径（S） 高さ（m） 在庫
1)  袋ナット 3形1種

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25

  5.5
  7
  8
10
13

4
5
6.5
8
9.8

○
○
○
○
○

呼び（d） ピッチ 平径（S） 高さ ⒣約 在庫
2)  ナイロンナット

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16
M20
M22
M24
M30

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5
1.75
2.0
2.5
2.5
3.0
3.5

  5.5
  7
  8
10
13
17
19
24
30
32
36
46

  2.4
  3.2
  4
  5
  6.5
  8
10
13
16
18
19
24

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

呼び（d） ピッチ 平径（S） 高さ（m） 在庫
3)  六角ナット 1種

3
4
5
6
8
10
12
16
20

  3.3
  4.5
  5.5
  6.5
  8.5
10.5
12.5
17
21

  8
10
12
13
18
22
26
32
40

0.5
0.8
0.8
1.0
1.5
1.5
2.0
2.0
3.0

○
○
○
○
○
○
○
○
○

呼び 内径
（ｄ）

外径
（D）

厚さ
（t） 在庫

規格寸法及び在庫範囲

3
4
5
6
8
10
12
16
20

  3.1
  4.1
  5.1
  6.1
  8.2
10.2
12.2
16.2
20.2

1.1
1.4
1.7
2.7
3.2
3.7
4.2
5.2
6.1

0.7
1
1.3
1.5
2
2.5
3
4
5.1

  5.9
  7.6
  9.2
12.2
15.4
18.4
21.5
28
33.8

○
○
○
○
○
○
○
○
○

呼び 内径
（ｄ）

幅
（ｂ）

厚さ
（ｔ）

外径D
（最大） 在庫

規格寸法及び在庫範囲 JIS2号一般用

M 3×1,000
M 4×1,000
M 5×1,000
M 6×1,000
M 8×1,000
M10×1,000
M12×1,000

○
○
○
○
○
○
○

呼び（d）×ℓ 在庫

在庫範囲

＜袋ナット＞

＜ナイロンナット＞

＜六角ナット＞

※樹脂の材質は、66ナイロン。

※寸法カットご用命に応
じます。

約2t T₁

T₂

d

D

A

A-A

A

b

外径側

ｌD

t

d

e

S

d

約
12
0°

30°

m

Sm

h

d

S

d
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

t= T1＋T22

純チタン1種又は2種 純チタン1種又は2種

純チタン1種又は2種

純チタン1種又は2種 純チタン1種又は2種 純チタン1種又は2種

チタン 六角ナット/袋ナット/ナイロンナット

チタン SW

チタン 平座金 チタン 寸切ボルト

M 6
M 8
M10
M12

1.0
1.25
1.5
1.75

10
13
17
19

  9.5
12.5
15.5
18.5

○
○
○
○

呼び（d） ピッチ 平径（S） 高さ（m） 在庫
1)  袋ナット 3形1種

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25

  5.5
  7
  8
10
13

4
5
6.5
8
9.8

○
○
○
○
○

呼び（d） ピッチ 平径（S） 高さ ⒣約 在庫
2)  ナイロンナット

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16
M20
M22
M24
M30

0.5
0.7
0.8
1.0
1.25
1.5
1.75
2.0
2.5
2.5
3.0
3.5

  5.5
  7
  8
10
13
17
19
24
30
32
36
46

  2.4
  3.2
  4
  5
  6.5
  8
10
13
16
18
19
24

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

呼び（d） ピッチ 平径（S） 高さ（m） 在庫
3)  六角ナット 1種

3
4
5
6
8
10
12
16
20

  3.3
  4.5
  5.5
  6.5
  8.5
10.5
12.5
17
21

  8
10
12
13
18
22
26
32
40

0.5
0.8
0.8
1.0
1.5
1.5
2.0
2.0
3.0

○
○
○
○
○
○
○
○
○

呼び 内径
（ｄ）

外径
（D）

厚さ
（t） 在庫

規格寸法及び在庫範囲

3
4
5
6
8
10
12
16
20

  3.1
  4.1
  5.1
  6.1
  8.2
10.2
12.2
16.2
20.2

1.1
1.4
1.7
2.7
3.2
3.7
4.2
5.2
6.1

0.7
1
1.3
1.5
2
2.5
3
4
5.1

  5.9
  7.6
  9.2
12.2
15.4
18.4
21.5
28
33.8

○
○
○
○
○
○
○
○
○

呼び 内径
（ｄ）

幅
（ｂ）

厚さ
（ｔ）

外径D
（最大） 在庫

規格寸法及び在庫範囲 JIS2号一般用

M 3×1,000
M 4×1,000
M 5×1,000
M 6×1,000
M 8×1,000
M10×1,000
M12×1,000

○
○
○
○
○
○
○

呼び（d）×ℓ 在庫

在庫範囲

＜袋ナット＞

＜ナイロンナット＞

＜六角ナット＞

※樹脂の材質は、66ナイロン。

※寸法カットご用命に応
じます。

約2t T₁

T₂

d

D

A

A-A

A

b

外径側

ｌD

t

d

e

S

d

約
12
0°

30°

m

Sm

h

d

S

d

ねじの呼び
d※1

第 1の
選択

第 2の
選択

基準寸法
＝最大

基準
寸法
＝最大最小 最小 最大 最小 最大 最小 最大 最小 最大 最小 最小 最小 最小基準寸法

＝最大

基準
寸法

b（参考）※2

ねじ長さ
ds

部品等級

b） c） d）
A B C

部品等級

k

A B C

部品等級

S

A B C
ピ
ッ
チ

（
並
目
）

M1.6
M 2
M2.5
M 3

M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

M16

M20

M24

M30

M36

M42

M48

M56

M64

M3.5

M14

M18

M22

M27

M33

M39

M45

M52

M60

0.35
0.4
0.45
0.5
0.6
0.7
0.8
1
1.25
1.5
1.75
2
2
2.5
2.5
2.5
3
3
3.5
3.5
4
4
4.5
4.5
5
5
5.5
5.5
6

  9
10
11
12
13
14
16
18
22
26
30
34
38
42
46
50
54
60
66
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

(15)
(16)
(17)
(18)
(19)
(20)
(22)
(24)
(28)
(32)
(36)
40
44
48
52
56
60
66
72
78
84
90
96
102
108
116
―
―
―

(28)
(29)
(30)
(31)
(32)
(33)
(35)
(37)
(41)
(45)
(49)
(53)
(57)
(61)
(65)
69
73
79
85
91
97
103
109
115
121
129
137
145
153

  1.60
  2.00
  2.50
  3.00
  3.50
  4.00
  5.00
  6.00
  8.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00
22.00
24.00
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

  1.46
  1.86
  2.36
  2.86
  3.32
  3.82
  4.82
  5.82
  7.78
  9.78
11.73
13.73
15.73
17.73
19.67
21.67
23.67
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

  1.60
  2.00
  2.50
  3.00
  3.50
  4.00
  5.00
  6.00
  8.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00
22.00
24.00
27.00
30.00
33.00
36.00
39.00
42.00
45.00
48.00
52.00
56.00
60.00
64.00

  1.35
  1.75
  2.25
  2.75
  3.20
  3.70
  4.70
  5.70
  7.64
  9.64
11.57
13.57
15.57
17.57
19.48
21.48
23.48
26.48
29.48
32.38
35.38
38.38
41.38
44.38
47.38
51.26
55.26
59.26
63.26

―
―
―
―
―
―

  5.48
  6.48
  8.58
10.58
12.7
14.7
16.7
18.7
20.84
22.84
24.84
27.84
30.84
34
37
40
43
46
49
53.2
57.2
61.2
65.2

―
―
―
―
―
―

  4.52
  5.52
  7.42
  9.42
11.3
13.3
15.3
17.3
19.16
21.16
23.16
26.16
29.16
32
35
38
41
44
47
50.8
54.8
58.8
62.8

  1.1
  1.4
  1.7
  2
  2.4
  2.8
  3.5
  4
  5.3
  6.4
  7.5
  8.8
10
11.5
12.5
14
15
17
18.7
21
22.5
25
26
28
30
33
35
38
40

  1.225
  1.525
  1.825
  2.125
  2.525
  2.925
  3.65
  4.15
  5.45
  6.58
  7.68
  8.98
10.18
11.715
12.715
14.215
15.215
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

  0.975
  1.275
  1.575
  1.875
  2.275
  2.675
  3.35
  3.85
  5.15
  6.22
  7.32
  8.62
  9.82
11.285
12.285
13.785
14.785
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

  1.3
  1.6
  1.9
  2.2
  2.6
  3.0
  3.74
  4.24
  5.54
  6.69
  7.79
  9.09
10.29
11.85
12.85
14.35
15.35
17.35
19.12
21.42
22.92
25.42
26.42
28.42
30.42
33.5
35.5
38.5
40.5

  0.9
  1.2
  1.5
  1.8
  2.2
  2.6
  3.26
  3.76
  5.06
  6.11
  7.21
  8.51
  9.71
11.15
12.15
13.65
14.65
16.65
18.28
20.58
22.08
24.58
25.58
27.58
29.58
32.5
34.5
37.5
39.5

―
―
―
―
―
―

  3.875
  4.375
  5.675
  6.85
  7.95
  9.25
10.75
12.4
13.4
14.9
15.9
17.9
19.75
22.05
23.55
26.05
27.05
29.05
31.05
34.25
36.25
39.25
41.25

―
―
―
―
―
―

  3.125
  3.625
  4.925
  5.95
  7.05
  8.35
  9.25
10.6
11.6
13.1
14.1
16.1
17.65
19.95
21.45
23.95
24.95
26.95
28.95
31.75
33.75
36.75
38.75

  3.20
  4.00
  5.00
  5.50
  6.00
  7.00
  8.00
10.00
13.00
16.00
18.00
21.00
24.00
27.00
30.00
34.00
36.00
41
46
50
55.0
60.0
65.0
70.0
75.0
80.0
85.0
90.0
95.0

  3.02
  3.82
  4.82
  5.32
  5.82
  6.78
  7.78
  9.78
12.73
15.73
17.73
20.67
23.67
26.67
29.67
33.38
35.38
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

  2.90
  3.70
  4.70
  5.20
  5.70
  6.64
  7.64
  9.64
12.57
15.57
17.57
20.16
23.16
26.16
29.16
33.00
35.00
40
45
49
53.8
58.8
63.1
68.1
73.1
78.1
82.8
87.8
92.8

―
―
―
―
―
―

  7.64
  9.64
12.57
15.57
17.57
20.16
23.16
26.16
29.16
33
35
40
45
49
53.8
58.8
63.1
68.1
73.1
78.1
82.8
87.8
92.8

＜呼び径六角ボルト並目ねじ＞　JISB1180-2014－抜粋－

呼び径六角ボルト　部品等級 A及び B 呼び径六角ボルト　部品等級 C

六角ボルト本体規格 … （1）
JIS B 1180-2014－抜粋－
呼び径六角ボルト

－表中の（    ）つきのねじ長さについて－

部品等級  A  ：  d=1.6～24mm。ただし、呼び長さℓが10d又は150mm以下のもので、いずれか短い方を適用する。
部品等級  B  ：  d=1.6～24mm。ただし、呼び長さℓが10d又は150mmを超えるもので、いずれか短い方を適用する。及びd=27～64mm。
部品等級  C  ：  d=5～64mm

b）ℓ≦125mmに対して

c）125mm＜ℓ≦200mmに対して

d）ℓ＞200mmに対して 

表中のbねじ長さの b）欄、c）欄、d）欄は、JIS規格票の数値を記載しています。同じくJIS規格にはねじの呼びdに対
して推奨する呼び長さℓも記載されています。例としてJIS規格では、ねじの呼び径1.6mmに対して推奨する呼び
長さℓの最長は16mm（ℓ≦125mm）であり、c）欄、d）欄の呼び長さℓは当てはまりません。よって、推奨する呼び長
さℓの最長を目安に当てはまらないねじ長さに（    ）をつけました。JIS規格では、参考として記載されています。

詳細規格は、JIS規格票を参照。尚、細目ねじの規格は市場性が少ないことから割愛しました。

※1　部品等級に対するねじの呼び径dの範囲

※2　呼び長さℓに対するねじ長さｂ（参考）

・ねじ先は、面取り先とする。
   ただし、M4以下は、あら先でもよい。（JISB1003 参照）
・ねじ先の不完全ねじ部長さ u≦2P

・ねじ先は、特に規定しない。
・ねじ先の不完全ねじ部長さ u≦2P
・座付きとしてもよい。

単位：mm

ℓ

ℓs
ℓg

k

u
(b)

s
φ
dse d

×

15～30°

×

C

座付（ワッシャーフェイス） 座付でもよい

ℓ

ℓs

Rr

ℓg

k

u
(b)

φ
ds d

15～30°

k
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ボ
ル
ト

ボ
ル
ト

ねじの呼び
d※1

第 1の
選択

第 2の
選択

基準
寸法

最  小 最  小 最  小最  小最  大 最  大 最  大 最  大 最  小最  大 最  小最  大

基準寸法
＝最大

a

部品等級
k
部品等級

b） c）

ds
( 約）

A B C A B C

部品等級 b （参考）※2

ねじ長さ

S

A B C

有効径六角ボルト

ピ
ッ
チ

（
並

　目
）

M1.6
M 2
M2.5
M 3

M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

M16

M20

M24

M30

M36

M42

M48

M56

M64

M3.5

M14

M18

M22

M27

M33

M39

M45

M52

M60

0.35
0.4
0.45
0.5
0.6
0.7
0.8
1
1.25
1.5
1.75
2
2
2.5
2.5
2.5
3
3
3.5
3.5
4
4
4.5
4.5
5
5
5.5
5.5
6

  1.05
  1.2
  1.35
  1.5
  1.8
  2.1
  2.4
  3
  4
  4.5
  5.3
  6
  6
  7.5
  7.5
  7.5
  9
  9
10.5
10.5
12
12
13.5
13.5
15
15
16.5
16.5
18

1.05
1.2
1.35
1.5
1.8
2.1
2.4
3
4
4.5
5.3
6
6
7.5
7.5
7.5
9
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

―
―
―
―
―
―

  2.4
  3
  4.00
  4.5
  5.30
  6
  6
  7.5
  7.5
  7.5
  9
  9
10.5
10.5
12
12
13.5
13.5
15
15
16.5
16.5
18

  1.1
  1.4
  1.7
  2
  2.4
  2.8
  3.5
  4
  5.3
  6.4
  7.5
  8.8
10
11.5
12.5
14
15
17
18.7
21
22.5
25
26
28
30
33
35
38
40

  1.225
  1.525
  1.825
  2.125
  2.525
  2.925
  3.65
  4.15
  5.45
  6.58
  7.68
  8.98
10.18
11.715
12.715
14.215
15.215
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

  0.975
  1.275
  1.575
  1.875
  2.275
  2.675
  3.35
  3.85
  5.15
  6.22
  7.32
  8.62
  9.82
11.285
12.285
13.785
14.785
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

  1.3
  1.6
  1.9
  2.2
  2.6
  3.0
  3.74
  4.24
  5.54
  6.69
  7.79
  9.09
10.29
11.85
12.85
14.35
15.35
17.35
19.12
21.42
22.92
25.42
26.42
28.42
30.42
33.5
35.5
38.5
40.5

  0.9
  1.2
  1.5
  1.8
  2.2
  2.6
  3.26
  3.76
  5.06
  6.11
  7.21
  8.51
  9.71
11.15
12.15
13.65
14.65
16.65
18.28
20.58
22.08
24.58
25.58
27.58
29.58
32.5
34.5
37.5
39.5

―
―
―
―
―
―

  3.875
  4.375
  5.675
  6.85
  7.95
  9.25
10.75
12.4
13.4
14.9
15.9
17.9
19.75
22.05
23.55
26.05
27.05
29.05
31.05
34.25
36.25
39.25
41.25

―
―
―
―
―
―

  3.125
  3.625
  4.925
  5.95
  7.05
  8.35
  9.25
10.6
11.6
13.1
14.1
16.1
17.65
19.95
21.45
23.95
24.95
26.95
28.95
31.75
33.75
36.75
38.75

  3.20
  4.00
  5.00
  5.50
  6.00
  7.00
  8.00
10.00
13.00
16.00
18.00
21.00
24.00
27.00
30.00
34.00
36.00
41
46
50
55.0
60.0
65.0
70.0
75.0
80.0
85.0
90.0
95.0

  3.02
  3.82
  4.82
  5.32
  5.82
  6.78
  7.78
  9.78
12.73
15.73
17.73
20.67
23.67
26.67
29.67
33.38
35.38
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

  2.90
  3.70
  4.70
  5.20
  5.70
  6.64
  7.64
  9.64
12.57
15.57
17.57
20.16
23.16
26.16
29.16
33
35
40
45
49
53.8
58.8
63.1
68.1
73.1
78.1
82.8
87.8
92.8

―
―
―
―
―
―

  7.64
  9.64
12.57
15.57
17.57
20.16
23.16
26.16
29.16
33
35
40
45
49
53.8
58.8
63.1
68.1
73.1
78.1
82.8
87.8
92.8

―
―
―
12
―
14
16
18
22
26
30
34
38
―
46
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

―
―
―
―
―
―
―
―

(28)
(32)
(36)
40
44
―
52
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

―
―
―

  2.6
―

  3.5
  4.4
  5.3
  7.1
  8.9
 10.7
 12.5
 14.5
―

 18.2
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―
―

＜全ねじ六角ボルト 並目ねじ /有効径六角ボルト ＞　JIS B 1180-2014　－抜粋－

六角ボルト本体規格 … （2）
JIS B 1180-2014－抜粋－
全ねじ六角ボルト / 有効径六角ボルト

－表中の（    ）つきのねじ長さについて－

部品等級  A  ：  d=1.6～24mm。ただし、呼び長さ ℓ が10d又は150mm以下のもので、いずれか短い方を適用する。
部品等級  B  ：  d=1.6～24mm。ただし、呼び長さ ℓ が10d又は150mmを超えるもので、いずれか短い方を適用する。及びd=27～64mm。
部品等級  C  ：  d=5～64mm。

b） ℓ ≦ 125mmに対して
c） 125mm ＜ ℓ ≦ 200mmに対して

表中の b ねじ長さの b）欄、c）欄は、JIS規格票の数値を記載しています。同じくJIS規格にはねじの呼び dに対して
推奨する呼び長さℓも記載されています。例としてJIS規格では、ねじの呼び径8mmに対して推奨する呼び長
さℓの最長は80mmであり、c）欄の呼び長さℓは当てはまりません。よって、推奨する呼び長さℓの最長を目安に
当てはまらないねじ長さに（　）をつけました。JIS規格では、参考として記載されています。

※1  部品等級に対するねじの呼び径dの範囲： 全ねじ六角ボルト 並目ねじ

※2  有効径六角ボルトのねじ長さ b （参考）

 a) 
 b)
 

 c) 
 d)

・ 

頭部の最小有効高さは、k′=0.7k min
くぼみの有無及びその形状は、使用者から特に指定がな
い限り製造者の任意とする。
0.2k nom以下
円筒部の径dsは、ほぼねじの有効径とする。ただし、座面か
ら0.5ｄまでの範囲は、ねじの呼び径まで許容する。
先端の形状は任意。ねじ先の不完全ねじ部最大2P。 

全ねじ六角ボルト　部品等級 A 及び B 全ねじ六角ボルト　部品等級 C 有効径六角ボルト　部品等級 B

単位：mm

詳細規格は、JIS規格票を参照。尚、細目ねじの規格は市場性が少ないことから割愛しました。

有効径六角ボルト － 部品等級Bのねじの呼び径dの範囲
d=3～20mm （K 及び S の寸法は、部品等級 B の欄を参照）

・ねじ先は、特に規定しない。
・ねじ先の不完全ねじ部長さu≦2P
・座付きとしてもよい。

・ねじ先は、面取り先とする。ただし、M4以下は、
   あら先でもよい。（JIS B 1003参照）
・ねじ先の不完全ねじ部長さ u≦2P 

ℓk
u

s

a 

e d

×

15～30°

×

ℓk
u

d

15～30° 15～30°

ℓk

d

座付としてもよい

ℓg (b)

b)
d)

K’ a)

c )

φds

C

座付（ワッシャーフェイス）

Rr

a 

C

座付としてもよい
Rr
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六角ボルト本体規格 製品仕様…JIS B 1180-2014　－抜粋－

本体規格について

機
械
的
性
質

名 称
一般要求事項 適用規格

製　品　仕　様　（並目ねじ）

部 品 等 級
適 用 規 格
公 差 域 ク ラ ス
適 用 規 格
強 度 区 分

適 用 規 格

強 度 区 分

適 用 規 格

強 度 区 分
適 用 規 格

公
差
ね
じ

鋼
製
ボ
ル
ト

機
械
的
性
質

機
械
的
性
質

ス
テ
ン
レ
ス
鋼
製
ボ
ル
ト

非
鉄
金
属
製
ボ
ル
ト

仕上げ-皮膜

呼び径六角ボルト 及び 全ねじ六角ボルト

仕上げ-皮膜

仕上げ-皮膜

有効径六角ボルト

A　a) B  b) C　c）

6 g

d＜3mm ： 受渡当事者間の協定 
3mm≦d≦39mm ： 5.6、 8.8、 9.8、 10.9 
d＞39mm ： 受渡当事者間の協定 
3mm≦d≦39mm ： JIS B 1051 
d＜3mm及びd＞39mm ： 受渡当事者間の協定 

d≦24mm ： A2-70、A4-70 
24mm＜d≦39mm ： A2-50、A4-50 
d＞39mm ： 受渡当事者間の協定
d≦39mm ： JIS B 1054-1
d＞39mm ： 受渡当事者間の協定

JIS B 1057による

・製造された状態
・電気めっきの要求がある場合は、JIS B 1044による。
・非電解処理による亜鉛フレーク皮膜の要求がある場合は、JIS B 1046による。
・他の電気めっきの要求がある場合又はその他の表面処理が必要な場合は、受渡当事者間の協定。　
（部品等級 A 及び B 、全ねじ六角ボルト 部品等級 C に適用）
・追加の仕上げ又は表面処理の要求がある場合は、受渡当事者間の協定。　（呼び径六角ボルト 部品
等級 Cに適用）  

・製造された状態
・他の電気めっきの要求がある場合又はその他の表面処理が必要
な場合は、受渡当事者間の協定。 

・製造された状態
・電気めっきの要求がある場合は、JIS B 1044による。
・他の電気めっきの要求がある場合又はその他の表面処理が必要
な場合は、受渡当事者間の協定。

a)　d＝1.6～24mm。ただし、呼び長さ ℓ が10d又は150mm以下のもので、いずれか短い方を適用する。 
b)　d＝1.6～24mm。ただし、呼び長さ ℓ が10d又は150mmを超えるもので、いずれか短い方を適用する。及びd＝27～64mm。 
c)　d＝5～64mmに適用する。 
d)　d＝3～20mmに適用する。 

A2-70

JIS B 1054-1 

JIS B 1057による

・製造された状態
・電気めっきの要求がある場合
は、 JIS B 1044による。
・他の電気めっきの要求がある
場合又は その他の表面処理
が必要な場合は、受渡当事者
間の協定。

・製造された状態
・電気めっきの要求がある場合
は、 JIS B  1044による。
・他の電気めっきの要求がある
場合又は その他の表面処理
が必要な場合は、受渡当事者
間の協定。

d≦39mm : 4.6、 4.8 
d＞39mm : 受渡当事者間の協定

d≦39mm : JIS B 1051 
d＞39mm : 受渡当事者間の協定

5.8、 6.8、 8.8

JIS B 1051

・製造された状態
・電気めっきの要求がある場合
は、 JIS B 1044による。
・他の電気めっきの要求がある
場合又は その他の表面処理
が必要な場合は、受渡当事者
間の協定。

－

－

－

－

－

6 g 8 g
JIS B 0205-4、JIS B 0209-1

JIS B 1099

JIS B 1021

JIS B 1099
B　d）
JIS B 1021
6 g

JIS B 0205-4、JIS B 0209-1

＜本体規格とは＞
国際規格（ISO）に準拠した規格に従い製造された「JIS B 1180 ： 六角ボルト」及び「JIS B 1181 ： 六角ナット」を指します。
1985年のJIS改正で、それまでの規格で製造されていた六角ボルト・六角ナットは「附属書(JA)」規定として区別されました。また、2014年のJIS改正では、
「この附属書は、将来廃止するので、新設計の機器、部位などには使用しないのがよい」と明記されました。 

【JISが本体規格を推奨する理由】
それまでの「附属書」では、ボルト・ナットの組合せの規定がなく曖昧でした。本体規格品の適正なボルト・ナットの組合せで締結される最適な締結体は、ボルトの強度
を最大限利用することで最大の締付け力を作用させることができ、締結の信頼性が向上します。

【強度区分による六角ボルト・ナットの組合せ】 
設計の段階で使用する六角ボルトの強度を決めると、JIS B 
1052-2により組合わせる六角ナットの強度が決まります。
また、六角ナットは組合わせ表よりも高い強度区分のナッ
トに換えてもよいとしています。

【スタイル 1（並高さナット） 及びスタイル 2（高ナット） と
おねじ部品の強度区分との組合せ表】　JIS B 1052-2より

※本体規格の六角ナットは、134 及び 135 ページを参照

ナットの強度区分 組合せて用いることのできる
おねじ部品の最大強度区分

六角ボルト・六角ナット
二面幅　（S)

六角ボルト
頭の高さ　（k）

六角ナット
高さ　（m）

5
6
8
9

10
12

  5.8（4.6、4.8）
  6.8
  8.8
  9.8
10.9
12.9

ねじの呼び 
（並目）

【本体規格と附属書の寸法違い】

本体規格
基準寸法 基準寸法

附属書 本体規格 附属書 本体規格 附属書
最小 基準寸法

M 8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24

＜スタイル 1＞
m＝0.8D以上

＜スタイル 2＞
m＝0.9D以上

＜低ナット＞
m＝0.45D～　
　　0.8D未満

D=ねじの呼び

＜1種・2種＞
ｍ＝約0.8d

d＝ねじの呼び

13

16

18

21

24

27

30

34

36

13

17

19

22

24

27

30

32

36

  5.5

  7

  8

  9

10

12

13

14

15

  5.3

  6.4

  7.5

  8.8

10

11.5

12.5

14 

15

双方の規格で二面幅が異なる 4サイズ（網掛け）の前後サイズを抜粋。

単位：mm




