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アローアンカー … (コンクリート用/芯棒打込み式)

規格寸法および在庫範囲 単位：ｍｍ

在　庫　範　囲入　数
全　長

ねじの
呼び
(外径）

品　　番
最大
取付厚ねじ長さ 下穴径ナット対辺

※1
埋 込
深 さ

下穴深さ
小 箱

最大引張
荷重（KN）
※2

三　価
クロメート

大 箱 ステンレスド ブ

品番 ： C＝三価クロメート（鉄）  SC＝ステンレス　C－D＝ドブ
※1　括弧書きの数値はドブに適用 
※2　コンクリート強度　FC＝21N/ｍｍ²における鉄製（三価クロメート）の数値です。ステンレスおよびドブめっき製についても近似値となります。
※3　ステンレスのねじ長さは30
※4　記載の仕様が無くなり次第、括弧書きの仕様へと変更し、品番：C-4870とします。
M20、W1/2およびドブ製の全サイズはナットと平座金は別々です。それ以外のサイズは、ナット・座金一体の皿ばね付ナットを使用しています。 
製品の仕様は改良のため予告なしで変更する場合があります。
諸条件を考慮の上、適正な安全率をみて使用して下さい。

【施工用ツール】 
　　・コンクリート用ドリルビット
　　・ダストポンプ

【施工方法】

オールアンカー・ルーティーアンカー
ストレートアンカー・ネールアンカー
ハイアンカー・タイトアンカー
ストライクアンカー・ベストアンカー

－特長－
・芯棒を打込むだけの簡単施工
・取付物の上から施工が可能
・本体径とねじ部が同径
－用途－
・機械設置、建築工事
・電気工事、椅子取付けなど
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W1/2 70 25 8 21 13.5
（12.7） 52以上 45 18.1 40 240 

仕　　　　　　様

材　　質
鉄

鉄

ステンレス

ステンレス

表面処理
三価クロメート
ドブ（炭素鋼の芯棒は機械亜鉛めっき）

パシペート

本　体：
芯　棒：

SWRCH
SWRCH
ドブ　SWRCH・SUS431

本　体：
芯　棒：

SUS304
SUS431

※材質は相当材を含む
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C−  645
C−  660
C−  850
C−  870
C−1050
C−1060
C−1080
C−1090
C−1010
C−1012
C−1260
C−1270
C−1290
C−1210
C−1212
C−1215
C−1610
C−1612
C−1615
C−2013
C−2015
C−2019
C−3060

C−4070※4

（ ）

アンカーをセットし、ハンマー等
でピンを打込む。

必要に応じてスパナ等でナット
を締めつけ、施工完了。

器材の上から所定の下穴径・
深さに穴あけする。

集塵機またはブロワーで切粉
を除去する。
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