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強度を要する箇所への使用はご注意願います。
諸条件を考慮の上、適正なトルクで締付けて下さい。

強度を要する箇所への使用はご注意願います。
諸条件を考慮の上、適正なトルクで締付けて下さい。

強度を要する箇所への使用はご注意願います。
諸条件を考慮の上、適正なトルクで締付けて下さい。
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小頭キャップ

仕　　　　　　　様

5

材　   料
強度区分
表面処理

ステンレス鋼
A2-70
パシペート

構造用合金鋼
8.8
黒染め

d  1
M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

d2 k s t (Min.)
4.5
5.5
7

8.5
10
13
16

3
4
5
6
8

10
12

2.5
3
4
5
6
8

10

1.3
2

2.5
3
4
5
6

6 8 10 12 16 20 25 30 35

ねじの
呼び

頭部
外径

頭部
高さ

六角穴
対辺

六角穴
深さ

首 下 長 さ L

単位：mm

○＝生地（黒染め）　　□＝ステンレス

＜製品仕様及び在庫範囲＞　生地（黒染め）　/　ステンレス

5d  1
M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

d2 k s t 
4.5
5.5
7

8.5
10
13
16

2
2.8
3.5
4
5
6
7

2
2.5
3
4
5
6
8

1.5
2.3
2.7
3

3.8
4.5
5

1.5
2.1
2.4
3

3.75
4.5

5.25

6 8 10 12 16 20 25 30 35

ねじの
呼び

頭部
外径

頭部
高さ

六角穴
対辺

六角穴
深さ

h(MAX.)

不完全
ねじ部 首 下 長 さ L

単位：mm

○＝生地（黒染め）　　□＝ステンレス

＜製品仕様及び在庫範囲＞　生地（黒染め）　/　ステンレス

低頭 小頭キャップ

仕　　　　　　　様
材　   料
強度区分
表面処理

ステンレス鋼
A2-70
パシペート

構造用炭素鋼
8.8
黒染め

5d  1
M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10

d2 k s t (Max.)
4.5
5.5
7

8.5
10
13

1.3
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

1.5
2
3
3
4
5

2
2.5
3
4
5
6

6 8 10 12 16 20 25 30

ねじの
呼び

頭部
外径

頭部
高さ

六角穴
対辺

六角穴
深さ

首 下 長 さ L

単位：mm

○＝生地（黒染め）　　□＝ステンレス

＜製品仕様及び在庫範囲＞　生地（黒染め）　/　ステンレス

極低頭 小頭キャップ

仕　　　　　　　様
材　   料

強度区分

表面処理

ステンレス鋼

A2-50

パシペート

構造用合金鋼
M3～M8　5.8
M10         4.8

黒染め

c


