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六角袋ナット … 黄銅・ポリ・チタン

フランジ付き六角袋ナット

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16
M20

W3/16
W1/4
W5/16
W3/8
W1/2
W5/8
W3/4

  5.5
  7
  8
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30(30)

  5
  6
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34(28)
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  3
  3.5
  4
  5
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  8
11.5
16(15)

○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

在庫範囲

規格寸法　ネジ精度6H

セレート付き

平　　径 (S) ツ　バ　径 (D) ナット高さ (H) 全高 (H1) 袋厚さ (t1)

セレートなし

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

0.7

0.8

1.0

1.25

1.25

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

0.7

0.8

1.0

1.25

1.25

7

8
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12

14

 0
-0.2

 0
-0.25

10.5（max）
12.0（max）
14.0（max）
17.5（max）

4.5

5.5

6.0

8.0

9.0

7.4

9.0

11.0

13.0

0.4

0.4

0.5

0.5

0.6

ステンクロメートユニクロ三価クロメートクロメートユニクロ

約 基準厚許容差基準寸法基準寸法許容差基準寸法

黄　銅 ： C3604又は相当材

材 質 ポ　リ ： ポリアセタール

チタン ： 純チタン1種又は2種

仕　　　　　　様

ナ ッ ト：鉄（ＳＷCH10Ｒ相当）
　　　　   ステンレス（SUS304）
キャップ：鉄（ＳＰＣＣ）
　　　　　ステンレス（SUS304）

鉄（ユニクロ・クロメート・三価クロメート）

仕　　　　　　様

△印はお問い合わせ下さい。
※Ｍ10は細目のみです。

－特長－　ナット部と座面が一体で座面が大きいため、母材のへたりを解消し、振動による軸力の低下を防ぎます。
　　　　　また､ばね座金や平座金などの補助ファスナーは不要となることで､作業性の向上とトータルコストの低減が期待できます。

単位：mm

単位：mm

材 　 質

表面処理

ピッチ
 (P)

ねじの呼び
 (d)

ピッチ
 (P)

ねじの呼び
 (d)

0
-0.4 ±0.2 15.5±0.5

 0
-0.9

 0
-0.75

±0.15
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在　庫
ウィットメートル

ｍ3在庫 ｍ1Ｓねじの呼び　(d)

＜黄銅＞　規格寸法および在庫範囲

 ※黄銅は全般、規格品ではありません。（メーカー規格、並品です）
　（　 ）書きの数字はW3/4の寸法です。
　Ｍ20は、1形2種形状。以外は1形1種形状。

チタン製の各寸法は、56ページを参照。  
ポリ製の各寸法は、275ページを参照。
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○
○
○

＜チタン＞  3形1種形状
ねじの呼び
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溶接ナット（ウエルドナット） … 種類の形状と形式 （JIS B 1196)

前身の規格は、自動車技術会規格（JASO規格）にて、[溶接ナットJASO：F103] [T形溶接ナットJASO：F105]として自動車の要素部品
の中で規格化されていましたが、その後、一般産業材としての普及を視野に、1984年に日本工業規格（現：日本産業規格）JIS B1196へ
移行されて現在に至ります。
本書では、市中流通品の一部のサイズで、基準寸法と許容差域がJIS規格とで若干の相違があることから、在庫品として取扱う規格を掲
載しています。

※1F形は、1B形の上面・下面の逃げ（φd1とgの部分）がないもの。

プロジェクション溶接とは        
溶接する接触面にプロジェクション(突起)を設け、母材の溶接箇所と加圧し大量の電流を流すことで、母材と突起部との接点が電気抵抗により溶接
温度まで発熱し溶着させます。この方法で溶接するナットをプロジェクションナットとも呼びます。    

スポット溶接とは
重ねた2枚の金属板を電極棒の点(スポット)で加圧して挟み､ここへ大量の電流を流すことにより電気抵抗によって発生する熱で溶着させます。
スポット溶接は点溶接とも呼ばれ、見た目にも美しく仕上がります。

   
パイロットとは
溶接される母材側の溶接位置にあけた下穴へ、パイロット部が収まることで、位置ずれを起こさないように案内役となる部位です。  
            

＜JISによる形状・形式の区分＞

形式記号により以下に区分されます。

　1　プロジェクション溶接 

　2　スポット溶接 

　A　パイロットあり

　B　パイロットなし

　C　溶接部の張出しなし

　D　溶接部の張出しあり

種　　　類 摘　　　　　要

形　状

六角溶接ナット

形　式 溶接方法

プロジェクション溶接

プロジェクション溶接

プロジェクション溶接

スポット溶接

パイロットの有無

あり ー

なし ー

張出しの有無

1 A 形

1 B 形
1 F 形
1 C 形
1 D 形
1 A 形
1 B 形

2 A 形
2 B 形

四角溶接ナット

T形溶接ナット

ー なし
ー あり
あり ー
なし ー

あり ー
なし ー

＜JISによる種類と形状＞
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【T形溶接ナット  2A形】【T形溶接ナット  1B形】【T形溶接ナット  1A形】

【四角溶接ナット1D形】【四角溶接ナット1C形】【六角溶接ナット  1F形】

【T形溶接ナット  2B形】

【六角溶接ナット　1A形】 【六角溶接ナット　1B形】


