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ゆるみ止め機能を持つ溶接ナットは、以下のペー

ジで紹介しています。

「四角ウェルド E-LOCKナット」P=157 参照

「四角ウェルドU-ナット」P=139 参照

四角溶接ナット

材　　質 鉄：SWRCH又は、相当材

仕　　　　　　様

材 質  鉄　　：SWRCH又は、相当材
 ステン：SUS XM-7

仕　　　　　　様

四角溶接ナット （1C 形及び 1D形）  JIS B 1196　－抜粋－　（参考）
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※印の許容差は、ｍの基準寸法が 12mmに対するもので、ｍの基準寸法が 10mmの許容差は、0　-0.36 です。
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在庫品規格寸法および在庫範囲
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1) 四角溶接ナット　1Ｃタイプ：溶接部張出しなし（パイロット付）
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2) 四角溶接ナット　1Dタイプ：溶接部張出しあり（パイロットなし）
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六角溶接ナット　1A形 （パイロット付）

六角溶接袋ナット （パイロット付）

材　　質
鉄　(SWRM10R又は相当材)
ステン（SUS XM‒7）

仕　　　　　　様

材　　質
ナット部　SWCH10R相当
キャップ部　SPCC

仕　　　　　　様

規格寸法および在庫範囲 ( 鉄：生地）

1A形　在庫品規格寸法および在庫範囲
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JIS 規格と合致

JIS 規格値
S許容差：0　-0.43
h許容差：0　-0.3　
d2 基準寸法 /許容差：9 / -0.1　-0.3
JIS 規格値
S許容差：0　-0.43
h許容差：0　-0.36
d2 基準寸法 /許容差：11 / -0.1　-0.3
JIS 規格値
S許容差：0　-0.43
h許容差：0　-0.36
d2 基準寸法 /許容差：13 / -0.1　-0.3

JIS 規格値
S許容差：0　-0.52
h許容差：0　-0.43
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在　庫
在庫品とＪＩＳ規格の相違点

パ イ ロ ッ ト 逃　げ 溶接突起部
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△印はご用命に応じます。

※表中の数値は在庫品の規格寸法です。メーカーにより若干のバラつきがあります。
　JIS 規格との相違はおもに許容差の違いです。（在庫品と JIS 規格の相違点を参照）
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溶接の際の位置ずれを防止する為の
パイロット付きです。
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