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カーリングナット （カシメナット）

※表内数値は､参考値です｡ 相手材の板厚・硬度とスカート部の肉厚との相対的な関係によって強度は変わります。

保持力試験

在庫寸法および規格

呼び
サイズ

アルミ板 ＋0.08
0鋼板

呼　び
サイズ アルミ板鋼板 アルミ板鋼板鋼　板

SPCC　Hv 130
アルミ板

A5052　Hv 80

回転破壊トルク値
 N.m

引抜き破壊荷重値
 KN

カシメ圧入荷重
KN相手板厚(mm)

B H h1 h2 D D1 在庫

下穴寸法

5.88～ 7.84

6.86～ 9.80
6.86～ 10.8

7.84～ 10.8

14.7～ 17.7

22.5～ 27.4

0.4
0.6
0.4
0.6
0.4
0.6
0.4
0.6
0.8
1.0

5.5
7.0
8.0
8.0

10.0
10.0

4.0
3.5
3.5
5.5
5.5
6.0

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0

±0.2
±0.1

±0.2

2.5
2.0
2.0
4.0
4.0
4.0

±0.2
±0.1

±0.2

4.23
5.38
6.38
6.38
7.98
7.98

3.4
4.4
5.4
5.4
7.0
6.7

1.4
2.5
3.6
3.6
4.2

5.6
6.7
7.8
9.9

10.3

60°
60°
60°
90°
60°

0.6
0.6
0.6
0.8
1.2

2.1
2.1
2.1
2.1
2.5

0.3
0.4
0.4
0.4
0.5

  0
-0.2 約 基準

寸法 許容差

寸法
許容差 基準

寸法 許容差   0
-0.2 約 三価

06

12

M 3

M 4

M 5

M 6

M 3
M 4
M 5

M 5-h4
M 6-06
M 6-12

M 3
M 4
M 5

M 6-06
M 6-12

0.5
－
0.5
－
0.5
－
0.5
－
1.0
－

4.25

5.4

6.4

8.0

8.0

0.639
0.941
0.784
1.23
0.833
1.41
0.882
1.49
3.99
3.53                       

0.637
－

0.686
－

0.735
－

0.784
－

3.23 
－

    1.50
    1.50
    3.14
    4.40
    3.33
    5.60
    4.90
    8.40
16.7
13.3

    1.50
－

    2.74
－

    2.94
－

    4.41
－

11.3
－

5.88～ 7.84
－

6.86～ 9.80
－

7.84～ 10.8
－

14.7～ 17.7
－

22.5～ 27.4
－

P呼びサイズ D θ R H t

単位：mm

単位：mm

－特長－　極薄板締結作業の合理化に威力を発揮。部品の軽・薄・短・小化によるコスト低減が望めます。
　・適用母材は鉄・ステンレス・アルミ・銅・黄銅・樹脂への使用が可能です。
　・溶接作業から変更することで、作業環境が改善ができます。    
　・カラー鋼板・完成部品へ使用することで、再メッキ、再タップが不要となります。
　・バーリンクﾞ後のネジに比べて信頼性が高い。

材　　質

硬    度

表 面 処 理 

 鉄 (ＳＷＲＣＨ 10Ｒ)  

 HRB 90  

三価クロメート  

仕　　　　　　様

＜カシメパンチの形状＞

＜施工方法＞
　油圧プレスが最適ですが、機械プレスでも可能です。

＜カーリングナットの構造＞

△
○
○
△
○
○

ナーリング

　　耐トルク性能を増加させる

スカート部

　　カシメ後相手板と抱圧着し

　　耐引抜力・耐トルク性能要素となる

B H

h1 h2

φ
D
1

φ
D

ナット本体

①穴あけ ②位置決め ③カシメ ④使用

φD

θ H0 -0
.1

R

φP

t

ボブナット （圧入ナット　六角型）

△印は､ご用命に応じます。 一部のサイズで、ユニクロめっき品もあります。お問い合わせ下さい。
※隅打ちの際は圧入時の圧力で取付側の鋼板が膨らみますので､鋼板の端までにへりあきが必要となります。
　 表内の数値は､下穴の中心より取付鋼板の端までの最小距離です。

規格寸法および在庫範囲

保持力試験（参考）

材　　質

表 面 処 理

適用母材硬度

炭素鋼（浸炭焼入）
オーステナイト系ステンレス
鉄：三価クロメート
ステンレス ：脱脂
BOB(鉄)使用時：HRB80以下
BOBS(ステン)使用時：HRB70以下

仕　　　　　　様

取付
板厚
（ｍｍ）

ねじの
呼　び
（d）

シャンク
の区分

Ａ5052（アルミ板） SPCC（冷間圧延鋼板）

圧入荷重
kN(kgf)

軸方向保持力
（押抜値）
kN(kgf)

回転保持力
（回転破壊値）
N･m(kgf･cm)

圧入荷重
kN(kgf)

軸方向保持力
（押抜値）
kN(kgf)

回転保持力
（回転破壊値）
N･m(kgf･cm)

1.0

0.8
1.0
1.4
0.8
1.0
1.4
1.0
1.4
1.0
1.4
1.4
2.0
2.0

1

0
1
2
0
1
2
1
2
1
2
2
3
3

  5.8(600)

  5.8(600)
  5.8(600)
  6.8(700)
  6.8(700)
  7.8(800)
  9.8(1000)
  8.8(900)
10.7(1100)
11.7(1200)
13.7(1400)
15.6(1600)
17.6(1800)
19.6(2000)

0.29(30)

0.27(28)
0.29(30)
0.58(60)
0.29(30)
0.39(40)
0.68(70)
0.44(45)
0.73(75)
0.58(60)
0.88(90)
1.07(110)
1.37(140)
1.96(200)

  1.17(12)

  0.88(9)
  1.17(12)
  1.47(15)
  1.96(20)
  1.96(20)
  2.94(30)
  2.94(30)
  3.92(40)
  5.88(60)
  7.84(80)
  9.8(100)
11.76(120)
29.41(300)

11.7(1200)

  9.8(1000)
11.7(1200)
12.7(1300)
11.7(1200)
12.7(1300)
13.7(1400)
13.7(1400)
14.7(1500)
16.6(1700)
19.6(2000)
24.5(2500)
29.4(3000)
34.3(3500)

0.49(50)

0.49(50)
0.49(50)
0.78(80)
0.49(50)
0.58(60)
0.88(90)
0.68(70)
0.98(100)
0.88(90)
1.27(130)
1.37(140)
1.76(180)
2.94(300)

  1.96(20)

  1.66(17)
  1.96(20)
  2.45(25)
  2.94(30)
  2.94(30)
  3.92(40)
  3.92(40)
  4.9(50)
  7.84(80)
11.76(120)
15.69(160)
19.61(200)
34.32(350)

M 2
M 2.5
M 2.6

M 3

M 4

M 5

M 6

M 8

M10

BOB-M2-1
BOB-M2.5-1
BOB-M2.6-1
BOB-M3-0
BOB-M3-1
BOB-M3-2
BOB-M4-0
BOB-M4-1
BOB-M4-2
BOB-M5-1
BOB-M5-2
BOB-M6-1
BOB-M6-2
BOB-M8-2
BOB-M8-3
BOB-M10-3

BOBS-M2-1
BOBS-M2.5-1
BOBS-M2.6-1
BOBS-M3-0
BOBS-M3-1
BOBS-M3-2
BOBS-M4-0
BOBS-M4-1
BOBS-M4-2
BOBS-M5-1
BOBS-M5-2
BOBS-M6-1
BOBS-M6-2
BOBS-M8-2
BOBS-M8-3

－

M2
M2.5
M2.6

M3

M4

M5

M6

M8

M10

0.4
0.45
0.45

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

4.45

4.45

5.45

6.45

7.95

9.95

12.45

  5.5

  5.5

  7.0

  8.0

10.0

13.0

15.0

2.0

2.0

2.2

3.0

4.0

4.5

6.1

1.0

0.76
1.0
1.4
0.76
1.0
1.4
1.0
1.4
1.0
1.4
1.4
2.0
1.9

1.0

0.8
1.0
1.4
0.8
1.0
1.4
1.0
1.4
1.0
1.4
1.4
2.0
2.0

  4.5

  4.5

  5.5

  6.5
 

  8.0

10.0

12.5

  4.5
 

  5.5

  6.5

  8.0

10.0

12.5

ねじの
呼　び
（d）

ピッチ
（P） max -0.2 ±0.1 max

D型　　　　式 B H h 在　　　庫適　用　相　手　材
最小
板厚
min

取付穴径
+0.08
0

※
隅打時
穴位置

三　価
  

ステンステン鉄

単位：mm

BOB　　　 　M4　　　　1
型式　　       ねじの呼び　    シャンクの区分

シャンクの区分による適用板厚(最小)
0：0.8 mm
1：1.0 mm
2：1.4 mm
3：2.0 mm

丸型タイプと同様、ねじ立てが困難な薄板や溶接が不向きな板材などへ圧入することで、めねじが形成できます。下穴をあけて圧入す
る簡単な作業工程で、安定した高い保持力が得られ、表面処理や塗装などに影響を与えずきれいに仕上がります。

＜製品の呼び方＞－主な用途－
　自動車・工作機械・産業用ロボット・建設機械など

＜取付方法＞

△
△
△
△
○
○
△
○
○
○
○
○
○
○
○
△

△
△
△
△
○
○
△
○
○
○
○
○
○
○
○
̶

C

B Hh

D

ボブナットを下穴に挿入し
パンチで相手部材に水平圧入

圧入したボブナットに
ネジを付ける


