
165

ゆ
る
み
止
め
類

ゆ
る
み
止
め
類

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

スプリングワッシャー付きナット（スプリングナット）

波形座金付きナット　

規格寸法および在庫範囲　　鉄：三価クロメート

－特長－ 
・ナット本体にスプリングワッシャ―を組込んだ一体型
・ワッシャー組込みの手間やはめ忘れがなく作業効率が上がる
・機械内部への落とし込みミスが防げる
・分解時の紛失がない

－用途－ 
・自動車、産業機器
・農業機械、住宅関連など

－特長－ 
・ナット本体に波形ワッシャ―を組込んだ一体型
・スプリングワッシャーよりも弾性力が高く、またＣ型変形が起こりにくい
・ワッシャー組込みの手間やはめ忘れがなく作業効率が上がる
・機械内部への落とし込みミスが防げる
・分解時の紛失がない

－用途－ 
・自動車、産業機器
・農業機械、住宅関連など
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規格寸法および在庫範囲　　鉄：三価クロメート
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