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軸用Ｃ形止め輪 … (1)  3～48

単位：ｍｍ 規格寸法および在庫範囲（3～48）

・止め輪の再使用は行わないで下さい。
・着脱の際は止め輪の弾き飛びによる怪我などにご注意ください。
・専用プライヤーにて挿入する際に拡げ過ぎるとガタつきや変形、脱落の危険性があります。
・高速回転軸へ軸用止め輪を使用する場合には、止め輪が広がろうとする為に脱落の恐れがあります。必ず実機での検証を行って下さい。
・止め輪と接する相手物の端面の面取り巾(R面・C面など)が大きい場合に止め輪に掛かる荷重の支点が変わることで溝から脱落する危険が
あります。その場合は、平座金状のスペーサーリングなどを間に挿入するなど、止め輪の変形を防止して下さい。

軸に対して平行方向（スラスト方向）に抜けないように軸に溝加工してはめる
一般的な偏心形止め輪です。－参考規格：JIS B 2804－

呼び
サイズ
（ｄ1）

d4
（参考:鉄）基準

寸法 許容差 基準
寸法 許容差 基準

寸法 許容差 基準
寸法 許容差約 約 最小

止め輪
d3

d1
t b a d0

最小

n( 参考 )
在庫

鉄 ステン

適用する軸

△
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

－
△
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
－
○
○
○
－
○
△
○
○
○
○
○
○
○
○
○
－
○

2.2
2.2
2.6
2.7
2.7
2.7
2.7
2.9
3.1
3.1
3.1
3.3
3.1
3.5
3.5
3.5
4
4
4
4.5
4.5
4.5
4.8
5
4.8

  7
  9
10.5
12
14
15
16
17
18
19
20
22
23
24
25
26
27
28
30
31
32.5
33
34
35
36
38
39
40
43
45
46
47
50
53
55
58
61
62

  3
  4
  5
  6
  7
  8
   9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
32
34
35
36
38
40
42
45
47
48

3
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.8
3.9
4
4.1
4.5
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
5
5.3
5.4
5.4
5.6
5.8
6.2
6.3
6.6
6.5

1.15
1.15
1.15
1.15
1.15
1.15
1.15
1.15
1.35
1.35
1.35
1.35
1.35
1.35
1.35
1.35
1.35
1.35
1.65
1.65
1.65
1.65
1.65
1.65
1.9
1.9
1.9
1.9
1.9
1.9
1.9

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
32
34
35
36
38
40
42
45
47
48

2.7
3.7(3.6)
4.7(4.5)
5.6(5.5)
6.5(6.3)
7.4(7.1)
8.4(8.1)
9.3
10.2
11.1
12
12.9
13.8
14.7
15.7
16.5
17.5
18.5
19.5
20.5
21.4
22.2
23.2
24.2
25
25.9
26.9
27.9
29.6
31.5
32.2
33.2
35.2
37
38.5
41.5
43.4
44.5

0.25
0.4(0.25)
0.6(0.4)
0.7(0.4)
0.8(0.65)
0.8(0.65)
1.0(0.65)

0.3
0.3(1.0)
0.3(1.5)
0.5(1.5)
0.5(1.5)
0.6(1.5)
0.6(1.5)

1.7(1.5)
1.7(1.5)
1.7(1.5)
1.8
2.1(1.5)
2.1(1.5)
2.1(1.5)
2.6(1.5)
2.6(1.5)
3.0(1.5)
3.0(2)
3.0(2)
3.8(2)
3.8(2)
3.8(2)
3.8(2)
3.8(2)

2.85
3.8
4.8(4.7)
5.7
6.7(6.5)
7.6(7.4)
8.6(8.4)
9.6
10.5
11.5
12.4
13.4
14.3
15.2
16.2
17
18
19
20
21
22
22.9
23.9
24.9
25.8
26.6
27.6
28.6
30.3
32.3
33
34
36
38
39.5
42.5
44.5
45.5

0.35
0.5(0.3)
0.7(0.45)
0.8(0.45)
0.9(0.7)
0.9(0.7)
1.15(0.7)

2.2(1.4)
2.4(1.4)
2.8(2.0)
3(2.0)
3(2.2)
3(2.2)

0.9(0.7)
1.1(0.7)
1.3(0.8)
1.4(0.9)
1.6(1.0)
1.8(1.0)
1.8(1.6)
2(1.8)
2.1(1.8)
2.1(1.8)
2.2(2)
2.2(2.1)

（　　）内の数値はステンレスに適用。括弧のない数値は鉄・ステンレス共通の寸法です。

d2 m
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0
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0

0
-0.21

0
-0.25

0
-0.06
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±0.15

±0.025 0.5 1.7 0.7
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1.5

1.7

2.0

2.5

±0.03

±0.04

±0.07

±0.05

±0.06

±0.18

±0.2

±0.25

±0.4

±0.05
(±0.04)

0
-0.09

+0.14  0
(+0.1  0)

仕　　　　　　様

材 　 質

硬 　 度

表面処理

鉄 (鋼)
ステン
鉄 (鋼)
ステン 
鉄(鋼)
ステン

：ばね用鋼
：SUS304-CSP
：44～53HRC
：37～46HRC
：燐酸塩皮膜（ACP）
：光沢仕上げ

→次ページへ続く

170 以上の形状
ｄ4は止め輪をｄ1にはめるときの
外周の最大径（クリアランス外径）

【使用上の注意】

9以下の形状　
ステンレスは 8以下
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軸用Ｃ形止め輪 … (2)  50～300

単位：ｍｍ 規格寸法および在庫範囲　前ページからの続き（50～300）

呼び
サイズ
（ｄ1）

d4
（参考:鉄）基準

寸法 許容差 基準
寸法 許容差 基準

寸法 許容差 基準
寸法 許容差約 約 最小

止め輪
d3

d1
t b a d0

最小

n( 参考 )
在庫

鉄 ステン

適用する軸

※掲載の規格寸法表はメーカーの規格を掲載しています。一部のサイズで JIS 規格に準拠しないサイズがあります。　－参考規格：JIS B 2804－
　 JIS に規定されているサイズは呼び 10 ～ 120までです。JIS 範囲の前後サイズは、メーカーオリジナルです。
（　　）内の数値はステンレスに適用。括弧のない数値は鉄・ステンレス共通の寸法です。
△印は御用命に応じます。
取付専用プライヤーは P=207 ページに掲載

d2 m

  5
  5
  5
  5
  5.5
  5.5
  5.5
  5.5
  6.4
  6.4
  6.4
  7
  7
  7.4
  7.4
  7.4
  8
  8
  8
  8.6
  9
  9.5
  9.5
  9.5
10.3
10.3
11
11
11
11.6
11.6
12.2
12.2
12.9
12.9
12.9
13.5
13.5
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16

64
66
70
71
73
75
77
78
 81
84
86
88
92
95
97
99

103
106
108
114
119
125
131
137
143
148
154
159
164
170
175
181
186
192
197
202
208
213
219
224
229
239
249
259
269
279
293
303
313
323
333

50
52
55
56
58
60
62
63
65
68
70
72
75
78
80
82
85
88
90

  95
100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300

  47
  49
  52
  53
  55
  57
  59
  60
  62
  65
  67
  69
  72
  75
  76.5
  78.5
  81.5
  84.5
  86.5
  91.5
  96.5
101
106
111
116
121
126
131
136
141
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
204
214
224
234
244
252
262
272
282
292

     6.7
     6.8

  7
  7

     7.1
     7.2
     7.2
     7.3
     7.4
     7.8
     7.8
     7.9
     7.9
     8.1
     8.2
     8.3
     8.4
     8.6
     8.7
     9.1
     9.5
     9.8

10
10.5
10.9
11.3
11.5
11.5
11.8
11.8
12.3
12.7
12.9
13.1
－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
4.2
5.2
5.2
5.2
5.2
5.2
5.2
5.2
5.2
5.2
5.2

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0

7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

50
52
55
56
58
60
62
63
65
68
70
72
75
78
80
82
85
88
90
95

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300

  45.8
  47.8
  50.8
  51.8
  53.8
  55.8
  57.8
  58.8
  60.8
  63.5
  65.5
  67.5
  70.5
  73.5
  74.5
  76.5
  79.5
  82.5
  84.5
  89.5
  94.5
  98
103
108
113
118
123
128
133
138
142
146
151
155.5
160.5
165.5
170.5
175.5
180.5
185.5
190.5
198
208
218
228
238
245
255
265
275
285

4.5(2)
4.5(2)
4.5(2)
4.5(2)
4.5(2)
4.5(2)
4.5(2)
4.5(2)
4.5(2.5)
4.5(2.5)
4.5(2.5)
4.5(2.5)
4.5(2.5)
4.5(2.5)
5.3(2.5)
5.3(2.5)
5.3(3)
5.3(3)
5.3(3)
5.3(3)
5.3(3)
6.0(4)
6.0(4)
6.0(4)
6.0(4)
6.0(4)

6.0
6.0
6.0
6.0

0
-0.25

0
-0.35

+0.14
0

+0.18
0

+0.2
0

+0.25
0

0
-0.54

0
-0.63

0
-0.72

0
-0.81

0
-0.3±0.45

±0.4

2.5

3.0

3.5

4.0

±0.07

±0.15

±0.08

±0.09

±0.09
(±0.1)

±0.55

+0.63
-1.26

+0.72
-1.44

+0.81
-1.62
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○
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△

△

△

△

△
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△

△

△
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－
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－

－

－

－

－

－
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