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精密機器用 十字穴付きなべ小ねじ （0番なべ小）

精密機器用 十字穴付き0番なべBタイプ

種別 呼び
（ｄ）

ピッチ
（P)

頭部外径（D）

許容差

頭部高さ（H）

許容差基準 基準

頭部外径（dk）

許容差

頭部高さ（H）

許容差基準 基準

十字穴幅
（M）

十字穴深さ (Q） ねじ外径（d） 在庫範囲 ( ニッケル、三価クロメート共通）

最大 最小 最大 最小 3 4 5 6ℓ
ｄ

１
　
種

２
　
種

３
　
種

M1.4

M1.7

M2.0

M1.4

M1.7

M2.0

M1.4

M1.7

M2.0

0.30 

0.35 

0.40 

0.30 

0.35 

0.40 

0.30 

0.35 

0.40

2.00 

2.50 

3.00 

2.50 

3.00 

3.50 

2.50 

3.00 

3.50 

0.50 

0.50 

0.60 

0.50 

0.50 

0.60 

0.80 

0.90 

1.00 

1.55 

1.70 

2.00 

1.55 

1.70 

2.00 

1.65 

1.90 

2.10 

0.74 

0.89 

1.21 

0.74 

0.89 

1.21 

0.84 

1.10 

1.31 

0.51

0.61

0.91

0.51

0.61

0.91

0.56

0.81

1.01

1.40 

1.70 

2.00 

1.40 

1.70 

2.00 

1.40 

1.70 

2.00 

1.32

1.61

1.89

1.32

1.61

1.89

1.32

1.61

1.89

M1.4

M1.7

M2.0

M1.4

M1.7

M2.0

M1.4

M1.7

M2.0

+0.05
−0.1 ±0.05

±0.05

±0.08

±0.05

±0.08

±0.08

+0.05
−0.1

+0.05
−0.1

+0.05
−0.2

+0.05
−0.2

+0.05
−0.2

▶日本写真機工業規格 JCIS 10-70 に準拠（2種除く）した精密機器用十字穴付き 0番なべ小ねじです。JIS B1111 附属書と比較して、頭部
の高さが 1種で約 50％、３種で約 30％低く、「精密ねじ」 「カメラねじ」などと呼ばれる精密機器向けの小ねじです。

規格寸法および在庫範囲　　0番（+）なべ小ねじ　1種、2種、3種

その他のサイズ、形状、表面処理も受注生産で対応いたします。

※JCIS 10-70 の規格は 2020 年に廃止となり、後継の団体であるカメラ映像機器工業会（CIPA）の下、規格番号 CIPA AD-003-2020 精密機器
　十字穴付き小ねじとして関係寸法等の見直しがなされて制定されています。      
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表面処理

SWCH16A（アルミキルド鋼）
ニッケルめっき
三価クロメートめっき

仕　　　様
材 　 質

表面処理

SWCH16A（アルミキルド鋼）
ニッケルめっき
三価クロメートめっき

種別 ねじの
呼び

ピッチ
（P)

十字穴
幅
（M）

十字穴深さ (Q） ねじ外径 (C） 在庫範囲 ( ニッケル、三価クロメート共通）

最大 最小 最大 最小 3 4 5 6ℓ
呼び

１
　
種

２
　
種

３
　
種

1.4

1.7

2

1.4

1.7

2

1.4

1.7

2

0.45 

0.50 

0.60 

0.45 

0.50 

0.60 

0.45 

0.50 

0.60 

2.00 

2.50 

3.00 

2.50 

3.00 

3.50 

2.50 

3.00 

3.50 

0.50 

0.50 

0.60 

0.50 

0.50 

0.60 

0.80 

0.90 

1.00 

1.55 

1.70 

2.00 

1.55 

1.70 

2.00 

1.65 

1.90 

2.10 

0.74 

0.89 

1.21 

0.74 

0.89 

1.21 

0.84 

1.10 

1.31 

0.51

0.61

0.91

0.51

0.61

0.91

0.56

0.81

1.01

1.43 

1.73 

2.04 

1.43 

1.73 

2.04 

1.43 

1.73 

2.04 

1.37

1.67

1.96

1.37

1.67

1.96

1.37

1.67

1.96

ねじ外径 (D）

最大 最小

1.37

1.66

1.96

1.37

1.66

1.96

1.37

1.66

1.96

1.31 

1.60 

1.88 

1.31 

1.60 

1.88 

1.31 

1.60 

1.88 

1.4

1.7

2

1.4

1.7

2

1.4

1.7

2

+0.05
−0.1 ±0.05

±0.05

±0.08

±0.05

±0.08

±0.08

+0.05
−0.1

+0.05
−0.1

+0.05
−0.2

+0.05
−0.2

+0.05
−0.2

▶ねじ部の断面がおむすびの様な三角形状になっており、通常のタッピンねじと比べてねじ込む際の抵抗が小さく作業効率が上がります。
タップ立てが不要な保持力が高いスレッドローリングスクリューです。

規格寸法および在庫範囲　　0番（+）なべ Bタイプ　1種、2種、3種

その他のサイズ、形状、表面処理も受注生産で対応いたします。
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溶接小ねじ （ヨーセツビス）

すりわり付き止めねじ （虫ねじ）

JIS 規格の形状メーカー規格の形状（在庫品）

在庫範囲（メーカー規格品）

ねじの
呼び (d)

頭　　　　　部

頭　　　　　部

溶接突起部（4点）

溶接突起部（3点） 相手材下穴径（参考）
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2.5

許容差

4
4

2.2
2.5

1.0
1.3

10.5
130

-0.8
±0.2

D 許容差 H 突起部数 E h 最大

ℓd
M 6
M 8

○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

－
○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

10 12 14 15 16 18 20 22 25 30 35

ねじの
呼び (d)

M 4
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M10
M12

D

±0.4

許容差 H

±0.2

許容差 E

±0.25

許容差 h

±0.1

許容差 許容差G最大 基準寸法

10
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22
26

1.3
1.8
2.0
2.5
3.5
4.5

1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
4.0

0.7
0.7
0.8
0.8
1.0
1.0

  8.5
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15.0
18.0
21.0

5
6
7
9
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13

+0.3
0

すりわり

長
　
　
　
さ
　
　(

　
ℓ
　)

ねじの呼び (d)

ピッチ (P)
巾     (n) 最大約

深さ (t) 最大約

3
4
5
6
8
10
12
15
20
25
30
35
40
45
50

M3
0.5
0.6
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3.0

M12
1.75
2.31
3.6
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規格寸法（メーカー規格）　　材質：SWRM又は相当材 単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

JIS 規格　JIS B 1195-2009　－参考掲載－

JIS 規格品は､お問い合わせ下さい。

　在庫品は、メーカー規格です。JIS 規格品ではありません。
　ステンレスは、ご用命に応じます。
※印のサイズは無くなり次第販売終了となります。
　また、虫ねじ全般は在庫範囲を縮小しますので在庫の有無の確認をお願いします。

規格寸法および在庫範囲　材質 ： 快削鋼、SS400 又は相当材

あら先（M8以下）
あら先

面取り先又は平先（M10以上）

平先又はヘッダーポイント
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