
247

リ
ベ
ッ
ト
・
ピ
ン
・
キ
ー

リ
ベ
ッ
ト
・
ピ
ン
・
キ
ー

内ねじ付きテーパピン

ねじ付きテーパピン … JIS B 1358-1990（参考掲載）

呼び径　d1　　公差域クラス h10

d1 の許容差

ねじの呼び　d（ねじ精度H6）
p（ピッチ）
a　 約
d3   約
t1　最小
t2　約
t3　最大
長さℓの公差

6 8 10 12 16 20 25 30 40 50

M4
0.7
0.8
4.3
6
10
1

M5
0.8
1

5.3
8
12
1.2

M6
1

1.2
6.4
10
16
1.2

M8
1.25
1.6
8.4
12
20
1.2

M10
1.5
2

10.5
16
25
1.5

M12
1.75
2.5
13
18
28
1.5

M16
2
3
17
24
35
2

M20
2.5
4
21
30
40
2

M20
2.5
5
21
30
40
2.5

M24
3

6.3
25
36
50
2.5

～ 50 以下＝±0.5　　50 を超えるもの＝±0.75

▶テーパピンは、軸に部品を固定する際の位置決め、また継手としても使用されます。本品は、内ねじが付くことで容易に取り外しが可能なテー
パピンです。JIS規格では、ねじ付きテーパピンJIS B 1358で内ねじと外ねじが規定されています。当社が取り扱う製品は、㈱姫野精工所製のメー
カー規格品(TIM)です。JIS 規格と形状、公差などの細部に相違がありますので確認の上で使用して下さい。

▶JIS規格には、めねじ(内ねじ)付き、おねじ(外ねじ)付きのテーパピンが規定されていますが、本ページでは上記の製品との対比上、めねじ付
きのみ掲載しています。

在庫表に記載のないサイズ、及び大喜多規格品はご用命に応じます。

単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

規格寸法および在庫範囲　－姫野精工所（TIM規格 プラス公差 )－　※呼びサイズは、d1×ℓ（全長）

種類と仕様　※A種と B種の形状・寸法は同じだが、表面粗さにより区分される。

規格寸法 ※呼びサイズは、d1×ℓ（全長）

※詳細規格については、JIS 規格票を参照して下さい。

仕　　　　　　様

材　　　質

熱処理硬度

テ ー パ 比

表 面 粗 さ

S45C （快削鋼）

HRC35±3

1/50

Ra＝0.8μm （研削）

Ra=0.8μｍ
主として研削による

Ra=3.2μｍ
主として旋削による

熱処理を施さないもの
HV125 ～ 245　HRB70 ～ HRC21
焼入焼戻しを施したもの
HV255 ～ 327　HRC23 ～ 33

種　類 熱 処 理 と 硬 さ

SUM22 ～ 24L
SGD-41D
S43C ～ S45C

材 料表 面 粗 さ

A　　種

B　　種

呼び径
d1

内ねじの呼び
d×ピッチ 許容差 約 約

d1 a d3

最小 約 最大
t1 t2 t3 呼  び  長  さ ℓ　（全長）

5
6
8
10
12
13
16

0.7
0.8
1

1.2
1.6
1.6
2

3.3
4.3
5.3
6.4
8.4
8.4

10.5

5
6
8

10
12
12
16

9
10
12
16
20
20
25

0.8
1

1.2
1.2
1.2
1.2
1.5

20 25 30 32 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 110 120 130 140
M 3×0.5
M 4×0.7
M 5×0.8
M 6×1
M 8×1.25
M 8×1.25
M10×1.5

+0.030
0

+0.036
0

+0.043
0

0
-0.048

0
-0.058

0
-0.070

0
-0.100

0
-0.084

d

d

X部拡大図

d

X部拡大図

A 種と B 種の形状

1：50
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マシンキー(両角平行キー ・ 両丸平行キー) … JIS B 1301

▶マシンキーは、モーターなどのシャフトが回転する動力を歯車などの回転体（ボス）へ確実に伝達させるために使用します。シンプルな形状で
すが、精度が要求される部品です。JIS 規格の改正により、新 JIS・旧 JIS の呼称で両規格品が流通していますが、寸法や公差において大きな
違いがありますので注意が必要です。当社では、新 JIS 規格の平行キー材、両丸キー、旧 JIS 規格の平行キー材を取扱いしています。

新 JIS 規格  両角平行キー　（JIS B 1301-1996　－抜粋－） 旧 JIS 規格  両角平行キー  1 種 （JIS B 1301-1959　－抜粋－）　単位：mm　単位：mm　

新 JIS 両丸平行キー　在庫範囲 (呼びサイズ：b×h×L）

キーの 
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（b×h×L）   
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キ ー の 寸 法
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（h9）

h9

h11

b c L

在庫

h

L=300

L

L=300

0
-0.025

0
-0.030

0
-0.036

0
-0.025

0
-0.030

0.16 ～
0.25

0.25 ～
0.40

0.40 ～
0.60

0.60 ～
0.80

1.00 ～
1.20

1.60 ～
2.00

2.50 ～
3.00

0
-0.036

0
-0.043

0
-0.052

0
-0.062

0
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0
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+0.051
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旧 JIS 規格には無いサイズが在庫としてありますが、従来より流通している
サイズで旧規格に準じた公差域から旧 JIS 品として扱っています。 

※在庫以外のサイズは、お問い合わせ下さい。

＜在庫表の見方＞ 
○＝ステン（SUS304)　　●＝S45C-Q（HRC23 ～ 33）　
◎＝ステン・S45C-Q 両方在庫あり 

Lサイズ
3×3
4×4
5×5
6×6
8×7

10×8

8 10 11 12 15 16 18 20 2521 30 35 40 45 47 50 55 60 65 70

片丸キー、半月キーはご用命に応じます。

両角平行キーの形状（新JIS）
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