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スプリングピン（ロールピン） 溝付き一般荷重用 … JIS B 2808（参考）

▶スプリングピンは、薄板を筒状に巻いた簡易的なノックピンです。挿入するピンの外径よりわずかに小さい穴へ打込むことで、ピンが内
から広がろうとするばね作用で締結します。作業性が良く下穴はドリル穴程度、平行ピンやテーパピンの様な下穴精度は不要です。位置
決めガイド、軸と部材の締結やストッパーなど様々な用途で使用されます。中空の筒状により、軽くて振動に対して強いことも特長です。
波形は波が交互になっていることで円周全体に接触し回転がスムーズになる利点があり、ヒンジの回転軸などにも使用されます。またス
プリングピン同士の絡み防止にもなります。

・呼び径は、スプリングピンを挿入する孔の直径。 
・片面取り（V形）は、呼び径 10ｍｍ以上で当事者間の協定によります。 
・d1（外径）の最大は、円周上における最大値とし、d1 の最小はD1,D2,D3 の平均値。
・溝の形状及び幅の規定はないが、ピンを挿入したときに溝の辺が接触しないこと。 
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仕　　　　　　様

材 　 質

硬 　 度
表面処理

鉄：炭素鋼
S60CM～S65CM

HV420～ 520
黒染め

ステンレス
マルテンサイト系
SUS420J2
HRC42～ 48
光沢仕上げ

○印は鉄、□印はステンレスの在庫です。在庫以外のサイズ、またステンレスのストレート溝等はお問い合わせ下さい。
※せん断強度の値は、炭素鋼及びマルテンサイト系ステンレス鋼製のものに適用。    
鉄（鋼）の規格は JIS2005 年、ステンレスは JIS1999 年附属書を基としておりますが、仕様において JIS に沿わない箇所があります。
詳細規格は JIS 規格票を参照して下さい。 

規格寸法（溝付き一般荷重用）及び在庫範囲　　　形状：鉄Ｗ形(ストレート溝 ) /  ステンレスN形(波形、両面取り) 
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両面取り（W形） 片面取り（V形） からみ防止溝（N形）

スナップピン（JASO）

マツバピン

▶スナップピン、マツバピンはいずれも軸に設けられた孔に差込み、回り止めや抜け止め目的で用いられますが、使用箇所や用途によっての形状、
寸法が様々であり、規格においても自動車規格 JASO F203、日本ばね工業会規格 JSMA SB006 など複数あります。JIS では市場を考慮しつつ、
それらの規格の標準化を図る目的で「スナップピン JIS B 1360」として2006年に規格化されました。当社ではスナップピンJASO規格、及びメー
カー規格のマツバピン、KSマツバピンを取り扱っております。

呼びサイズ 4～ 14 の形状・寸法においては、JASOとJIS（JIS は 4 ～ 14）はほぼ同じです。
JASO規格は 16まで、20 はメーカー規格です。　△印はご用命に応じます。

△印はご用命に応じます。
※スナップピンとの大きな違いは、頭部形状と一部のサイズで線径 (d) が変わります（メーカー規格）

材　　　　　　質

鉄   （鋼）
ステンレス

SWRH57～ 82の A又はB及び相当材
SUS304-WPB

仕　　　　　　様

材 質
表面処理

鉄(鋼)：SWRH57B～82B又はSW-B
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規格寸法 (JASO) および在庫範囲

〈スナップピン JASO〉　

〈マツバピン〉
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