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冷間圧造製　蝶ボルト（1種）

プレス蝶ボルト（３種）

ステンレス冷間圧造製　蝶ボルト … DIN規格

規格寸法 －抜粋－ 在庫範囲単位：ｍｍ
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首　下　長　さ　L

M 6
M 8
M10

7
8.5
10.5
13

18±0.7
20±0.7
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5

9.8±1.0
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最小 最小約 基準 基準許容差 許容差最大 約最大
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A D H C G1 E

M 4
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M 8
M10
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 9.5
 9.5
11.9 
13.5 
15.3 
20.5 

22.0 
22.0 
26.8 
30.3 
35.3 
47.5 

10.5 
10.5 
12.9 
14.8 
17.3 
22.3 

4.0 
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4.9 
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6.3 
7.9 
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3.0 
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4.0 
5.0 

1.2 
1.2 
1.7 
2.0 
2.3 
2.6 

M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

○＝ユニクロ　◎＝ユニクロ、クロメート
△印及びM4、M5、M12はご用命に応じます。

※A･B･C･D･Hの各寸法はJISに準拠。G1･G2はJISより若干厚くなります。

各寸法は、上限値と下限値の平均値です。 △印はご用命に応じます。

○＝ユニクロ、クロメート　●＝ユニクロ　□＝ステンレス
◎＝ユニクロ、クロメート、三価クロメート

M4、M5、M6、M8のH寸法とM6のD寸法はメーカー規格です。
M10、M12はメーカーのオリジナル規格です。（JISはM10まで）
M10、M12の頭部形状は水受けしないタイプ、以外は水受けするタイプです。
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規格寸法 －抜粋－ 在庫範囲単位：ｍｍ
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仕　　　　　　様

材 質

表面処理

 鉄：SWCH10R相当材

ユニクロ、クロメート

仕　　　　　　様

材　　質

材　　　質 SUS304相当

鉄

鉄

ステンレス

ステンレス

表面処理

翼　部：SPCC
ねじ部：SWCH10R相当材

翼　部：SUS304
ねじ部：SUSXM-7

ユニクロ、クロメート、三価クロメート

パシペート

ねじの
呼び

M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

6
ねじの
呼び

M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

首　下　長　さ　L

8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50

在庫範囲

ねじの
呼び

規格寸法 単位：ｍｍ

▶DIN規格はドイツ国の工業規格で日本ではJISに相当します。
本製品の製造元であるイタリアGAMMA（ガンマ）社は、手締
　めねじでは欧州、アメリカ市場でトップシェアを持つ信頼性が
　高く安心して使用して頂ける製品です。

ちょうナット … JIS B 1185

蝶ナット（1種）

 0.69
1.57
3.14
5.39
12.7
25.5
45.1
113
216

 0.49
1.08
2.16
3.92
8.83
17.7
31.4
78.5
147

 0.49
1.08
2.16
3.92
8.83
17.7

0.29
0.59
1.08
1.96
4.41
8.83

–
–
–

 0.49
1.08
2.16
3.92
8.83
17.7

M 3
M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12
M16
M20

 保証トルク　－抜粋－ 種類 材料とねじ精度

ねじの
呼び（d）

種　　類種　類

1  種

2  種

4  種

3種

高形

低形

頭部の形状 製造方法

特に規定しない。翼端は半円形とする。

翼端は角形とする。

ねじ部長さ（Ks）によって
高形と低形に区分する。
翼端は特に規定しない。

翼部のくぼみは、付け
なくてもよい。

ダイカストによる。

板のプレス加工による。

1種及び2種 
保証トルクの区分

3種高形 3種低形 4種

 ※1 通常材料が炭素鋼、可鍛鋳鉄、ステンレス鋼などに適用
 ※2 鋳鉄、銅合金、亜鉛合金などに適用

△印はご用命に応じます。※印G1、G2の寸法及びM10（F）、M16の仕様はメーカー規格です。それ以外の寸法はJISに
準拠しています。

詳細はJIS規格票を参照して下さい。
チタン製蝶ナット…P55＝参照
樹 脂 製 蝶ナット…P275＝参照

単位：N・ｍ

A※1 B※2 –

材　　質

ねじ精度

保証トルクを満たす材料

Ｍ3未満 ⇒ 6H
Ｍ3以上 ⇒ 7H

規格寸法　－抜粋－
1) 冷間圧造製

M 6
M 8
M10（F）※
M10（K）
M12
M16※

10.5
14
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9
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18

6
8
8
10
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12

32
40
40
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±2

16
20
20
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±1.5

±2

4.5
5.5
5.5
7
8
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6.5
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9
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A B C G1※ G2※D H

最小 約 最小 基準 許容差 基準 許容差 最大 最大
呼び（d）

※印C,Hの寸法は、メーカー規格です。それ以外の寸法はJISに準拠しています。

2） 鋳造製 （ステンレス ロストワックス）

8.5
10.5
14
18
22
26
34

A

最小

7
9
12
15
18
22
28

B

約

7
11
11
15
16
17
23

※C

最小

25
32
40
50
60
70
90

D

基準寸法

±1.5

±2

±2.5

許容差

12
18
21
26
29
34
46

※H

基準寸法

±1.5

±2

許容差

3.5
4

4.5
5.5
7
8
9

G1

最大

4.5
5

5.5
6.5
8
9
11

G2

最大
ねじの呼び（d）

在庫範囲

M 6
M 8
M10（F）
M10（K）
M12
M16

生地 ユニクロ クロメート 三価クロメート
ステンレス呼び（d）

鉄

仕 様

材　　質

表面処理

冷間圧造製

鋳　造　製

冷間圧造製

鋳　造　製

鉄　：SWCH10R相当
ステンレス：SUSXM-7
ステンレス：SCS13

（SUS304相当)

鉄 ： ユニクロ、クロメート
　　  三価クロメート
ステンレス ： パシペート
ステンレス ： 電解脱脂

M 5
M 6　W 1 / 4
M 8　W 5 /16
M10　W 3 / 8
M12　W 1 / 2
M16　W 5 / 8
M20

M 5
M 6　W 1 / 4
M 8　W 5 /16
M10　W 3 / 8
M12　W 1 / 2
M16　W 5 / 8
M20

単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

△印はご用命に応じます。

在庫範囲
ステンレス

メートル ウィット
ねじの呼び（d）
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